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ALLGEMEINES

Das Verfahren zum Féarben der vallsynthelischen Polyocrylnitrilfasern mit Sdure-
farbstoffen, unter gleichzeitiger Mitverwendung eines Kupfersalzes ynd eines
Reduktionsmittels zum Fdarbebade, ist seitens der Firma Union Corbon ond
Carbide Corporation USA. entwickelt, dann erstmalig in der Zeitschrift »Royon
and Synthefic Textilest vom 1, Juli 1950 verdffentlicht worden.

Mach dieser ersten Mitleilung erfuhr die als sogenannte =Cupro-lenen-Methodes
bezsichnete Férbeweise durch verschiedens Firmen dzr forbstofferzeugendsn
chemischen Industrie eine weitere Beorbeitung, wobei fir dieses Verfohran sowohl
spezifisch geeignete Reduktionsmittel als auch besonders ausgewdhlte Sé&ure-

farbstaffe fir die Palyacrylnitrilfoser aufgefunden wurden,

Die in der vorliegenden Musterkarte aufgefihriten Sdurefarbsteffe stellen
gine durch eingehende Bearbeitung der Cupro-lonen-Férbemathode ermitteliz
Typenauswahl unseres Sortimentes fir Polyocrylnitrilfasern dar
Es sei aber on dieser Stelle darauf hingewiesen, dafl die derzeitig im Haondel
befindlichen Acrylfasertypen verschiedenster Provenienz oft ein stork unter-
schiedliches Farbstoffaufnahmevermégen besitzen sowie von einigen Farbstoffen
ouch forbtonmafBig mehr odzr weniger von der normalen Muance abweichend
ongefdrbt werden. Aus diesem Grunde empfiehlt sich stets eine besondere
Yorpriifung der jeweiligen Acrylfasertype auf ihre Anfarbbarkeit mit den ver-

schiedenen Farbstoffen.

Die Cupro-lonen-Farbemethade fihrt ihre Bezeichnung nach dem Prinzip des
Verfohrens, welches dorouf beruht, dofi die Polyacrylnitrilfaser befahigt ist, in
Lasung erzeugte, einwertige Kupfer-[{Cuprol-lonen an die Mitrilgruppen des
Fasermolekills zu binden. Der so gebildete Komplex aus Kupfer-Palyocrylniteil
ist befdhigt Farbstoffe zu binden. Diese Bindung ist eine sehr fesle, so dafi die
erhaltenen Farbungen durchweq alle sehr gute Mafiechtheiten aufweisen, Die
fiir den Prozefl notwendigen Cupro-lonen werden aus Cuprisulfat mit einem
Reduktionsmittel direkt in der Farbeflotte gebildet.

Unter der Bezeichnung
» Reduktionsmittel D«

stellen wir ein spezielles reduzierendes Agenz fir die Cupro-lanen-Methode

zur Verfiigung, welches in seiner Anwendung einfach und vorteilhaft ist.



Einteilung der Farbstoffe

Entsprechend ihrer Verwandtschaft zu der Polyocrylnitrilfaser lassen sich die

ausgewahlten Séurefarbstoffe fiir die proktische Anwendung in drei Affinitdts-

gruppen einteilen.

o) Hoch-affine Sdurefarkstofie

Acilangelb GPM
Supracengelb GR
Acilangelb extro
Supronolgelb ©
Acilanorange RPN
Acilanponceau 4 GEL
Acilancrocein MOO
Acilanrat APM
Acilannaphtalrot G

Acilanrot E
Supracenviolett 38
Supracenviolett 4 8F
Supracenblou R
Alizarinbrillantreinblau R
Acilandirektblau A
Supronalbrillentblau FG
Acilonbraun R

Dieee Forbstoffe kammen bevorzugt fiir dunkle Ausfarbungen zurerwendung.

b} Mittel-affine Saurefarbstoffe
Acilanorange GX
Supracenorange GG
Acilanscharlach A
Acilanponceau R
Acilenpenceau RR
Acilonponceau F3R
Supraminrot 3B
Suprocenret 3B

c) Gering-affine Sdurefarbstoffe

Sypraminrot & BL
Sypraminbordo B
Acilanchromotrop FB
Acilanbordo B
Acilanechtblau BX
Alizarinreinblau B
Alizarinreinblau FFG
Supramingriin FB

Alizaringyaningrin G extra

Alizarineyaningrin 5G

Supraminschwarz BR

Diese Farbstaffe kemmen lediglich for helle Ausférbungen in Betracht, Supra-

minschwarz BR stellt eine Grundkomponente fir Grauténe dar.

Alle for dos Férben ven Polyacrylnitrilfasern zur Verwendung

kommenden Séurefarbstoffe sind unter Typ 8011 zu bestellen.
Unter dieser Typ-Nummer wird eine geeignete, chloridarme Ware geliefert,



ARBEITSYORSCHRIFTERM
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Vorreinigung des Maoteriols

Man wdscht die Acrylfosermaoterialien mit einem nichtionogenen 'Waschmitel
und zwar mit
0,25-1 g/Liter Avalan O
gegehenenfolls unter Zusatz von
0,5-1 g/'Liter Trinatriumphosphat
withrend 15 =20 Minuten bei 70757 £, Abschlieflend ist warm zu spilen.

Firben

Man beschickt dos ouf 50° C erwdrmte Bad zunfichst mit der zur Wasser-
korrektur und Einstellung der Flotten-Aciditat auf pH 2,5-4 notwendigen
Schwefelsture (siche Seite 9) sowie der laut Tabelle [Seite B) erforderlichan
Kupfersulfat-Menge und behandelt das Matericl in dieser Flotte wéhrend
3 Minuten vor. Alsdann wird die Hédlfte der noch der Tabelle errechnetan
Gesamimenge an Redukiionsmittel O in kaltem ‘Wasser gelst,
zugesefzt und wihrend 5 Minufen weiterbehondelt. Mun gibt man den
zuvor kochend geldsten Farbstoff durch ein feinmaschiges Sieb dem Bade
zu und beldfit bis zu der gleichmafligen Verteilung der Farbstoffe auf der
Wore etwa 10-15 Minuten bei 55-60° C. Nach allméhlicher Steigerung
der Flottentemperatur auf 75° C, im Verloufe von etwa 30 Minuten, beginnt
man mit dem Machsotz der zweiten Hdalfte an Reduktions-
mittel D, welches in einigen Litern kolten “Waossers geldst Uber einen
Zeitraum von 20 Minuten in die Férbeflolte bei 75° C einzutropfen ist,
Munmehr wird innerhalk 20 Minuten zum Kechen getricben und eine
Kochdauver van 1 Stunde eingehalten.

Bei ldngeren Kochzeiten, var allem nach dem Abmustern, kann zur Erhaltung
des Reduktionsstandes der Farbeflotte ein Machsatz an Redukbionsmittel D
erforderlich sein.
Abschliefiend ist die Farbpartie wie unter ¢ beschrigben fertigzustellen.
Die im Farbebade anzuwendende Menge an
Kupfersulfat krist. = CuS0, - 5H.O

und Reduktionsmittel D
richtef sich jeweils noch der Tiefe der Ausfdrbung und dem varliegenden
Flottenverhéltnis.



von besonderer Bedeutung., Man bendtigh normalerweiss
3-5 g Phenel rein pro Liter Flotte,
welche gleich zu Beginn dem Férbebade zuzusetren sind.

Bei der Handhabung des Phenols ist gréfite Sorgfalt und Yarsicht geboten,
um Houbverdtzungan zu varmeiden. Am besten werden beim Abwisgen
und Lésen des Phenols Gummihandschuhe getragen,

Der pH-Wert der Férbebéder

Das Farbeoptimum liegt in ginem pH-Heareich von 2,2-2.5, was messend
zu verfalgen ist. Es soll ein pH-Wert van 3 nicht dberschritten und in pH von
2 nicht unterschritien werden.

Matergemdd hdngt die Einstellung der optimalen Waosserstoff-lanen-Konzen-
tration von den jeweiligen Wasserverhdlnissen ob., Entsprechend dem
Bicarbonatgehalt des Betrichswassers ist eine Korrektur desselben mit
Schwefels@ure auf pH 2.5 — 4 erforderlich, wobei zur Einstellung des genannten
pH-Bereiches im Durchsehnitt

0,1=0,4 ccm Schwefelséiure konz. 86° Bé

pro | Liter Farbeflotte
erforderlich sind.

Temperatur der Farbebader

Die End-Férbetemperotur mull ouf jeden Fall 96 — 98" C betragen.
Dieselbe wird in Apporaten meist ohne weileres erreichh In der Stickférbered
sind stels geschlossene Fdrbesinrichtungen zu verwenden, wie abgadeckie
Jigger und Hospelkufen, Um innerhalb digser geschlossenen Anlagen dis
hohe Firbetemperatur auch tatséchlich zu halten, empfiehltsich in besonderan
Fillen dos Einblosen von direktem Dampf in den freien Raumieil der Ab-

deckhaube,

Das Muancieren

Ist ein Muancieren bzw. ein weiterer Forbstoffzusatz beim Férben er-
forderlich, so mufl die Flotte zuvor auf 75-80° C abgekihlt und '/i=/s der
urspringlichen Gesamtmenge on Reduktionsmittel D zur Erhaltung des Re-
duktionsstondes nachgesetzt werden. Alsdonn heizt maon nach der Zugabe
wieder innerhalb 10-15 Minuten ouf P4=987 C hoch und beldft weilere
20-30 Minuten kochend. Hierauf kann erneut gemustert werden,



¢} Machbehandlung und Fertigstellung
Dos geférbte Material wird zum Schlufl im Férbebade durch Zuflieflen-
lassen kalten Wassers bis zu Temperaturen ven 60-70° C abgekihlt und
auffelgend bei 60° C klar gsspilt.
Bei dunklen Austérbungen kommt gegebenenfalls zur Verbesszrung der
Reibechtheit nach eing Mochbehandlung mit
1%y Levapon OL konz. eder ML

vom Gewicht der Ware bei Tamperaturen von 0 =707 C withrend 15 Minuten

in Betracht.

Das Weichmachen bzw. dig entstatisierende Préparation der
Faser erfolgt, j& noch gewinschtem Griffeffekt, mit

0.5 - 2%/ Persaftal BSL 120 ader Persoftal KR Base vom Gewicht der Ware
bei 40—60? C wéhrend 10-15 Minuten.
Die Trocknung der gefarbten Ware darf langfristig nur im Temperatur-
bereich von 60—707 C oder kurzfristig lediglich bis zu Temperaturen van
100 -110° C durchgefihrt werden.
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ECHTHEITSUBERSICHT

Die Bewartung der Echtheitseigenschaftan der vorliegendan Firbungen auf
Acrylfaser mit Saurefarbstoffen nach der »Cupro-lonen-Farbemethodes arfalgte
nach den newen sRichthinien fir die Bestimmung der Farbechtheit von Textiliens

[1951) der Deutschan Echtheitskemmission.

ANMERKUNG
Lichtzchtheit,

Der Buchstabe sB: unter eginer Lichtechtheiteziffar bedeulet: »Gerings bis

deutliche Bréiunung der Férbung am Tageslichi..

Nafiechtheit:

In der Reihenfolge van oben nach unten gelesan, geben die Echtheitswerte gn.
1. Furbronﬁnderung der Férbung
2. Anbluten von weifier Acrylfaser
3. Anbluten ven weiBar Waolle

4. Anbluten van weiller Boumwalls
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FARBEMFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSEHAFRT

3% Acilangelb GPN

3% Supracengelb GR

3% Acilangelb extra

3% Supranolgelb O

3% Acilanorange GX

3" Acilanorange RPN

3% Supracenorange GG

3'% Acilanponceau 4 GBL

4% Acilanponceau R

4"y Acilanponceau RR
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FARBEMNFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAEFT

4% Acilanscharlach A

4% Acilancrocein' MOO

13 4 Acilanponceau F3R

3% Acilanret APN
15

A% Acilanrat E

3% Acilanbordo R

e |

2"l Acilanchromotrop FB

18 4%, Supraminrot 3B

19 4°ly Acilannaphtolrot G
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FARBENFABRIKERN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

I 4% Supraminrot &BL - 20

_ 4% Supraminbordo B . 2
|
|

4°ls Supracenrot 3B 22

3% Supracenviolett 4BF

3% Acilanechtblau RX £ 25

3% Supracenblau R 1 26

3% Supracenviolett 3B - 24

3% Alizarinbrillantreinblay R 27

3% Acilandirekiblau A
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FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

3 "L Alizarinreinblau B
3 "h Supranolbrillantblay FG
3 s Alizarinreinblau EFG

3 " Supramingrin FB

2 " Alizarincyaningriin G extra

2 'l Alizarincyaningriin 5G

3 "% Acilanbraun R*)

0,5% Supraminschwarz BR

3 ‘I Supraminschwarz BR




FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

2 °h Supracenviolett 4BF %8
0,2 " Supracenrot 3B

1 %% Supramingriin FB
0,05% Supracengelb GR

3 *h Acilanbraun R
1 " Supraminschwarz BR

5 'l Acilanchromotrep FB
25 "% Acilanponceau RR

0,5 " Supracengelb GR
0,25% Acilanbraun R

0.6 ‘s Supraminschwarz BR
0,15% Supracengelb GR
0,15% Supracenrot 3B

4 % Acilanponcegu RR
2 % Acilanscharlach A

aTal



FARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSEHAFET

=W

Ln Lh

b

b3 Lh - = P

L

"o Supraminrot 3B

n

O

% Acilanbraun R
"o Supraminschwarz BR

» Acilandirektblau A
o Supracenviolett 4 BF

Ln th

Ln

. Acilandirektblau A

s Acilandirekiblou A
*

Supramingrin FB
Supracengelb GR

Acilanponceau F3R

Supramingriin FB
Supracengelb GR
Acilonponceau 4 GEL

Acilonponceau 4 GEL

Acilanponceau 4 GBL
Supracenviolett 4 BF

Acilanorange RPN




FARBENWNFABRIKEMN BAYER AKTIENGESELLSCEHART

Farbungen nach der Cupro-lonen-Phenol-Methode

3 " Acilancrocein MOO

3 "l Acilanponceau F3R

5 *h Acilanchromotrop FB
2 " Acilanbordo R

3 v Suprocencrange GG
3 " Supraminrot 3B

5 ' Acilanponceau RR

5 ‘L Acilanchromotrop FB

1,5% Supracenviclett 4 BF

]

Gefdrbt unter Zusatz von 5 g/l Phenal rein.

Cihnae Varbkindlirhlast






