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1. VISTRA

{zeschichtliches

Ye ersten groBangelegten Versuche, Vistralaser herzustellen, erfolgten 1919,
und im Jahre 1920 wurde die Vistralaser bereitsin einer Qualitiit herausgebracht,
die es gestattere, sie rein oder in Vermischung mit gewachsenen Fasern zu ein-
wandlreien, hochwertigen Garnen zu verspinnen. Damit war es zum erstenmal
gelungen, den gewachsenen Spinniasern eine kilnstliche an die Seite zu stellen.
Diese Spinnfaser — die erste Zellwolle Dewtschlands und der Welt —, die den
Namen Visira erhielt, leitete ¢ine neue Textilepoche ein.

Schon zu Beginn der Vistra-FEracupung wurden nach den Bediirfnissen der ein-

zelnen Spinnereisparten unterschiedliche Vistra- Qualitiiten hergestellt:

Typen Titer Verarbeitungsgebiet

Typ 1 1.4 und 1.8 den. Baumwaoll- und Schappe-Spinnere
Typ 1T 2.5 den, Kammegaen- widd Streichgarnspinnerei
Typ 111 35 undd 4,5 den, Kammgarn- vl Srreichgparnspinnerei
Typ IV &, 10 une 12 den. Woll- und Teppichindustrie

Vistralaser ist in den Schappe-. Baumwoll- und Woll-Spinnereien seit 1922
fortlaufend verarbeitet worden. Es wurden Garne hergestellt, die zum 'Teil
rein, zum Teil mit Naturfasern vermischt zu Fertigerzeugnissen wie Wische,
Damenkleiderstolle, Trikotagen und Stricksachen, Mibel- und Dekorations-
stoffen, Teppichen und viclem anderen verarbeitet wurden. Im In- und Aus-
land wurde der gute Gebrauchswert, den Vistra-Erzeugnisse haben, allgemein
ancrkannt. Der beste Beweis fiir die hohe Qualitit der Vistra-Erzeugnisse ist
die Tatsache, dalk alle diese Artikel damals schon gutgehende Exportwaren,
also Devisenbringer, waren und es heute noch sind,

Vistrataser kann nicht mit der wihrend des Weltkrieges hergestellten Stapel-

fager verglichen werden, denn die Stapelfaser war ja nichts anderes als ein
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Streckmittel, das Fiillmaterial einer NMNotzeit, in der man zu allem griff, was
irgend nach Faser oder Garn aussah. Es war die Zeit, in der man selbst Papier-
garne zu Wiischestoffen verarheitete. Aber besser als Papiergarn waren die
Stapelfasergarne bzw. die daraus herwestellten Mischgarne immerhin. Der
Stapelaser mangelte jedoch eine cigentliche Spinnstruktur und eine gecignete
Priparation, ganz abgesehen davon, da es damalsnoch nicht méglich war, den
Einzeltiter mit derniitigen Feinheit und GleichmiiBigkeit herzustellen : aufierdem
war die Festigkeit im trockenen, aber erst recht im nassen Zustand sehr gering.
Daher war es nur selbstverstindlich, daf die Stapelfaser rasch verschwand, als
dic grofite Faserstofinot vorilber war, Von der Textilindustrie abgelehnt, von
ihren Erzeugern selbst aufgegeben, war ihr Dasein recht kurs, Es brachte nie-
mand den Mut aul, die Fabrikation aufrechtzuerhalten, fehlte doch der Glaube.
diese Faser zu cinem wirklich brauchbaren Spinngut machen zu kénnen.

Zu eben der Zeit, als die Stapelfaserproduktion aufgegeben wurde, begann
die Kiiln-Rottweil Aktiengesellschaft inihrer chemaligen Pulverfabrik Premnitz
mit der Erzeugung von Vistrafaser. Es war ihr dabei van varnherein klar, dafi
die deutsche Spinnlaser, die man schaffen wollte, etwas ganz anderes werden
miisse als dic allgemein abgelehnte Stapelfaser. Sie mulite Figenschalften er-
halten, die den Naturfasern mindestens gleichwertig, wenn nicht tiberlegen
waren. Unter diesein Gesichtspunkt gingen die Vistra - Pioniere zuerst bei der
K&ln - Rottweil Aktiengesellschaft und spiiter bei der I. G, Farbenindusirie
Aktiengesellschaft, die 1926 den Vistra - Betrieb iibernalim, ans Werk und er-
reichten nach langer miithevoller Arbeit das sich selbst pesteckie Ziel,

Freilich gentigte es nicht, die Vistrafaser zu schaffen, sie mufite auch in der
Fachwelt durchgesetzt werden. Dabei zeigte es sich, dafl der Weg, den man
zu ihrer Einflihrung beschritt, zunéichst in mehr als ciner Hinsicht VErsperrt
war. Da waren die resigen Mengen Baumwolle und Wolle, die bald nach
Kregsende nach Dewtschland eingefiihrt wurden, da war der relativ nicdrige
undd im grofien und ganzen fallende Preis der Naturfasern, dem der seinerzeit
nach hohe Vistrafaser-Preis nicht ohne weiteres folgen konnte. Nicht zuletzt
hatte man aber hei der Einfithrung der Visira gegen dic wenig giinstipen Er-
fahrungen anzukimpfen, die nur wenige Jahre zuver mit der Stapelfaser ge-
macht worden waren und wider das seinerzeit iiberhaupt bestehende Mifi-
trauen gegen alles, was an »Ersatze-Produkte erinnerte. Es war eine schwere
Aulgabe, dieses Mifitrauen durch intensive Aufklirungsarbeit allmihlich zu
iiberwinden. Bei den Spinnercien des Auslandes, die nicht unter unzuliing-
lichen Ersatzprodukten wiihrend der Kriegszeit zu leiden hatten, war es viel
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leichter, Eingang fiir Vistra zu finden. Dort trat die Textilindustrie unbefangen
an Vistra heran: man erkannte bald ihre Eigenart und Verwendungsmbglichkeit
zur Schaffung neuartiger Artikel. Wenn sich auch eine kleine Anzahl deutscher
Spinner bereit {and, Vistra zu verarbeiten, so war doch das Ausland viele Jahre
hindurch der wesentlichste Abnelimer. Neben den Vereinigten Staaten, Italien
und der Schweiz waren es England, das ehemalige Polen, Holland, Belgicn
und Spanien, die in grofiem Umfange laufendVistra bezogen. In einzeln en Jahren
errcichte der Vistra-Export eine Héhe, die 807, der Produktion ausmachte.

So erfreulich die Entwicklung des Auslandsgeschiifts auch war, die Erzeuger der
Vistrafaser hatten doch andere Pline, Vistra sollte wesentlich dazu beitragen,
Deutschland von den auslindischen Textilrohstoffen unabhiingig zu machen,
und um das zu erzielen, mufite sie in grofien Mengen in Deutschland selbst
verarbeitet werden. Es galt deshalb vor allem, die deutschen Baumwollspinner,
dic fiber die grofite Spindelzahl verltigen, fiir Vistra zu gewinnen. Nur dann
konnte die Produktion gesteigert, der Vistra-Preis herabgesetzt und den Natur-
Fasern angeglichen werden.

Zudem war es der Vistra-Erzeugerin schon Ende der zwanziger Jahre klar-
geworden, dalh es bei der damaligen Preisbasis aul die Dauer unmiglich sein
werde, den Export auf dem erreichten Stand zu halten oder gar betriichtlich
auszubreiten, da der glatte Absatz die auslindische Industrie auf den Gedanken
brachte, selbst derartige Fasern herzustellen. Als erstes Land begann damit
Italien. USA., Frankreich und Polen [olgten. Noch bevor diese Linder ihre
Produktion ausgebaut hatten, schiitzten sie ihre junge Zellwollindustrie durch
hohe Zille gegen dic Einfuhr der Vistra. Die Zille sowie die in vielen Lindern
durchgefiihrte Valutenabwertung machten einen weiteren Export unmiaglich.
Obwohl diese Verhiiltnisse nichtallein maligebend waren, verwiesen doch auch
sic das Vistra-Geschiift eindringlich aul den Inlandsmarkt.

Bei der Einfithrung der Vistrafaser mufiten ganz neue Wepe beschritten werden.
Durch Inserate, Ariikel und Anfsitze allein konnte die erstrebte grisfiere Ver-
arbeitung in der deutschen Baumwollspinnerei nicht erreicht werden. Eine
solche Propaganda mag ausreichen, wenn man Fertigerzeugnisse zu verkaufen
hat, die direkt an den Handel oder Konsumenten geliefert werden. Bis aber
Vistra an den letzten Verbraucher pelangt, muf} sic erst zum Spinner und dann
zum Weber oder Wirker, meist auch noch zum Bleicher, Fiirber, Drucker und
Ausriister und schliefilich zum Grofi- und Kleinhandel.

Bevor man nun weitere Mafinahmen ergriff, stellte sich 1927 die Vistra-Erzeu-
gerin die Aufgabe, die beste Aufmachung der Faser fir die Baumwollspinnerei
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au schaffen und so zu entwidkeln, dali die Verarbeitung ohnegrifiere maschinelle
Anderungen in allen Baumsvollspinnereien miglich wurde. Es wurden Spinn-
anleitungen herausgegehen und eine technische Beratung durchgelithrt, um zu
zeigen, wie man aus Vistra hochwertige Garne herstellt und das Beste bei
schonendster Behandlung aus dem Material herausholt. Die ausgesponnenen
Garne wurden vergleichsweise geprilt und Normwerte iiber die Garndrehungen
und Festigheiten in Abhiingigkeit von den Stapelliingen angegeben, Damit war
es aber nicht getan. Der Spinner, der die Garne herstellte, mufite auch die
Maglichkeit erhalten, sie abzusetzen. Daher thernahm die Vistra-Erzeugerin
die weitere Aufgabe, das Verweben und Verwirken von Vistragarn zu iiber-
wachen und solche Weber und Wirker zur Verarbeitung von Vistragarnen zu
veranlassen, die es verstanden, die vorziiglichen Eigenschaften der Vistrafaser
in der Ware besonders augenfillip in Erscheinung treten zu lassen. Diese Muster-
gewebe sollten dann andere Garnverarbeiter veranlassen, Vistragarn zu ver-
wenden. Aber wenn auch die Weber und Wirker sich fiir Vistra- Erzeugnisse
interessierten, so war noch immer die Frage, wic der Handel und das Publikum
Vistra-Fabrikate abnehmen wiirden. In jener Zeit allgemeinen wirtschaftlichen
Niedergangesscheutejeder dasRisiko,im grofienUmfang Experimente mit cinem
neuen, ihm villig unbekannten Artikel zu machen, die, wenn sie fehlschlugen,
betriichtliche Verluste mit sich bringen mufiten. Die Vistra-Erzcugerin lioste
diese Aulpabe durch grofh aufgezogene Ausstellungen fir den Handel und fir
das Publikum. Diese Schauen und Messen hatten die Aufgabe, alle Abnehmer
mit dem Wesen, der Qualitit und der Schéinheit von Vistra-Fertiggeweben
und ~Gewirken vertraut zu machen und sie iiber die profie volkswirtschaftliche
Bedeutung dieser im eigenen Land erzeugten Faser aufaukliiren. Dafi die 1. G.
die Vorschriften [r das Firben, Drudken, Schlichten, Bleichen und Ausriisten
aul Grund von vielen tausend Versuchen selbst ausarbeitete und den dafiir in
Frage kommenden Firmen zur Verfiigung stellte, gehért auch zu dieser wichtigen
Einlithrungsarbeit filr Vistra,

Auf diese Weise wurde das ganze Textilgebiet erfalit. Die Vistra-Erzeugerin
fithrte spinn-, web- und fiirbetechnische Versuche durch, sie erprobte neue Ver-
wendungszwecke, und wenn sic bei ihren Versuchen zu befriedigenden Ergeb-
nissen gekommen war, ging sic damit in die Industrie und schuf so in lang-
jihriger, mithevoller Pionierarbeit die Grundlage, aufl der der Zellwollverkautf
immer weiter ausgebaut werden konnte. In Deutschland stand sie zundichst
allein; sie hatte iiberdies gegen die ungiinstigen wirtschafilichen Verhiiltnisse

und gegen das Mibtrauen weiter Kreise zu kiimpfen, und mubte sich auch
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der ingwischen entstandenen anslindischen Konkurrenz erwehren, die, durch
die Erfolge der Vistra ermutigt, selbst Faserfabriken in groffemn Umlange baute,
Die auslindischen Erzeuger hatten neben nicdrigeren Produktionskosten noch
tlen Vorteil, kiinstliche Spinnfasern unverzollt nach Deutschland einfiihren zu
konnen, wihrend ihre Linder durch hohe Zille gegen die Einfuhr von Vistra-
[aser peschiitet waren. Fiir Vistra war das ein Kampf auf verlorenem Posten.
Da trat im Jahre 1929 eine Besserung ein. Die L G. Farbenindustrie Aktienge-
sellschaft griindete zusammen mit einer Anzahl Baumwollspinner des In- und
Auslandes die Vistra- Vereinigung. Fs schlofl sich eine Reihe bedeutender Spin-
ner an, die sich verpllichtete, keine andere Kunstspinnlaser als die deutsche
Vistra zu verarbeiten. Ein laufender Erfuhrungsaustausch unter den Mitpliedern
der Vistra-Vereinigung diente der Vervollkommnung der Vistragarn-Cualitéit.
Stabile Garnpreise sorgten dafti, dafd sich die Weber ohne Sorge vor Verlusten
mit Visteagarn beschiiftigten und Vistra-Erzeugnisse musterten. Ohne die Ge-
wiihr der Preisstabilitiit hiitten die Weiterverarbeiter Vistra-Erzeugnisse nicht
hergestellt.

Unter dem Schutz der Vistra-Vereinigung entfaltete sich das Vistra-Geschiift.,
Es wurde durch sie fiir einen laufenden Absatz und damit fiir cine stetige Pro-
duktion gesorgt. Man konnte nun alle Keiilte daraul verwenden, das Gebiet
der Zellwollverarbeitung 2o erweitern und die Faser zu vervollkommnen,
Auch ging man jetzt daran, seit Jahren gehegte Ideen zu verwirklichen, nim-
lich die Schaflung von Spesialfasern und die Vereinfachung des Spinnvorganges
bei der Verarbeitung von Vistralaser. Neben dieser Forschungsarbeit liel die
Erprobung von Vistra-Erzeugnissen {iir den tdiglichen Bedarl und Hir die
Technik. Weite Kreise der Textilindustrie, des Handels und des Publikums
wurden so fiir Vistra gewonnen, und Vistra ist bis zum heutigen Tage iiberall

vin Begrifl fir Qualitits-Zellwolle geblieben,



Herstellung

Heimisches Buchenholz als Ausgangsmaterial

Einen Uberblick iiber die Entstehung der Vistrafaser gibt der am Schlufi bei-
gegcbene Werderang.

Das Ausgangsprodukt der Vistra ist Buchenholz, welches in einer eigenen Zell-
stoff-Fabrik zuZellstoff aufbereitet wird. Die Umstellung der Zellstofferzeugung
vom ausliindischen Fichtenholz aul deutsches Buchenhol: war eine technische
Grolitat der I. G. Farbenindustrie. Aurh hier ist die I. G. als Schrittmacher

Nadelholzzellstoff (Sulfitzellstoff) Budhenholezellstoff

der Entwicklung vorausgegangen. Zuniichst wurde 1926 im Werk Wolfen mit
Versuchen zur Herstellung von Zellstoff aus deutschem Fichtenholz begonnen,
1929 zum erstenmal in einer Versuchsfabrikation Buchenholz als Ausgangs-
produkt benutzt und 1937 die Grofiherstellung von Buchenholz-Zellstoll fiir
die Versorpung der eigenen Zellwollanlage aufgenommen. Es ergab sich da-
durch eine bedeutende Vercinfachung, indem der nasse Zellstoff in die Zell-
wollanlage gegeben wurde; der bis dahin {ibliche umstindliche und teure

Trocknungsprozefl liel dadurch lort.
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Fiir die Herstellung von Kunstseide und Zellwolle verwendete man in fritheren
Jahren hauptsiichlich skandinavischen Fichtenholz-Zellstoff, withrend die in
Meutschland vorhandenen Bestiinde an Buchenholz vor allem fiir Brennzwedke
Verwendung fanden. Nachdem aber die grundlegenden Arbeiten der 1. G. es
moglich pemacht hatten, die Zellwollerzengung aul Buchenholz umzustellen,
konnte das auslindische Fichtenholz, das ja Devisen kostet, entweder einge-
spart oder anderen Verwendungsgebieten zuge fithrt werden. Gleichzeltig wurde
es dadurch moplich, die Zellwolle der 1. G. zu einem profien Teil aus heimischen
Rohstoffen herzustellen, Der Grund, weshalb frither fiir die Herstellung von
Kunstfaserzellstoff Fichtenholz als Ausgangsmaterial verwendet wurde, liegt
darin, daft dieses Holz eine ziemlich lange Flementarfaser aulweist, die mit
besonderen Vorteilen fiir die Papiererzeugung Verwendung finden kann. Fiir
die Fabrikation von Vistra ist aber die Linge der Zellulosefaser nicht ausschlag-
gebend, da die Zellulose im Verlauf des Herstellungsverfahrens — anders als
bei der Papiererzeugung — vollstiindig in Losung gebrachtund erst dann wieder

in eine endlose Faser umgefillt wird.
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Qunalitiit der Vistrafaser

Die Vorzige der Vistrafaser im Vergleich zu Baumwolle beruhen auf folgendem:

Betriebsiiberwachung

Diie withrend der Vistra-Fabrikation ausgeiibte Betriebsiiberwachung und die
stets gleichen Bedingungen bei der Herstellung gestatten es, die Vistrafaser
mit gleichbleibender Qualitit zu erzeugen, Die Kontrolle begleitet den Werde-
gang der Vistra von dem angelieferten Buchenholz bis zur fertigen Zellwolle.
Aber auch doann ist sie noch nicht beendet. Aus jedemn Produktionsabschnitt

erfolgt in eigenen Versuchsspinnercien eine Verspinnung, um die Gewihr zu

Chrerschnitt von Booemeolfaser (lindes) wd Vistrofoser CWW, 14 den, (redis

geben, dafi die Abnelhimer eine in den spinntechnischen Eigenschaften gute und
gleichbleibende Faser erhalten. Aufierdem wird der Gebrauchswert der Fasern
lantend gepriift und stindig durch Versuche weiter entwickelt. Auch wird
tlas firberische Verhalten jeder Partie tiberwacht. Demgegeniiber mufi bei den
gewachsenen Fasern von Emte zu Emte mit Schwankungen gerechnet
werden, die von klimatischen Einflissen oder von einer Degenerierung der

Mlanze herrithren.
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Feinheit

Vistra weist eine gleichbleibende Feinheit auf, die beliebig, je nach dem Ver-

wendungszwedk hergestelllt werden kann, Fiir Feingarne verwendet man bei-

spielsweise Vistra 1,2 den., die noch feiner ist als die sonst dafiir verwendeten

Baumwollsorten.

Festigkeit der Vistrafaser und -Garne
In der Regel wird Vistra mit einem Titer von
1.4 den. herpestellt. Die Festipkeit st aus-
gezeichnet, so dalt es mbglich ist, Garne
und Fertigwaren daraus zu fabrizieren, die
in der Trockenlestigkeil guten Baumwoll-
Frzeugnissen gleichkommen. Auch die
MNafifestigheit geniigt allen normalen An-

spriichen,

Geschmneidighkeil
Vistrafaser hat auch eine hervorragende
Geschimeidigheit, die gutes Verspinnen ge-

kg
40

Gewebefestighedl pon
Vistra ured Beeurruralle

Baumwolle Vistra CWW

wiithrleistet, Je nach der verwendeten Fasereinheit lassen sich Waren mit

weichem, seidigem oder mit wollartigemn Charakter herstellen. Fiir Woll-

artikel verwendet man Vistra 2,75 den. Sie verleiht der Ware wollartiges

Aussehen und wolligen Griff,

Vistra fst durdt beine Frenudledirper verun- Bonmapolle izt mit Fremdkéirpern durel-
reinigl, sie broucht vor dem Verspinnen setztined muf daleer erst irdensic gereinig
trivi wie Bawmeolle pereinigt su weerden werden, ehe sie persponnen werden ke
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Reinheit

Vistrafaser ist im Gegensatz xu Baumwaolle frei von Fremdkérpern. Es ist daher
mglich, diejenigen Arbeitsginge, die bei der Baumwollverspinnung lediglich
tlazu dienen, vorhandene Unreinheiten auszuscheiden, bei der Verarbeitung
von Vistra zu vereinlachen; die der Baumwollreinigung dienenden Spinn-
aggregate haben bei Vistra nur noch die Aufgabe, der Faser die fir die Ver-

arbeitung notwendige Aufiachung zu geben.

Stapel
]::;1 Amerikanische Boaruealle, Mittelstapel: 29.0 mm
30
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Gleichmdfige Foserldnge

Vistrafaser kann in jeder gewiinschten Stapelliinge je nach dem vorgesehenen
Verwendungszweds geliefert werden. Die Faserlinge ist im Gegensatz zu Baum-
wolle einheitlich, wie die Folgenden Diagramme zeigen, und es ist bei der Ver-
arbeitung mit wesentlich geringerem Abgang zu rechnen als bei Baumwolle.
Es ist auch miglich, bei entsprechend feinem Titer die Garne bis zu 140 er engl.
auszuspinnen. Auch gestattet die gleichmillige Stapelliinge, hithere Verzlige an-
zuwenden und dadurch den Spinnvorgang zu vereinfachen und zu verbilligen.
Die gleichmilbige Stapellinge erlaubt aber auch, gleichmiillige Garne auszu-
spinnen und die Substanzlestigkeit der Fasern auszunfitzen. Dadurch wird die
Festigkeit der Vistra gegeniiber den Naturfasern wesentlich erhsht und der

Cebrauchswert der Ware verbessert,

Preisstabilitet

Naturfasern weisen im Preis, verursacht durch Ernteausfall, Bérsenspekulation,
Verinderung in der Qualitit, starke Schwankungen auf. Die Preisentwicklung
bei Vistrafaser bleibt dagegen iber langere Zeitrdume stetig (siche Preiskurve
auf Seite 181, man kann daher bei der Verarbeitung die Kalkulation mit grisferer

Sicherheit aulstellen als dies bei Naturfasern der Fall ist.

Yistra hochnaBfest Entwicklung der Guarn-Festiglair
L a - = 4 Jir Ne fder I"."urllﬂ_ s e
Ein Markstein in der Entwicklung H‘:*'f_,'.’.i""'"
der Vistrafaser ist der Produktions- ' A
’ re mn| 7o ! L
beginn von » Visira hochnafifest:. ///"'R_km Fewchi
Sie wurde erstmalig aul der Leip- bl ©0 ../ /_ :
ziger Herbstmesse 1938 gezeigtund "' — ::,,.f"
. . | |
fand sofort das grisfite Interesse bei e i
1
G erarhet_ W () | |
der Textilfachpresse, der verarbei Fpl  BG TR CWW Tohmlis
tenden Textilindustric und auch AL Ll S s i o
beim grofien Publikum: wurde es
doch derZellwalle durch diese lange Eniwicklung der Faser-Festigheit
- [ L . LA e 8w
erwartete Spexialfaser moglich, in g e 5
bl i SN PR
ganz nene, ihr bisher verschlossene | au— — LT eracken|
f \ f -
Verwendungsgebiete  vorzudrin- T 1 LT mall
£ : : | ,,.'.r--""'ﬂ
wen. »Vistra hochnafifest « hat in o] — S oo SR SRS
| | |
trockenem Zustand wesentlich hi- | | L
Typl  SLG HE  GWW  Hodwalies
here Festigheit als mittlere ameri- 1z wr. 1 1715 1934
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kanische Baumwolle und kommnt il in nassem Zustand etwa gleich. Es
kénnen nunmehr durdh diese Faser in der Zellwollverarbeitung bisher noch
nicht erzielte Garnfestigkeiten erreicht werden. Mit »Vistra hochnalilest« ist
es maglich, Artikel zu schaffen, die in der Clualitéit solchen aus Baumwolle
gleichgestellt werden kinnen. Diese Vorziipe sichern »Vistra hochnafifest«
einen dauernden Platz in der Bavmwollspinnerei.

Yistra XT

Ganz Uberwicgend wird in der Baumwollspinnerei Vistrafaser mit glatter Ober-
fliiche verarbeitet. Ist jedodh beabsichtigt, Garne mit wollantipem Charakter
und grofier Fiilligkeit, #. B. fiir die Trikotagenindustrie, Nouveauté- und Woll-
weberei, herzustellen, so  stelt  dafir
Vistra X'T" 2,75 den. zur Verfilgung. Diese
Fertigung besitzt eine strukturelle Kriiuse-
lung dhnlich wie Wolle. Die Verwindungs-
struktur der Faser aber ist noch ausgepriig-
ter als bei Banmwaolle. Die Faserstruktor

bewirkt, dafd im Gamn die Einzelfasern nicht

kompakt nebeneinander liegen, sondern
zwischen ihnen Lufitzellen entstehen. Da-
durch erhiilt die Ware sowohl eine grofie
Fialligkeit, als auch ausgezeichnete wiir-—

Vistra XT mit Veriwindungsstruktur  mende Eipenschafien und gute Elastiziit.

Vistralan

Ende 1937 wurde erstmalig eine Vistrafaser, die sich mitWollfarbstoffen anfiirhen
i, unter dem Namen Vistrafon heravsgebracht. Vistralan lift sich in Gegen-
wart von Wolle mit gecigneten Wolllarbstolfen einbadig farbtongleich und mit
etwaithnlichen Echtheiten anfiirben, wie sie bei Wolle erreicht werden. Vistralan
wird in der gleichen Aufmachung wie Vistra XT und normale Vistrafaser ge-
liefert. Fiir die Baumwaollspinnerei und fiir die Weiterverarbeitung von Baum-
wollgarn ergeben sich mit dieser Faserqualitiit neuartige Musterungsméglich-
keiten. Es konnen beispielsweise Mischgarne aus normaler Vistrafaser und
Vistralan hergestellt und in der Fertigware nur mit Wollfarbstolfen auf Vistralan
ausgefirht werden. Da Vistralan auch mit normalen Farbstoffen [iir Viskose-
Zellwolle anfiirbe, kann man beispielsweise cinen Artikel aus VistrajVistralan-
Mischparn mit Wollfarbstoffen im Melangecharakter ausfirben und ihn dann

uni bedrucken.
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Vistralan
farbt mit Wollfarbstoffen

| MISCHGARN |

| MELANGEGARN |

Daerey elie animalisierte Foser Vistralan ist es nrdglic, mit Misehgarnen aus Vistralon
und norntaler Visirafaser bei Firbung in cinen Wollfidrbebod sohine Melangen-

offelite suw ersielen, do Rierbei e Vistralan, aber pidu die sororale Vistrafaser o fih.
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Verarbeitung von Yistra und Eigenschaften
der darvans hergestellten Garne nnd Fertigwaren

Vereinfachte Spinnverfahren

Fiir die Verarbeitung von Vistrafaser sind von der L (. Farbenindustrie Aktien-
resellschaft besondere Verarbeitungsvorschriften herausgegeben worden, Un-
abhiingic von den Fragen, die die laulende Verarbeitung von Vistra hetreffen,
wurden neue Wepe pesucht, den Spinnvorgang za vercinlachen, was dadurch
miiglich ist, dafs bei der Vistra-Herstellung im Faserband die Einzclfasern
parallel liegen. Schon [rithzeitig tauchte daher bei der Vistra-Erzeugung der
Gedanke auf, die Parallellage der Fasern fir die Verspinnung zu erbalten und
dadurch den Spinnvorgang abzukiirzen, Diese Versuche [ihrten bereits im Jahre
1931 zur Schaffung des Vistra - Spirnbenides, das sunichst in der Schappe-,
Kammpgarmn- und Flachsspinnerei Eingang fand; jedoch ist seine Verspinnung
auch in der Baumwollspinnerei miglich. Zur gleidhen Zeit wurde aber auch ein
weiteres, speziell fiir die Bawmwollspinnerei bestimmies Verfahren entwickelt,
das eine wesentlich vereinfachte und verbillipte Verarbeitung ermglicht. Man
ging dabei ebenfalls von dem endlosen Vistra-Band aus, wie cs bei der Vistra-
Erzeugung zuniichst entstehe. Das Problem der vereinfachten Verspinnung ist

bereits peliist, und die praktische Durchfithrung wird bald abgeschlossen werden.

Festighkeit und Substanzausniitzung in Abhdngiglkeit von der Stapellinge
Die Kurven 1und 2{Seite 20)lassen erkennen, dall es zweckmiifliy ist, die Schnitt-
Linge so grofy wie miglich zu withlen, . h. so lang, wie die maximale Weite der
vorhandenen Streckwerke es zuldlit, da dann die Festigheit der Garne griilier isi
als bei kiirzerem Stapel. Fir besondere Artikel, wice beispielsweise Rauhartikel
oder Waren, von denen ein weicher, {laumiger Charakter verlangt wird, ver-
wendet man allerdings auch Vistra mit kiirzerem Stapel. Fiir die Beimischung
zu Baumwolle kann der Stapel von Vistra immer 2 bis 4 mm linger als der

der mitverwendeten Baumwolle gewiihlt werden.
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Festighkeit und Substonzausniitzung in Abhdngigkeit vom Titer

Die Kurven 3 und 4 zeigen, dafi bei gleichem Stapel die Garnlestigheit von der
Anzahl der Fasern it Querschnitt, das heifit von der Faserfeinheit, abhdngip ist,
Die Anzahl der tragenden Fasern wird - beigleicher Garnnummer - mit feinerem
Titer erhéht und durch die Verprofierung der Reibungsoberfliiche eine bessere
Substanzausnitzung erzielt. lm allgemeinen wird fiir Garne bis zu Nm. 100
Vistra mit einem Einzeltiter von 1,4 den. und bei feineren Nummern mit einem

Einzeltiter von 1,2 den. verwendet.

Direhung von Vistragorn
Die Drehung ist abhiingig von der Stapelliinge, der Faserfeinheit und der Garn-
nummer und kann niedriger als bei Baumwolle gewihlt werden. Die Kurve 5

zeigt das Optimum {iir Vistragarn aus Vistra CWW, 1.4 den., glinzend 40 mm.

Drefiung von Mischgarn aus Vistrafaser und Baumvolle

Die Drehungen fiir Mischgarn liegen dem Mischunpsverhiilinis entsprechend
zwischen denen filr Vistragarn und Baumwollparn. Kurve 6 zeigt die kritische
Drehung fiir ein Mischgarn auns Vistra CWW 34 mm und ciner Amerika-

Baumwolle,

Festiglkeit von Mischgeweben
Wie das untenstehende Diagramm zeigt, haben Mischgewebe, die anniihernd zu

wleichen Teilen aus Vistra und Baumwolle bestehen, ungiinstigere Festigk ejts-

kg T T

an

Prozent T0J%, ", i L LI L | 100
BwW CWW

Gerebefeatigheit Def Mischgornen : CWWe Ameriko - Houmeolle
werte als solche, in denen der eine oder andere Faseranteil iiberwiegt. Viel-
lache Pritfungen in unserem Versuchsbetrieb haben niimlich ergeben, dafs die

Festigkeit bei Mischgarnen aus Vistra und Baumwolle besser wird, je hiher
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der Anteil einer Faserart ist. Wenn Mischgarne aus Vistra und Baumwalle
hergestellt werden, ist es daher vorteilhaft, den Anteil entweder der einen

ader anderen Faserart histher zu halten.

Wiéirmehaltung von Vistra und Baumavolle
Die Wiirmehaltung von Vistra und Baumwolle wurde in einer Untersuchungs-
reihe in folpender Weise bestimmit (vgl. Melliand, 1937, 684-687): Ein Messing-

haohlzylinder (von 20mm Durchimesser

und 2653 mm Linge), auf den eine 1 cm 100

dicke Wicklung aus Baumwollgarn

aufrebracht war, wurde von Innen

elektrisch geheize. Die Wirme flofi

durch die Wicklung nach aufien und

wurde hier an die umgebende Luft ab-

gegeben, Dic in einer Minute durch-  s5p

geflossene Wiirmemenge wird durch

die SAule in nebenstehendem Dia-

BAUMWOLLE

gramm veranschaulicht, Die cbhenso

ausgetihrte Untersuchung einer Wick-

lung aus Vistragarn von gleicher Dichie

und gleichem Ausmali ergab, dafd die

in  einer Ainute  durchgeflossene Ao ToiaTE W B e il
Wirmemenge kleiner war., Dicse Fr-

gebnisse wurden aul Grund von Messungen an Baumwoll- und Vistragarn
zwischen den Garnnummern 200 und 66 gewonnen. Sie lassen eine spezilische
Uberlegenheit der Vistrafaser gegeniiber der Baumwollfaser in bezug auf das

Wirmehaltungsvermigen erkennen.

Wasseraumahme und Trockendauer

Das Saugvermigen und die Trockendauer sind in der Praxis von grifiter Be-
deutung. Nach den auf den Seiten 23 -26 wiedergegebenen Kurven ist bei un-
behandelten Baumwollgeweben das Saugvermgen nicdviger als bei cinem
reinen Vistrapewebe. Das Saugvermipen der Mischpewebe ist dazwischen
abgestult. Umgekehrt verhiilt es sich bei der Trockendauer. Bei behandelten,
d. h. gefirbten und ausgeriisteten Geweben, ist das Saugvermigen nahezu
gleich, d. h. die Wasseraufnahme und die Trodkendaver cines reinen Baum-

waollpewebes und eines reinen Vistragewebes entsprechen sich.
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Waschbarkeit
Vistra-Erzeupnisse lassen sich leicht und miihelos waschen, Besaonders wichtg
ist, dalb Vistra auch gekocht werden kann. Bei der Wiische 16st sich der Schmutz
leicht von der Faser.

Wasseraufnahme- Untersuchungen, Rohmusselin

Fauchtigkertsgehalt

in %8
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o0 |l
180 1
170 +

160
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130 |
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110

700 |

90
80
70
&0
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Ry

et ks
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2: V0 %% Bw. + 30 %6 Vistre
Z._ . 50825 Bw + 50 % Vistrg
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L

%

,(1’_. e
P

el

-

|- < k. af

e T TR s reine istra CWHW

reine Baumwaolle
mit Nekol BX behandeit

I . Baumwolle gefirby

10 Minvten
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Trockendauer nach der Wasseraufnahme- Untersuchung
hei Rohmusselin

Fevchiigheitsgehalr

L]

230 1\ i
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200 |: ‘;'_\_L\
190 b

180 —i—h L g
‘,\
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120 ‘:l S - \ ., ., . Boumwolle gefirbf
170 1 ‘5
1

100 ' e

90 - \ "
80 \ ‘”":
s 1R S 5\

60 by

50 + PEANEE;
40 \ \\ I "x.":: -
30 :

20

0 S ] T T

Trocken-

zushand
nach: 2 75 30 &5 &0 Mincten




Wasseraufnahme-Untersuchungen
Musselin 10xkochend gewaschen in 4 g Sunlicht-Seife im Liter

Feauchtigkertsgehalf
in %% 4

20 T e

|
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!

220 | o~

55 _f,/,/ _,!’__-: I . ; ) ~J
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Trodeendaver nach der Wasseraufnahme- Untersuchung bei
Musselin 10« kochend gewaschen in 4 g Sunlichi-Seife im Liter

Fevchtighkaitsgehalt
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Vistra-Typen — ihre Eigenschaften und Yerwendung

Typen

Fiir die Baumwollspinnerei stehen folgende Faserqualititen zur Verfligung:

H ; 2o | .
Fertigung | Stapelmm ! Cuerschnit Grill
Vistea WW 1,4 den., 24,30, 34, | geeacke kernig, knirschend
gliinzend und matt 40, 60 i .
Vistra CWW 1,4 den., 30,34, 40, | gerackt | kernig, knirschend
gliinzend | ob
Vistra HEB 1,4 den., [ 30,34, 40 nieren= | weicher als bei WW und
olinzend | . ftirmig CWW, knirschend
Vistra WwW und CWW | 20,44 mezackt weich, geschmeidig,
1,0 und 1,2 den,, gliinzened ! knirschend
Vistra WW 1,8 und 2,75 den.,  40,30,60 | gezacke wollig, kerniger als
gliinzend und man hei 1,4 den.
LVistra hochnafifest™ 1,4, 401, & gezackt kernig, knirschend
o L2und1,0den.,| 40
glitnzend |
Vistra XT 2,75 den., | 40, 60 rundlich waollig, fiillig und kernig
gliinzend und mate |
Vistralan W 2.75 den | 40, 60 | gezackt wollig, kernig
matt
Vistralan XT 2,75 den., 40, 60 rundlich wollip und kernig, ausge-
matt [ priigter als bei Vistra X'T

Vistra WW 1.4 den., gldnzend und matt

und Vistra CWW 1,4 den., gldnzend

Vistra WW und CWW besitzen eine gute Trocken- und NaBfestigkeit. Die
daraus gesponnenen reinen Garne weisen Trockenfestigkeiten aul, die unge-
fihr denen aus guten Baumwollen entsprechen und liegen demnach zum Teil
hiher als bei Baumwaollgarnen aus einer mittleren amerikanischen Qualitit.
Vistra WW und CWW fiirben etwas heller an fals Vistra HB, die Ausfirbung
seichnet sich durch cinen leuchtenden klaren T'on aus. Die Verarbeitung erfolgt
sowohl rein als auch in den verschiedensten Mischungsverhiltnissen mit

Baumwaolle,

27



Beide Fertigungen besitzen eine gute Verspinnbarkeit. Die Spinngrenze liept
bei einem Stapel von 40 mm ungefiihr bei der Nr. engl. 80/1. Fertigwaren aus
Vistra WW und CWW weisen einen vollen und kernigen Griff auf, Die Fer-
tigungen eignen sich in gleicher Weise zur Herstellung von modischen Damen-
kleider- und Gebrauchsstoffen rein oder in Mischung mit Baumwolle. Es sei
hier auf die dem Mappenwerk beilicgenden Gewebe verwiesen. Garne ans
Vistra WW und CWW werden zu Kleiderstoffen aller Art. Huthiindern, Kra-
watten, Berufskleidung, Regenmantelstoffen, Frottierwaren, Inletts, Taschen-
tlichern, Wiische- und Korsettstollen, Trikotagen, Schniirsenkeln, Kunstleder,
Netz- und Gitterstoffen usw. mit bestem Erlolg verarbeitet. Besonders hervor-
zuheben ist der Vistra-Musselin, der sich durch weichen, fliefienden Fall, ker-
nigen Griff, grofie Knitterfestigkeit sowie durch eine leuchtende, klare Farh-
wiedergabe auszeichnet,

Fiir technische Gewebe ist die Verarbeitung von Vistra-Garnen aus Vistra WW
oder CWW 60 mm zu empfehlen. Die Ausspinnung erfolgt in der Baumwoll-
spinnerei nach besonderen Verfahren. Die hergestellten Garne zeichnen sich
durch gute Festigkeiten aus; dementsprechend ist auch der Gebrauchswert der
daraus hergestellten Waren gut. Zu erwiihnen sind in diesem Zusammenhang
beispielsweise Segeltuche, Rucksackstolfe, Cordeinlagestoff fiir Fahrrad- und
Motorradreifen, T'reibriemen usw.

Vistra WW 1.4 den., matt, wird in der Baumwaollspinnerel zumeist zur Her-
stellung ven Spezialgarnen verwendet. Diese weisen einen Matt-T'an auf etwa
wie Garne aus feinen Merinowollen. Thre Verarbeitung erfolgt in der Wirkerei
und Damenkleiderstoffweberei. Dabei werden sie auch gern mit Garnen aus
glinzender Vistrafaser kombiniert.

Vistra HB 1,4 den., gldnzend

Vistra HB zeichnet sich durch gleichmifigen Titer aus, der die Herstellung
gleichmiifiiger und reiner Garne gestattet. Die Festigkeit und Dehnung liegen
etwas niedriger als bei Vistra WW und CWW. Die Faser eignet sich ganz be-
sonders zur Herstellung von Kreppgarnen, bei denen es bekanntlich besonders
aul gute Gleichmiliigkeit ankommt. Vistra-Kreppgarne aus HB-Fertigung
ergeben in der Ware einen feinkiérnigen, unerreicht gleichmifiigen Kreppeffekt.
Vistragarne aus HB werden gern zu Mussclinen und anderen Stoffen fir Ober-
und Unterkleidung, insbesondere fiir Trikotagen, verwendet, da sie etwas
weicher ausfallen, und das Warenbild gleichmiifiiger machen als bei der Ver-
arbeitung von Vistra WW oder CWW.
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Die Farbaufnahme von Vistra HB ist etwas stirker als von Vistra WW und

CWW, die Farbwicdergabe etwas dunkler und seumpfer,

Vistra WW und CWW 1,2 den., gldnzend und 1,0 den. gldnzend

Die Faserlestigheit und Dehnung entsprechen relativ denen von Vistra WWw
und CWW 1.4 den, und sind fiir die Verarbeitung giinstig. Die Faserfeinheit
von 1.2 und 1,0 den. ermdiglicht die Herstellung leinster Garne bis zu Ne. 140,
Die Verspinnung erfolgt sowohl rein als ‘auch in Mischung mit hochwertiger
Baumwalle. Garne aus diesen Fertigungen bewiihren sich besonders fiir feine
[Memdenstoffe, Regenmantelpopeline, Damenkleiderstotfe, Wischestoffe, Trikao-

tagen, technische Gewebe, sowie filr Umspinnungen in der Elektroindustrie usw.

Vistra WW L8 den., glidnzend

Zahlreiche Versudhe ergaben, dali durch Fasern mit gréberem 1iter als 1.4 den.
der Gebrauchswert solcher Fertigwaren gesteigert werden kann, die hinfig
gewaschen werden miissen, Da heate sehr viele ausgesprochene Wiischestoffe
und andere hiufig zu waschende Gebrauchsstoffe aus Zellwolle hergestellt
werden, kann manin diesen Fillen durch einen gréberen Titer deren Gebrauchs-
cigenschaften verbessern. Aus diesem Grunde wurde Vistra WW 1.8 den. neben
der schon seit lingerer Zeit hergestellten Vistra WW 2,75 den. fir die Baum-
wallspinnerei entwickele. Mit beiden Fasern erzielt man neben einem vollen.
kernigen Griff der Fertigwaren eine bessere Waschbestindigkeit. Vistra WW
1.8 den. wird sowohl mit einem Stapel von 40 und 50 mm als auch fiir das Lang-
faserspinnverfahren mit 60 mm Stapel hergestellt. Der Titer 1,8 den. kommt
besonders [ir solche Spinnereien in Frage, die Garne fiir Zellwolle-Gelirauchs-
wiische herstellen, jedoch aul Grund der gepebenen Maschinenverhiilinisse
nicht ohne weiteres auf cinen Stapel von 60 mm Gbergehen kénnen. Hier ist
Vistra WW 1,8 den., 40 mm, eine vorteilhafte Zwischenlésung. Die Verspinnung
von Vistra WW 2,75 den. in der Baumwollspinnerei kann nur dann empfohlen
werden, wenn diese Faser mit einer Stapellinge von 60 mm versponnen werden

kann, da sonst die Garnfestigheiten nicht ausreichend sind.

Man verwendet Vistra WW 1,8 den. glinzend vornehmlich zu Garnen. die zu

folgenden Wiischeartikeln verarbeitet werden:

Hemdenstofle Schlosserllanelle Beitwiische
Berulskleiderstofle Buntgewebe [iir Hemden Trikotagen
Schiirzenstolle Nessel fiir Frauenkleider Socken
Kinderkleiderstoffe Nessel fiir Kragen

29



Vistra WW 2,73 den., glinzend und matt

Infolge des griberen Titers der Faser hat man in der Baumwollspinnerei die
Maoglichkeit, Garne zu spinnen, welche einen mehr wolligen Charakter auf-
weisen. Die Ausspinnung erfolgt viellach nach dem Langfaser-Spinnverfahren.
Bei dem lingeren Stapel von 60 mm kann die Drehung dieser Garne weich
gehalten werden; das Garn wird dadurch fiillig. Solche Vistra-Garne werden
sowohl in der Wirkerei als auch in der Damenkleiderstollweberei gern ver-
arbeitet. Sie kommen auch fiir hochwertipe Wischestoffe, Dekorationsstoffe
usw. in Frage, Durch die Verwendung von linperem Stapel und priberem
Einzeltiter wird die Gebrauchsfiihigkeit der Fertipwaren wesentlich erhiht. Das
Farbaumahmevermseen entspricht etwa dem von Vistra WW 14 den.. ist aber
cher hither.

- Vistra hochnafifest™ 1,4 den., glinzend

Die Trockenfestigkeit dieser Qualitiit ist ausgezeichnet und liegt haher als bei
eincer mittleren amerikanischen Baumwolle. Mit Vistra hochnafifest” werden
Garnfestigheiten erreicht, die im trockenen Zustand etwa denen eines Mako-
Garnes entsprechen. Die Nalifestigkeit eines Garnes aus ,,Vistra hochnafBifest”
kommt an die eines Garnes aus mittlerer amerikanischer Baumwolle heran,
Die Festigheitseigenschaften gestatten die Herstellung von Waren, die eine
gute Nalifestigkeit verlangen, wie technische Gewcebe, z B, Cords, auch Ge-
brauchs- und Wiischestolfe. Mit ,Vistra hochnafifest” kénnen Artikel jvon
grofierer Reinheit, Eleganz und etwa gleicher Lebensdauer wie solche aus
Baumwolle geschaffen werden. Die Verspinnbarkeit von ,Vistra hochnalilest™
ist ausgezcichnet. Fiir feine Garne, bei denen es aufl eine besonders gute Gleich-
miiBigkeit und Haltharkeit ankommt, verwendet man Vistra hochnafifest 1,0
und 1,2 den. Diese Faser-Titer gestatten eine hohe Ausspinnung und eine
gute Ausniitzung der Substanzlestigkeit der Einzellaser. Sie hat sich aus-
gezeichnet zur Herstellung von Garnen fiir die Nihfaden-Industrie sowie von
technischen Artikeln bewithrt,

Vistra XT 2,75 den., glinzend und matt

Vistra XT hat Ober{liichenstruktur, strukturelle Kriiuselung und weist milden,
wollihnlichen Glanz auf. Die Faserfestigkeit liegt etwas unter der von VistraWWw
entsprechender Stirke. Die Kriuselung der Faser ergibt ein gutes Haftver-
miigen und gestattet die Herstellung von {llligen und wollihnlichen Garnen,
die deshalb auch einen fiiligen Warenausfall in der Wirkerei und Weberei
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Vistra WW 2,73 den., glinzend und matt

Infolge des priberen Titers der Faser hat man in der Baumwollspinnerei die
Moglichkeit, Garne zu spinnen, welche einen mehr wolligen Charakter auf-
weisen. Die Ausspinnung erfolgt viellach nach dem Langfaser-Spinnverfahren.
Bei dem lingeren Stapel von 60 mm kann die Drehung dieser Garne weich
gehalten werden; das Garn wird dadurch fiillig. Solche Vistra-Garne werden
sowohl in der Wirkerei als auch in der Damenkleiderstollweberei gern ver-
arbeitet. Sie kommen auch fiir hochwertipe Wiischestoffe, Dekorationsstoffe
usw. in Frage, Durch die Verwendung von linperem Stapel und priberem
Einzeltiter wird die Gebrauchsfiihigkeit der Fertipwaren wesentlich erhiht. Das
Farbaumahmevermbeen entspricht etwa dem von Vistra WW 14 den.. ist aber
cher hither.

. Vistra hochnafifest” 1,4 den., gldnzend

Die Trockenfestigkeit dieser Qualitiit ist ausgezeichnet und liegt haher als bei
einer mittleren amerikanischen Baumwolle. Mit Vistra hochnafifest” werden
Garnfestigkeiten erreicht, die im trockenen Zustand etwa denen eines Mako-
Garnes entsprechen. Die Nalifestigkeit eines Garnes aus ,,Vistra hochnafBifest”
kommt an die eines Games aus mittlerer amerikanischer Baumwolle heran.
Die Festigheitseigenschalten gestatten die Herstellung von Waren, die eine
pute Nalifestigkeit verlangen, wie technische Gewebe, z B, Cords, auch Ge-
brauchs- und Wiischestoffe. Mit ,Vistra hochnafifest” kénnen Artikel jvon
grofierer Reinheit, Eleganz und etwa gleicher Lebensdauer wie solche aus
Baumwolle geschaffen werden. Die Verspinnbarkeit von ,Vistra hochinalilest™
ist ausgezcichnet. Fiir feine Garne, bei denen es aufl eine besonders gute Gleich-
miiBigkeit und Haltharkeit ankommt, verwendet man Vistra hochnafifest 1,0
und 1,2 den. Diese Faser-Titer gestatten eine hohe Ausspinnung und eine
gute Ausniitzung der Substanzlestigkeit der Einzellaser. Sie hat sich aus-
gezeichnet zur Herstellung von Garnen fiir die Nihfaden-Industrie sowie von
technischen Artikeln bewithrt,

Vistra XT 2,75 den., glinzend und matt

Vistra XT hat Ober{lichenstruktur, strukiurelle Kriiuselung und weist milden,
wollihnlichen Glanz auf. Die Faserfestigkeit liegt etwas unter der von VistraWW
entsprechender Stirke. Die Kriuselung der Faser ergibt ein gutes Haftver-
miigen und gestattet die Herstellung von {llligen und wollihnlichen Garnen,
die deshalb auch einen fiilligen Warenausfall in der Wirkerei und Weberei
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ergeben. Das Wirmehaltungsvermiigen dieser Waren ist noch etwas grofier
als das von Erzeugnissen aus normaler WW- und CWW-Fertigung. Infolge
der strukturellen Kriuselung der Faser fallen XT-Erzeugnisse elastisch und
erithg aus.

Hei der Verarbeitung ist dem lingeren Stapel von 60 mm der Vorzug zu geben,
da die Drechung der Garne dann etwas niedriger gehalten werden kann und
ihr Ausfall noch fiilliger und wolliger wird als bei kiirzerem Stapel. Beab-
sichtigt man, den Wollcharakter besonders zu unterstreichen, dann wird
Vistra X'T- Fertigung in meller Ausfiihrung verarbeitet,

Lie Farbstoffaufnalune von Vistra XTist wesentlichgrisfierals dievon Vistra WW
entsprechenden Titers. Besonders ist hervorzuheben, dafy die Mattierung bei
Vistra X'T" die Farbaufnahme nicht wesentlich beeintriichtigt. Die Farbwieder-
gabe ist auch bei matter XT-Fertigung leuchtend.

Vistralan W und Vistralan X'T 2,75 demn., mati

Vistralan ist ein Fortschritt von grisiter Bedeutung, denn diese Spezialzellwolle
It sich nicht nur mit Farbstoffen fiir normale Viskose-Zellwolle, sondern auch
mit Wollfarbstoffen farben. Es ist das besonders wichtig bei Mitverwendung
von Wolle, da man bei Auswahl geeigneter Farbstoffe Vistralan und Wolle in
cinem Wollfirbebad farbtongleich firben kann. Vistralan W und Vistralan X1
werden nur in matter Ausfithrung geliefert. Vistralan W weist im Aufleren etwa
dieselben Eigenschaften auf wie Vistra W-Fertigung, wiihrend Vistralan XT
der Vistra XT entspricht. also eine starke wollartige Kriuselung und Ober-
Hichenstruktur besitzt. Die Faserfestigkeit ist ctwas geringer als bei den nor-
malen Vistra W- bzw. Vistra X'T-Fertipungen. Aus den schon erwiihnien Figen-
schaften dieser Faser ergeben sich auch in der Baumwollspinnerei vielseitige
Anwendungsméglichkeiten, aul die bereits hingewlesen worden ist. Beabsichtigt
man, einen Artikel mit ansgesprochenem Wollcharakeer herzustellen, bei dem
es auf grofic Filligkeit und Wirmehaltung ankommt, dann kann man dafiir
Vistralan XT, unter Umstiinden in Kombination mit Vistra XT, wihlen. Die
Verspinnbarkeit von Vistralan W und Vistralan XT entspricht den normalen
Fertipungen; die elastischen Eigenschaften der Vistralan-Typen sind sogar noch
etwas glnstiger als bei den normalen Fertigungen, Vistralan erméglicht die
verschiedenartipsten Neumusterungen in der Kleiderstoffweberel, Wirkerei,
Strickerei usw., sowohl bei der Herstellung von reinen Vistra-Waren als auch

in Kombination mit Wolle,
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2. ACETAFASER
Herstellung

Eine Spinnfaser nach dem Acetat-Verfahren unter dem Namen Aceta-Stichel-
haar wird von der Baumwaollspinnerei schon seit 1932 verwendet, Seit dem
Jahre 1934 steht ihr auch eine Acetafaser in einer Feinheit von 3-5 den. zur
Verfiigung. Die Herstellung von Acetafaser, der ersten Zellwolle aus Acetyl-
Zellulose, zeipt der nachfolgend heschriebene Werdepang,

ias Acetat-Verfahren ist ein Trockenspinnverfahren. Die Ausgangsstoffe sind
entweder Linters oder besonders hochwertige Holzzellstoffe, [erner Essigsiure
und Essigsiureanhvdrid. Das Zellulose-Aretat wird in organischen Liisungs-
mitteln, z. B. Aceton, zur sogenannten Spinnlésung gelost. Diese wird durch
Diisen mit einer grofien Anzahl Bohrungen von 0,07 - 0,10 mm Durchimesser
in geheizte Schiichte gedriickt. Entgegenstromende heilie Luft befreit dort die
austretende Spinnlosung von den Lisungsmitteln und Lifit die Einzelfiden
erstarren, die gleichzeitig verstreckt werden, Nachdem die Fiiden die Schiichte
verlassen haben, werden sie in grofier Anzahl zusammengefalit und eciner
Schneidemaschine zugeliihre, in der die endlos langen Fiiden aufl die in den
einzelnen Spinnereizweigen gebriiuchlichen Faserlingen geschnitten werden.
Anschliefiend wird die Faser gekriiuselt, priipariert, getrocknet und mit der fiir

den mechanischen Spinnvorgang notwendigen Materialfeuchtighkeit versehen.

Faxereigenschaften

Die hesonderen Merkmale der Acetalaser sind:

CGeringes Wasseratfnahmevermogen
Acetafaser quillt im Wasser weniger als die meisten industriell geschalfenen
und gewachsenen Faserstolle. Auch besitzt sie ¢in geringeres Wasseraufnahme-

vermiigen als viele andere Textilfasern, z. B. Wolle.

Trocknungsgeschwindigleit

Mit dem geringen Quellvermigen der Acetafaser hiingt auch ihre hohe Trock-
nungsgeschwindigkeit zusammen. Die Trocknungszeiten liegen ungelEhr auf
derselben Hihe wic die von Naturwolle, Die aus Acetafaser hergestellten

Fertigwaren lassen sich sehr leicht waschen,
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Fearlnmng mit Spezialfarbstoffen

Acetalaser wird mit Spezialfarbstoflen: Cellit, Celliton, Cellitonecht und
Cellitazol-Farbstoffen angefiirbt. Die Mehrzahl von ihnen firben andere Tex-
tilrohstoffe wic Baumwolle, Wolle oder Viskose-Zellwolle nicht oder nur wenig
an, so dafy es miglich ist, bei Mischungen mit anderen Textilrohstoffen nur
die Acetafaser zu Firben und dadurch wirkungsvolle Melangeelekte zu erzielen,
Ebenso farben die fiir Wolle, Baumwolle, Viskosckunstseide und -Zellwolle
gebriuchlichen Farbstolle Acetalaser nicht oder nur schwach an, so daft auch
durch diesen Umstand die Miéglichkeit der Herstellung modischer FarbelTekee

gepeben wird.

Geringes spesifisches Gewicht
Acetafaser hat das geringe spezifische Gewicht von 1,3, welches etwa dem der
Wolle entspricht und das der Grund dafiir ist, daf} sich daraus Waren mit grofier

Fislligkeit herseellen lassen.

Flektrische Aufladung
Acetalaser weist elektrische Eigenschaften auf. Beim Tragen von Geweben aus
Acetafaser laden sich die Fasern immer wieder mit statischer Elektrizitdt auf.

Aus diesem Grunde wird sie zu Gesundheitswiische verarheitet.

Weéirmehaltungsvermdgen
[Das hohe Volumen und die elektrischen Eigenschaften machen die Waren aus

Acetalazer zu einem guten Wiirmeschutz.

Uberlegene Festigkeit, Deftnung und Formbestandigkeit

Festigheit und Dehnung der Acetafaser sind trodken und nal} denen einer gleich
starken Wolle ungefihr gleich: sie liegen allerdings niedriger als bei den he-
kannten Vistra-Qualititen. Ein Vergleich der Acetafaser kann jedoch nur mit
Wolle gezogen werden, da aus Acetafaser-Garn waollartige Waren hergestellt
werden. In der Dehnung ist der elastische Anteil bei Acetafaser hoch, woraus
sich glinstige "T'rageigenschaften in bezug auf Knitterfestigheit ergeben. Waren

aus oder mit Acetafaser sind deshalb sehr formbestiindig.

Yerarbeitung
Auf Grund der besonderen Eigenschaften der Acetafaser hat man die Maglich-

keit, in der Baumwollspinnerei Garne mit cinem von den aiblichen Baumwoll-
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und Zellwollgarnen abweichenden Charakter herzustellen. Die Verarbeitung
erfolpt teils in Mischungen von 30-30" Acetalaser und Vistra bzw. Viskose-
Zellwolle oder auch in Mischungen mit Baumwolle. Auch die Verspinnung
van reiner Acetafaser in der Baumwollspinnerei ist bei entsprechender Ein-

stellung der Spinnmaschinen einwandfrei mioglich.

Typen
Fiirdie Verarbeitung inder Baumwollspinnerei werden folgende Typengeliefert :
Fertigung Stapel mm ! Cuerschmite Grifl

Acetafaser 37, den., | 34, 40 mehefach weich, wollig, clastisch
hallunate, pekriinzsel I gelappt
Arceta-Stichelhaar 6, 40 | mechrfach Stichelhaar- Charakter
1213, 25 den., mait gelappt

Verwendung

Mischgarne aus Acetafaser und Vistra bew. Baumwolle finden fiir Artikel
mit Woll- und Melangecharakter Verwendung., Die Melange wird dadurch
erzielt, dafd entweder nur die Acetalaser oder der andere Faseranteil angefiirbt
wird. Reine Acetafaser-Garne, die Kaschmir-Charakter besitzen, werden gern
zu modischen Damenkleiderstoffen, Trikotagen, Strickwaren, sowie Herren-
anzugstoffen verarbeitet.

Aceta-Stichelhaar wird infolge der vielfiiltipen Mustermibyglichkeiten in der
Baumwollspinnerei gern zusammen mit Vistrafaser oder anderen Fasern ver-
sponnen. An den beipegebenen Gewebeproben sind die wirkungsvollen Effekte

dieser GGarne ersichtlich.
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3. CUPRAMA

Herstellung

Cuprama wird in dem Werk Dormagen der I G. Farbenindustric Aktien-
Gesellschaft nach dem Kupferoxyd-Ammoniak-Verfahren seit dem Jahre 1934
crzeugt. Den Herstellungsverlanf erklirt der beigegebene Werdegang.

Es wird in der Weise gearbeitet, daff man einen Edel-Zellstoff aus Buchen-
holz in einer wilirigen Lisung von Kupfersalzen und Ammoniak direkt zur
Auflésung bringt, und zwar in geschlossenen, mit Rihrwerken versehenen.
cisernen Kesseln oder in Knetwerken. In ihnen entstcht zuniichst eine zihe
Masse, die in besonderen Gefilien auf die nitige Konzentration verdiinnt wird.
Danach wird die Zellulose-Lasung durch Diisen geprefit und die Faser nach
dem Streck-Spinnverfahiren erzeugt. Fs folgen dann die Nachbehandlungsbiider.
Die Faserbiinder werden geschnitten, gekriuselt, getrocknet, gelockert und dic
fertige Cuprama dann verpackt,

Fascereigenschaften

Cuprama hat cinen hellen, schéinen, weifien Farbton und - sofern nicht eine
Mattierung erfolgt ist — einen dezenten Naturglanz, Sie zeichnet sich besonders
durch gute Festigheiten in trockenem und nassem Zustand aus und besitzt ecine
sehr pute Farbstoff-Affinitiit, d. h. sic nimmt Farbstoffe intensiver auf als Vis-
kose-Zellwalle, Fir die Baumwaollspinnerei steht Cuprama in folgender
Aufrmachung zur Verliigung :

| |
Fertipung Stapel mm | Querschnitt Griff
Cuprama rohweifls ‘ 40 | ruarc] kernig, geschmeidig
1,4 den., halbmatt und
eliinzend |

Bei der Verspinnung koemmt Cuprama 1,4 den. die fiir diesen Titer verhiltnis-

midbig starke Kriusclung sehr zustatten.

Yerarbeitung

Cuprama 1.4 den. wird hauptsiichlich rein versponnen und nur gelegentlich fiir
besondere Lwecke mit einem geringen Prozentsatz Baumwolle vermischt, Die
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Verspinnung erfolgt in erster Linie zu Spezialgarnen, besonders fiir Trikotagen.
Vornehmlich werden feine Nummern, meist 60er enpl. gesponnen, je nach Art
des herzustellenden Artikels aber auch mittlere Garnstirken, Reine Cuprama-
‘I'rikotagen haben neben ihrem natiirlichen, weilien Farhton einen angenehmen,
kernigen aber fiilligen Griff. Hervorzuheben ist auch ihre ausgezeichnete Wir-
mehaltung. Infolge ihrer firberischen Eigenschalten und sonstigen Vorziige
wird Cuprama als Garn - rein oder mit Kupferkunstseide zusammen verzwirnt
— fiir Doppelinder an Striimpfen, die aus Kupferkunstseide (Bemberg) gear-
beitet sind, verwendet. Nicht nur das gleiche firberische Verhalten, sondemn
auch andere typische Merkmale, die dic Kupferkunstseide mit der Cuprama
gemeinsam hat, veranlassen auch auf dem Gebiet der Hemdenstolfe die Zu-
sammenverarbeitung beider Materialien. Man verwendet dort Cuprama im
Schuf und Kupferkunstseide in der Kette und erhiilt dadurch einen seidigen
Griff, wie ihn feinste Popeline aufweisen. Durch die Festigkeiten der Cuprama
sind dabei auch die Voraussetzungen fiir cine gure Waschbarkeit der Cuprama-

Erzeugnisse gegeben,
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WERDEGANG DER CUPRAMA

der einzigen Zellwolle nach dem Kupferoxyd - Ammoniak -Verlahren

i nebenstehendem Bild)

Cuprama ist wie jede andere Zellwolle umgelisie Zellulose, d.h. sie besteht aus
dem gleichen Stoll wie die pewachsenen pilanzlichen Spinnfasern. Fiir die Er-
zeugung der Cuprama ist abar eine besonders reine Zellulose, eine sogenannie
Edeleellulose notwendig, dic nach einem von der LG, Farbenindustrie Aktien-
wesellschaft entwickelien Verfahren aus Buchenholz hergestelle wird, Durch diesen

Fuelzellstoff ist es gelungen, Cuprama ganz aus heimischen Stolfen wu erzeugen.

Vom Buchenholz zum Edelzellstoft

Burhenholzsccite (1) werden in der Hackmaschine {2 zu Hackschniveeln zee-
Eleineet, diese in einem Bunker {31 pesammelt und von dort einem siiurebestiin-
digen Edelstahlkocher (4) sugeliihrt. Hier werden unter Einwirkung verdiinnrer
Salpetersiiure — ohne dab die Zellulose angegriffen wind — die Kitsubstanzen,
awch Lignine genannt, aufgeltise und mit dee Ablauge entfernt. Der gewonnene
Zellstoff kommt aus dem Kocher in die Stofforube (5), wird von dort in tie
Sorterung (6] geleitet, wo er von Fremdkirpern befreit wird, Nun durchliiuft
der gereinigte Zellstofl mehrere Bleich- uned Veredlungsstufen: Chlorierung (7)
und Bleichhollinder (8). s entsteht vine schneeweilhe feinfaserige Masse, die man
ither Sichvorrichoungen und Hodwlruck pressen {(9) leitet, um das tiberschiissige

Wasser zu entfernen.

Erzeugung der Caprama

Umer Zugabe van Kupfer, Ammoniak und Wasser list sich der Zellstoff im
Lasunpskessel (10] zu einer blauen sihilissimen Masse, der Spinnlésung auf, Bie
wird Aleriert (11) und fm Voreatshehiilter (127 endiifret, Nun wird die Spinn-
lissung der Spinnapparatur (13) zogeleite und durch Spinndiisen in das Fillbad
geprelt, wo sie allmithlich zu Fiden erstarrt, dic durch Verstrecken die ge-
wiinschie Feinheit erhalten. Dann werden sie in Waschibiidern (14) hehandelt,
geschnitten (15) wind getrocknet {161, Vom Trockenschrank gelangt cdie Faser,
nachdem sie aufgelockent (17) ist, in die antomatische Ballenpresse (18} Jetat

kommt die fertize Copromafaser an die Spinoereien zum Versiand,
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