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| i Werdegang Leska

Ein Produktionsschema

iiber unsere weltbekannte Leska-Angelschnur,
eines der hochwertigen Exportprodukte des
VEB Filmfabrik Agfa Wolfen
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Caprolaktamtank
Dosiervorrichtung
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Leska ist das Markenzeichen der hochwertigen Angelschnur aus dem VEB Filmfabrik
Agfa Wolfen. Sie ist bekannt und geschétzt auf allen Kontinenten. Leska ist ein
Polyamid-Produkt, fiir dessen Herstellung Caprolaktam als Grundbaustein eingesetzt
wird. Caprolaktam wiederum ist das Ergebnis einer Reihe von chemischen Produk-
tionsprozessen, die vom Phenol, einem Produkt der Kohle, ausgehen. Das in einem
chemischén GroBbetrieb hergestellte Caprolaktam wird in Kesselwagen 1 in ge-
schmolzenem Zustand angeliefert und in den stationéren Caprolaktamtank 2 ge-
driickt. Eine Dosiervorrichtung 3 férdert ein genau eingestelltes Verhéltnis von Ca-
prolaktam zum Aktivator und Stabilisator {iber ein Filter 4 in den Reaktor (Zonen-
Rohr) 5. In diesem Zonen-Rohr, einer modernen Entwicklung, die héchste Qualitét
und GleichméBigkeit fiir das Endprodukt garantiert, findet bei Temperaturen von
etwa 260 °C die Umwandlung des monomeren Caprolaktams in das hochmole-
kulare, aus dem SchmelzfluB verspinnbare Polyamid statt. Im Verlauf dieser Reak-
tion &ffnen sich die ringférmigen Caprolaktammolekiile und verbinden sich zu langen
Kettenmolekiilen. Das Ergebnis ist das Polyamid 6 mit den bekannten Eigenschaften.
Auf dem Wege zur Leska-Angelschnur gelangt die so erhaltene Polyamidschmelze
{iber eine Verteilungsleitung 6 zu den Pumpen und weiter an die Spinnképfe 7.
Aus Diisen, unter hohem Druck geformt, tritt die Schmelze in die Spinnwanne 8,
wo der Faden abgekiihlt und so zum Erstarren gebracht wird. Wie alle Produkte
aus Polyamid hat auch der frisch gesponnene Leska-Faden die Eigenschaft, sich auf
vier- bis fiinffache Lange strecken zu lassen. Dabei ordnen sich die noch wirr durch-
einander liegenden Makromolekiile léngs der Fadenachse. Dieser Vorgang geschieht
kontinuierlich nach dem Durchlaufen der Spinnwanne auf dem Streckwerk 9. Bei
diesem Verstreckungsvorgang, der charakteristisch ist fiir alle Polyamide, erhdit der
gesponnene Faden die an der Leska-Angelschnur geschétzten Eigenschaften, z. B.
die hohen Festigkeiten. Die'in Form von Stréingen am Streckwerk aufgewickelte
Angeischnur wird zur weiteren Erhdhung der Qualitét einer Nachbehandlung unter-
zogen. Durch die nun sich anschlieBende sorgféltige Kontrolle des Produktes wird
ein hohes und gleichbleibendes Qualitétsniveau garantiert. Ein Teil der Ware wird
gefédrbt (Férberei 10), ein anderer direkt naturfarben der Konfektionierung 11 an-
geliefert. Die Konfektionierung bringt die Leska-Angelschnur in die bekannten, den
Wiinschen der Verbraucher entsprechenden Verkaufsformen.

Nach dem Durchlaufen dieser Produktionsstufen tritt die Leska-Angelschnur, an deren
weiterer Verbesserung trotz ihrer hohen Qualitét ein erfahrenes Kollektiv standig
arbeitet, ihren Weg zum Verbraucher an.
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