DEDERON"

Faser

Warenzeichenverband fur Kunststofferzeugnisse der DDR - e.V., Rudolstadt (Thar.)

Allgemeines

DEDERON ist einer der in der DDR
bekanntesten synthetischen Faserstoffe.
DEDERON ist das international ge-
schiitzte Warenzeichen fiir alle Erzeug-
nisse, die in den Werken der Deutschen
Demokratischen Republik aus oder unter
Mitverwendung von Polyamid 6 her-
gestellt werden. Die Kennzeichnung von
Erzeugnissen mit dem Warenzeichen
DEDERON ist ausschlieBlich den Mitglie-
dern des Woarenzeichenverbandes fiir
Kunststofferzeugnisse der Deutschen De-
mokratischen Republik — e.V., Rudol-
stadt (Thiir.), und nur unter bestimmten

Feog

Bedingungen gestattet. Wéhrend die
DEDERON-Seide einen endlosen Faden
darstellt, wird die DEDERON-Faser in
verschiedenen Schnittlangen produziert.
Die Konstitution der Polyamide, zu
denen auch DEDERON zdhlt, ist bereits
seit der Jahrhundertwende bekannt.
Aber erst nach jahrelanger industriel-
ler Forschungsarbeit gelang es 1937
Dr. W. H. Carothers in den USA und
1938 Dr. P. Schlack in Deutschland un-
abhéngig voneinander und auf verschie-
denen Verfahrenswegen Faserstoffe auf
Polyamidbasis herzustellen, Noch wdh-



rend des zweiten Weltkrieges wurde be-
gonnen, die im LabormaBstab gewon-
nenen Kenntnisse fiir eine groBtechnische
Produktion von Polyamidfasern und -sei-
den zu nutzen. Die noch geringe Pro-
duktionsmenge wurde fast ausschlieBlich
in der Ristungsproduktion verwendet.
Erst nach Kriegsende konnten in Rudol-

General

DEDERON is one of the fiber materials
known in the GDR. DEDERON is the
internationally patented trade mark for
all products being produced in the
works of the GDR from or in combina-
tion with polyamid 6. The designation
of products with the trade mark
DEDERON is exclusively end only under
certain conditions permitted to the mem-
bers of the trade mark union for arti-
ficial products of the GDR — e. V.,
Rudolstadt (Thir.). In contary to the
DEDERON-silk representing a conti-
nuous filament the DEDERON-fiber ist
produced in different cutted lengths.

The structure of the polyamids to which
also the DEDERON belongs to is already
known since the turning of the century.
But only after an industrial research work
lasting for years independently from one

Généralités

DEDERON est une des fibres synthé-
tiques les plus connues dans la RDA.
DEDERON représente la marque com-
merciale internationale protégée pour
tous les produits fabriqués dans les
usines de la République Démocratique
Allemande en ou avec emploi de poly-
amide 6. Le marquage de produits avec
la marque commerciale DEDERON est
exclusivement permis a des conditions
déterminées aux membres de ['asso-
ciation enrégistrée des marques com-
merciales pour produits de matiéres

stadt-Schwarza Anlagen zur Produktion
von Polyamidseide und in Premnitz An-
lagen zur Produktion von Polyamidfaser
in Betrieb genommen werden.

Seit 1965 wird Polyamidseide auBerdem
im neuerbauten Chemiefaserkombinaot
Wilhelm-Pieck-Stadt Guben ersponnen.

another 1937 Dr. W. H. Carothers in the
USA and 1938 Dr. P. Schlack in Ger-
many succeeded to produce fiber mate-
rials on a polyamid base and in dif-
ferent ways. Still during the second
world war they began to utilize the
knowledge obtained in a loboratory
scale for the technical large scale pro-
duction of polyamid fibers and -silks.

The still small production output has
been nearly exclusively used in the
armament production,

It was only after the end of the war
that in Rudolstadt-Schwarza plants for
the production of polyamid-silk and in
Premnitz plants for the production of
polyamid fibers could be put in service.
Since 1965, moreover, polyamid-silk is
spun in the new established VEB
Chemiefaserkombinat Wilhelm-Pieck-
Stadt Guben.

plastiques de [a Republique Démocra-
tique Allemande & Rudolstadt/Thiiringen.
Tandis que la soie de DEDERON repré-
sente un fil sans fin, la fibre de
DEDERON se produit dans des diffé-
rentes longueurs de coupe.

La constitution des polyamides, parmi
lesquels se trouve également DEDERON,
est connue depuis le changement du
siécle. Mais seulement aprés un travail
de recherches industriel, durant des
années, c'étaient en 1937 Dr. W. H. Ca-
rothers en USA et en 1938 Dr. P. Schlack
en Allemagne qui obtendient, indépen-
dants l'un de l'autre et sur des voies
de procédés différents, la fabrication de

fibres synthétiques sur la base de poly-
amide. Encore pendant la lle guerre
mondiale fut commencé d'utiliser les
connaissances dcquises en échelle de
laboratoire pour une production de
grande technique de fibres et soies de
polyamide.

Les quantités de production, encore
réduites, furent exclusivement employées
dans la production d'armements.

Obuee

OepnepoH camoe uasectHoe B AP cuu-
TeTuHeckoe sonokHo. Hepepon uHTEp-
HaLMOHaNbHO 3alUMLLEeHHEIA TOBapPHLIM
3HAK 4N BCEeX M3roTOBNAOLMXCS npes-
npusaTuamn  epmarckod  [emokpartu-
veckor Pecnybnuku mspenui u3 nonma-
muaa 6 wnM C ydacTMem nocnefHero.
O6ozHauate H3AenMA TOBAPHBIM 3Ha-
KOM «0efepoH» MMEIOT MPaso TONbKO
uneHsi Coro3a ToBapHoro 3HaKka pAans
CUMHTETHUECKHX M3Aenuid [epmaHcKo#
Jemokpatuueckoi Pecnybawku, Haxog-
suwerocs s ropoge Pygonswraar (Two-
PMHTMA), ¥ TO TONEKO MPM M3BECTHBIX
ycnosuax, B To epems Kak [AefepoH-
wenk npefcrasnser coboio BeckoHeu-
HYIO HWTb, BOMOKHO AEAEepoHa M3roTos-
NAETC M3 OTPE3HOB PAa3HOM ANMUHGL

CTpyHTYypa NONMamMMAOoB, K KOTOPLIM OT-
HOCMTCA ¥ [OeAepoH, M3BEeCTHa ywe C
Hauana Hawero ctonetus. Ho Tonbko
fnocfe MHOrONeTHMX NPOMBILLINEHHBIX
nmccnegoeadki  ypanoce B 1937 ropy
fokropy B. X. lapotepcy 8 CLUA u &
1938 roay moxtopy I, Wnak s Mepma-
HWKM HE3aBKCHMMO APYF OT ApYra, Ho pas-
HBIMK CnocoBamMM M3IroToBAATE BONOKHA
u3 nonvamugos. Eule so spems sTopoi

Seulement aprés guerre se présentait la
possibilité de mettre en marche des in-
stallations & Rudolstadt-Schwarza pour
la fabrication de soie de polyamide et,
& Premnitz, pour la production de fibres
de polyamide.

Depuis 1965 la soie de polyamide est
également produite par le VEB Chemie-
faserkombinat Wilhelm-Pieck-Stadt
Guben, derniérement construit.

MWPOBOW BOMHbLI Ha4dalu Ha OCHOBe [o-
cTurHyThIX 8 nabopaTopHom MmacwTabe
NO3HaHMIA MCMONL30BATE NOC/enH1e AnA
KPYMHO - TEXHMUECKOTO  MPOM3BOACTBA
MONHaMHAHLIX BONOKOH M LUENKOB.

310 eujeHelHaunTenscHoe KOonuM4ecTBo
NPOAYKUMKM NPHMEHANOCE NOYTH UCKNKO-
YyuTensHO pgnA BOEHHOM npomsbilllneH-
HOCTH.

Tonbko nocne soMHBI CTano BO3MOM-
HeiM  nocTpoMTe B Pyponswraare
Llisapua nMpoM3BOACTBEHHBIE YCTEHOBKHM
AN NoAMamMAHOro Wenka 1 8 r. Mpem-
HHL, NPOM3BOACTEEHHLIE YCTAaHOBKM ANs
NOAMAMMUOHLIX BONIOKOH,

1945 r. nonMamMHOOBLIA WeENK M3roTos-
nseTcs KPOME 3TOrc B HOBOMOCTPOEH-
Hom 3B Xemudaszeprkombuuare Buns-
rensm-Muk-LUrar B ropope MNyBene.




Die DEDERON-Faser vom Typ Poly-
amid 6 wird im VEB Chemiefaserwerk
JFriedrich  Engels“, Premnitz, Kreis
Rathenow, hergestellt. Es werden Fasern
des Baumwoll-, Woll- und Teppichtyps
hergestellt.

Origin

The DEDERON-fiber of the polyamidé
type is produced in the VEB Chemie-
faserwerk ,Friedrich Engels”, Premnitz,
district Rathenow. The production com-
prises fibers of the cotton-, wool- and
carpet-type.

Origine

La fibre de DEDERON du type poly-
amide 6 est un produit de |'entreprise
VEB Chemiefaserwerk ,Friedrich Engels"
& Premnitz, Kreis Rathenow. Fabriquées
sont des fibres des types coton, laine
et pour tapis.

Mpoucxoxwgerne

llenepoHoBoe BOMOKHO THMNa NOAMaMHA
6 uarotosnmsaercs 8 MIB Xemudasep-
sepk «Ppuapux SHrenscr B MNpemHule,
okpyr PareHos. MarotosnsioTca cneay-
IOLLME THMbI BONOKOH: xnonuato-Byman-
HbiH, WEPCTAHOM M KOBPOBBIM THM.

Eigenschaften

Besonders hervorzuhebende Eigenschaf-
ten der DEDERON-Faser sind ihre hohe
Scheuer-, Biege- und ReiBfestigkeit.
AuBerdem ist die DEDERON-Faser
faulnis- und verrottungsbestéindig und
immun gegen Motten und Mikroben.

Weitere charakteristische Eigen-
schaften sind:

Wichte: 1,15...1,16 gfem®
Feuchtigkeitsaufnahme

bei Normalklima: 8. . 5
Schmelzbereich 215...219°C
Erweichungsbereich: 160...170°C

Wesentliche textilphysikalische
Eigenschaften der einzelnen
Fasertypen sind:

Baum  woll-  Teppich-

Typ Typ Typ
ReiBlénge km 30 30 >30
ReiBdehnung s 45-60 60 75
WeiBgrad Yo =70 =70 =70

Verhalten gegen Chemikalien:

Die chemische Bestdndigkeit der

DEDERON-Faser ist in vielen Fdllen
besser als die von Naturfaserstoffen.
Gegen Alkalien und reduktive Bleich-
mittel sowie Alkoheole und chloroloierte
Kohlenwasserstoffe  sind DEDERON-
Fasern bestdndig. Dagegen sind sie
weniger sdurebestéindig. In  Mineral-
sduren, in konzentrierten organischen
Séuren, wie z.B. Ameisen- und Essig-
sdure sowie in Phenol, lésen sie sich
nach léngerer Einwirkung auf. Gegen
oxydative Einflisse besitzt die
DEDERON-Faser nur méBige Resistenz.

Das farberische Verhalten der
DEDERON-Faser ist sehr gut. Eine Fér-
bung ist mit einer breiten Palette von
Farbstoffen méglich.

Folgende Farbstoffgruppen
konnen zum Einsatz kommen:

Direktfarbstoffe
Metallkomplexfarbstoffe
Saurefarbstoffe
Chromierungsfarbstoffe
Dispersionsfarbstoffe
Reaktivfarbstoffe

Pigmentfarbstoffe

ausgewdihlte Kiipenfarbstoffe
ausgewdhlte unldsliche Azofarbstoffe
(Naphtole)

Properties

Particularly outstanding characteristics
of the DEDERON-fiber are their great
abrasive-, bending- and breaking
strength. Furthermore the DEDERON-
fiber is resistant against decay and
putrefaction and immun to moths and
microbes.

Furiher characteristic properties
are:

density: 1,15. .. 1,16 g/em?
moisture absorption

in normal climate : 4,..5%
melting point: 215, .. 219°C
softening point: 160, . . 170°C

Essential textile physicalic proper-
ties of the single fiber types are:

cotton wool carpet
type type type
breaking length km >>=30 =30  >>30
breaking
elongation oy  45-60 60 75
bleaching "o >70 =70 >70



Behaviour against chemicals:

The chemical stability of the DEDERON-
fiber is in many cases better than that
of natural fiber materials. Against alkalis
and reducing bleaching agents as well
as alcohols and chlorinated hydrocarbons
DEDERON-fibers are resistant. However,
they are not so acid resistant as natural
fibers. In mineral acids, in concentrated
organic acids as in formic and acetic
acids as well as in phenol they dissolve
after a longer influence. Against oxi-
dizing action the DEDERON-fiber has
only a small resistance.

Propriétés

A accentuer comme propriétés les plus
marquantes des fibres de DEDERON
sent les hautes résistances au frotte-
ment, & la flexion et en traction. Il faut
souligner en outre la résistance de la
fibore de DEDERON & la pourritur et
aux champignons ainsi que ['immunité
de DEDERON contre mites et microbes.

Autres caractéristiques:

densité 1,15...1,16 g/ecm?
absorption d'humidité

a clima normal : 4...5%

point de fusion: 215...219°C

plage de ramolissement: 160, .. 170 °C

Propriétés physico-textiles
importantes des types de fibre
individuels:

sont: Type Type Type

coton laine tapis
ténacité km 30 >30 >30
résistance a

la tension Y  45-60 60 75
degré de blanc ® =70 =70 =70

Comportement envers substances
chimiques:

La résistance chimique de la fibre de
DEDERON dans beaucoup de cas est

3

supérieure & celle de fibres naturelles.

The dyeing attitude of the DEDERON-
fiber is very good. The dyeing is with
o broader range of dyestuffs possible.
The following dyestuff groups can be
used:

direct acting dyestuffs

metal complex dyestuffs

acid coloring matter

chromium dyestuffs

dispersions dyestuffs

reagent dyestuffs

pigment dyestuffs

selected vat dyestuffs

selected unsolvable azo-dyestuffs
(naphthols).

DEDERON résiste aux alcalis et aux
agents de blanchiment réductifs, ainsi
gu'aux alcools et aux hydrocarbures
chlorés. Aux acides par contre la fibre
résiste moins. Dans des acides minéraux,
acides organiques concentrés comme
par exemple acide formigque et acide
acétique en phénol aprés une réaction
plus longue les fibres se dissolvent. Aux
influences d'oxydation la fibre de
DEDERON oppose seulement une
résistance modérée.

Pour la teinture une large palette de
colorants peut &ire employée.

Les groupes suivants de colorants
peuvent étre utilisés:

colorants directs

colorants métalliques complexes
colorants & acides

colorants a chromer

colorants de dispersion

colorants réactifs

pigments

colorants @ cuve spéciaux

colorants azoiques (naphtoles) insolubles
spéciaux

{!

CpoMcTBa

BrigaloWwmMmmMcs CBOMCTBAMM  BONOKHAa
nefepoHa ABASETCs MX MPOYHOCTh K MC-
TUPAaHHIO, U3rMby M paspeiBy. YNOMAHYTb
HaOo TaKKe MX YCTOWYMBOCTL MPOTHUB
rHHEHUS 1 MCTIEBaHWs W MMYHHOCTb
fefepoHa NpoTMBE MonM W mukpoBos.

HancHelilHe XapakTepHbie CcBOWCTBa:

ObsemHsiii Bec
THrPOCKONMYHOCTE NPH

1,150 .. 1,16 rfemd

HOPManLHOM KnMmare: 4...5%
30HME NNasneHMA: 215. .. 219°C
Cdepa paamaryeHns: 160 . .. 170 °C

BakHekMlliWe  TEKCTHNBHO - PH3IHYECKHE
CBOMCTBA OTAENLHLIX THNOB BONOKHA:

Xnonuato- Lep Kosp
GymamHeiH CTRHOW oOBBIA
™R THA THR

PaspuisHan anuwa km >30 >30 =30
PacTamumocTs b 4560 60 75
Crenens GenesWs Yy =70 =70 =70

Xumuueckoe oTHOLUeHMe:

XMMMUECKasn MOCTOSHHOCTL BOMOKHA Ae-
AEPOHa BO MHOMMX Cny4asx Aydlle 4em
y ecTecTBeHHbIX BosokoH. [lpotue wwe-
foued W BOCCTAHOBMTENbHBIX BeLLecTs
orbenky, a Take NPOTHB CMMPTOB M
XNOPMCTLIX  YrMEBOAOPOAOE  BOMOKHO
nepepoHa ycrodumeo. [lpotue Kucnor
oHo MeHee ycToiumso. B muHepanbHbIX
KMCNOTaX, B KOHLEHTPUPOBAaHHLIX opra-
HMUECKMX KMCNOTax, HanpMmep, MypaBb-
AMHaR M YKCYCHas KMCNoTa, a Takwe B
heHone OHM NPH ANHTENLHOM BAMSHUM
pacrsopaoTcs, [MPOTHB OKCHMAHBIX BAW-
AHWIA BONOKHa AeAepoHa WMEKT TOMbKO
HEe3HauWTeNbHOe aKTMBHOe COMpOTHB-
nevue,

KpacuntHoe ceoMcTeo BOMOKHa pepe-
poHa oueHb Xxopolee, OkpawusaHue
MOMET NPOBOAMTLCH PAa3NHHYHBLIMK Kpa-
CHTENAMM.

TpUMEHSTE MOXKHO CrieAyioliMe rpynne
KpacuTenen:
Mpsmble KpacuTenu

KomnnekcHble meranamyeckue Kpacu-
Tenu

KuecnotHeie HKpacutenu
Xpomupyembie KpacuTenu
PeakueHble KpacuTenu
MurmeHTHbIE KpacuTenu
MopbopHsie kyboBble KpacuTeny

MopBopHele HepacTEOPHMbIE 330KPacH-
tenu (Hadrone)

DEDERON"®
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Einsatzgebiete

Der Einsatz der DEDERON-Faser erfolgt
entsprechend ihren spezifischen Eigen-
schaften,

Folgende Einsatzgebiete sind méglich:

Fir feinfddige Oberbekleidungsgewebe
wird die DEDERON-Faser, Baumwoll-
Typ, in Mischung mit Baumwolle ver-
arbeitet. Eine Beimischung bis zu 33%,
DEDERON-Faser zu Baumwolle ergibt
die giinstigsten Gebrauchseigenschaften.
Zur Verbesserung der Gebrauchseigen-
schoften von Kammgarn-Geweben ge-
winnt der Einsatz von DEDERON-Faser,
Woll-Typ, als Mischungskomponente
groBe Bedeutung. Als glinstigste Mi-
schungsanteile haben sich 15 bis 30%,
DEDERON-Faser zu Viskosefaser und
15 bis 209, DEDERON-Faser zu Wolle

bewdahrt.

GroBeren Mischungsanteilen von
DEDERON-Faser steht die Pillingnei-
gung dieser Faser entgegen, weshalb
in zunehmendem MaBe DEDERON-
Faser-hohlprofiliert eingesetzt wird.

Im Streichgarnsektor wird praktisch nur
noch DEDERON-Faser-hohlprofiliert ver-
arbeitet.

Fir Untertrikotagen wird die DEDERON-

Fields of application

The application of the DEDERON-fiber
is effected according to its particular
properties. The following fields of appli-
cation are possible: For fine-threaded
fabrics for upper clothing DEDERON-
fiber cotton-type is used in combination
with cotton. The most favourable use-
fullness is obtained by mixing up to
33%, DEDERON-fiber with cotton. To im-
prove the useful properties of worsted
fabrics the use of DEDERON-fiber wool
type as mixing component is of great
importance. As best mixing quota 15 to

Faser nur in begrenztem Umfang ein-
gesetzt. Die DEDERON-Faser, Woll-Typ,
wird als Mischungskomponente zur
PIVIACID-Faser mit einem Anteil von
20% zu rheumalindernden Untertriko-
tagen verarbeitet.

Die hervorragende ReiB- und Scheuer-
festigkeit der DEDERON-Faser wird auf
dem Sekior Striimpfe und Socken zweck-
mdaBig genutzt. In Mischung mit Baum-
wolle bzw. Wolle werden besonders
Spitze und Ferse verstérkt.

Gespinste aus 100%, DEDERON-Faser,
Teppich-Typ, werden in erheblichem Um-
fang zur Herstellung von Teppichen ver-
wendet. Besonders  strapazierfdhige
Mébelbezugsstoffe werden aus 100%,
DEDERON-Faser, Teppich-Typ, oder aus
Mischgespinsten unter Verwendung von
DEDERON-Faser hergestelit.

Die vorteilhaften Eigenschaften der
DEDERON-Faser werden auch auf dem
technischen Sektor genutzt. So werden
z. B, Filtergewebe aus 1009, DEDERON-
Faser, Woll-Typ, glénzend, hergestellt.
Des weiteren dient die DEDERON-Faser
zur Herstellung von Seilen, Bindfdden,
technischen Schniiren und textilen Ver-
bundstoffen.

30%, DEDERON-fiber to viscose-fiber
and 15 to 20%, DEDERON-fiber to wool
have proved. A larger mixing quota of
the DEDERON-fiber is not advisable
owing to the pilling tendency of this
fiber and therefore in an increasing
extent DEDERON-fiber with a hollow
section is used.

In the carded wool sector practically
only DEDERON-fiber with a hollow sec-
tion is used.

For under tricot ware the DEDERON-
fiber is used only in a limited extent.
The DEDERON-fiber wool-type is used
as mixing component to the PIVIACID-

fiber only in a quota of 20%, for anti-
rheumatic under tricot ware.

The outstanding breaking and abrasive
strength of the DEDERON-fiber is sui-
tably utilized in the manufacture of
stockings and socks. Blended with cotton
and wool respect. particularly the tip
and the heel are reinforced.

Webs comprising 100%, DEDERON-fiber
carpet-type are used in a considerable
quantity for the manufacture of carpets.
Especially wear resistant cover-clothes

Champs d’utilisation

L'utilisation de la fibre de DEDERON se
fait suivant les qualités spéciales de la
fibre. Les champs d'utilisation suivants
sont possibles:

Pour la fabrication de tissus pour véte-
ments de dessus de fils fins est préfé-
rée la fibre de DEDERON type coton,
en mélange avec coton. Les qualités
d'utilisation les plus favorables sont ob-
tenues @ mélanges de jusqu'a 33%, de
fibre de DEDERON avec le coton. Pour
le perfectionnement des qualités d'uti-
lisation de tissus en laine peignée I'em-
ploi de fibres de DEDERQON, type laine,
comme composante de mélange est de
grande importance. Comme parts de
mélange les plus favorables ont répondu
a l'attente 15-30%, de fibre de
DEDERON ajoutés a la fibre de viscose
et 15-20%, de DEDERON & la laine.

A des parts de mélange supérieures
s'opposera la tendance de la formation
de pillings de cette fibre, c'est pour-
quoi en, quantité croissante la fibre de
DEDERON en profil creux sera préférée.
Sur le secteur du fil cardé pratiquement
est seulement employée la fibre de
DEDERON en profil creux.

Pour sous-vétements de tricotages la
fibre de DEDERON est employée seule-

for furniture are produced from 100%
DEDERON-fiber caorpet-type or from
blended webs comprising DEDERON-

fibers.

The useful capacities of the DEDERON-
fiber are also utilized on the technical
field. Filtering tissues for instance are
produced from 1009, DEDERON-fiber
wool-type bright. Moreover DEDERON-
fiber serves for the manufacture of ropes,
twines, technical strings and textile com-
pact material.

ment en quantités limitées, La fibre de
DEDERON, type laine, comme com-
posante de mélange pour fibres de
PIVIACID avec une part de 20%; est
utilisée pour la production de tricotages
de sous-vétements de I'effet antirhuma-
tismal.

Les excellentes résistances en traction et
au frottement de la fibre de DEDERON
avantageusement sont utilisées sur le
secteur des bas et chaussettes. Dans un
mélange avec coton, respectivement
laine, sont renforcés tout spécialement
les pointes et les talons.

Des fils de 100%, de fibre de DEDERON,
type tapis, dans une quantité consi-
dérable sont utilisés pour la fabrication
de tapis. Des étoffes extraordinairement
& abimer pour meubles sont fabriquées
de 100%, de fibre de DEDERON, type
pour tapis, ou de mélanges avec ['utili-
sation de DEDERON.

Les propriétés avantageuses de la fibre
de DEDERON sont également utilisées
sur le secteur technique. Elles sont par
exemple employées pour la fabrication
de tissus filtrants en 100%,; de fibres de
DEDERON, type laine, brillant. En outre
la fibre de DEDERON sert & la produc-
tion de cordes, ficelles, cordons tech-
niques et d'étoffes textiles composées.
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OGnacTb NpUMEHEHHSA

BonokHo pejepoHa npMMeHseTca B
COOTBETCTBHM C ero CrnelupUUecKumm
CBOMCTBAMM.

BoamodkHel cnemytoliue obnactn npu-
MEHEHNS!

[ns  TOHKOHMTEBLIX TMPAX BEepxHe:
ofeMAbl BOSOKHO HAefepoHa Xnon4yato-
BymamHoro Tuna obpabateieaeTcs B
cmecH ¢ xnonuatoid Bymaroi,
Mpumewusanue go 33% sonokHa aefe-
poHa Kk xnonuarod Bymare co3faer Hau-
nydiwMe notpebuTensckMe  CrOMCTBA.
Ons  ynyuweHus  noTpeBUTensLCKMX
CBOMCTE KaMBONbLHOW MPSXH nNpHMmeHe-
HWe BONOKHa AefepoHa THMma LWepcTH
KaKk KOMMOHEeHTa NMPMMecH HmeeT Bonk-
woe 3HaueHue. Haunyuwas cmecs po-
cTuraeTcs, ecnd npumellusaetcs ot 15
ao 30%, sonokHa AefepoHa K BMCKO3-
Homy BosiokHy M oT 15 go 20%; sonokHa
ASAEepOHa K WepCTH.

MpumelunsaH1e Bonbluero KonM4ecTsa
[eOepOHOBOro  BOJIOKHA  BhI3bIB3ET
CHNOHHOCTL BOJIOKHA K MMIINTMHIOBAHUIO
(ckaTblBaHMiO), NO3TOMY NPHMEHRIOT B
sce Bornkllem maclitabe BonokHo fAege-
poHa © (hacoHHBIM MYCTOTENbIM cede-
HHEM.

B cextope annapaTtHoM TNPsKM npk-
MEHAIOT Ternepb MPaKTHYECKH TONbKO
BOJIOKHa AefdepoHa c (PaCOHHBIM NycTo-
TENbIM CEUEHHEM,

[ns TpHKkoTaHOro HuskHero BGenba
BONMIOKHA AefEePOHa MPMMEHSIOT TOMNLKO
B orpaHMuyeHHom Konwdectee. BonokHa
gefepoHa LWEPCTAHOro THNa MpHMMeH-
SIOTCA KaK KOMMOHEHT MPMMeCcH K MM-
BMALLMTHOMY BOJIOKHY B KONu4ecTse 209/,
AnA uarotosneHust Benbs NpoTHE pes-
MaTtuama, [lpoyHocTs BOMOKHa pAepe-
poHa NPOTMB Pa3phiBa M WCTHPAHMS MC-
nonb3yercs B CeKTope AN YYNKoE M
Hockoe. CMecs ero c xnonuatoW Byma-
rol WAM C LUEepCTLHO [PHMMEHAeTCa B
©0coBEHHOCTH [NS YKPEenneH|s MATOK M
meicok. Mpsmu uz 1009, pesepoHoro
BONOKHa KOBPOBOTO THMA MPUMMEHSAIOTCS
B KpynHom Mmacwtabe Ansa warortosne-
Hus kospoe, OcobeHHo npouHsle me-
GenbHble TKaHM  M3roTOBNAOTCA M3
100", sonokHa fAeAepoHa KOBPOBOro
TMMA, MK M3 CMELUIAHHOW TIPAMM C NpH-
MEHeHWemM BOJIOKHa gaefepoHa. Xopo-

WKe cBOMCTBA AefePOHOBOro BONOKHA
MCHONL3YIOTCA TaKKe ANS TEXHWYeCKoro
cektopa. MaroTosnaloTcs, Hanpumep,
tuneTposkie Tkauu w3 1000/, sonokHa
pefepoHa Bnecrsulero  WepcTAHOTO
tuna. [lancile BONOKHO AefepoHa Ccry-
MT NS M3TOTOBNEHMS BEPEBOK, LUma-
ratoB, TEXHMYECKHX LUHYPOB M TEKCTMIb=
HbIX CBA304YHLIX MaTepHanos.

Cnocobbi Npol3BoAcTBa

MepsoHavansHuIM EBELUECTBOM ANA He-
pepoHa ssnsetcs E-aMuHo-Kanponax-
Tam, KoTopwli MaroToensercas s P3bB
lNeiinasepke «Banstep YnuBpuxr» pas-
HBEIMM  MPOMEMYTOUHLIMM  OMepaLisimMH
u3 cpeHona, [ns M3roToBneHus pepe-
poHa Tpebyercs ocobas cremeHs 4mc-
TOThl KanpofaKTama.

[MnaBkui KanponakTam MNOJMKOHAEHCU-
pyercs noAXoAsLUMMK Katanu3aropamu
W MHWUMaTOpamu B BEepTHKaNbHo cToA-
wux TpyboobpaaHeiX MONHMEPU3ALMOH-
HeIX pesepeyapax TnpW Temnepertype
mexpy 250 u 260°C, B a31om npoliecce
ripubn. 200 nepeoHayankHble KONbLLO-
obpazHbie  MONEKYnkl KanponakTamu
COBOMHAIOTCS B ANMHHYID MOJEeRynsp-
Hylo uenb, B rnondamug 6.

C oBpazosaHMeM MONeKynspHOR Lenu
BO3HMKAeT BA3KMIM pacnnas, KOTOPLIHA
MOMHO  uYepe3 TOHKWME  OTBepCTHs
(hHnLepLl PacnpafMTe B HUTH. 3TW elle
nnasKMe HUTM AefepPOHa BLICTYNAKT M3
OTBEPCTHI hWNLEpLl C TemnepaTypoH
npubnuamutensHo 250 °C, pacrarusaroTcs
oueHb BLICTPO M HAMAaTLIBAKOTCS Ha Ka-
TYLIKY, MPH 3TOM OHM OCTLIBAIOT Ha BO3-
ayxe. Tak Kak OTBepPCTMA (DHNbeps!
MMEIOT KPYTNYo (hopMmy, TO M ceveHue
BONOKHa AefepoHa HMMeeT ToXe Kpyr-
nyo dopmy. Ma cunbepel c oTsepc-
THsiMKM ocoboit hopmel nonyHawT gepe-
poHOBOE BONIOKHO C MYCThIM (PacoHHEIM
npotunem. 37o sonokHo Byper onu-
caHo B cneuxansHom npocnekTe. B Ha-
MOTaHHBIX HUTaX Leneobpa3Hele mone-
Kynel HaxopsaTcs ewe e Becnopsgouy-
HOM COCTOSIHMM, TaKk Kak nonuammisl M
LPYTHE CHHTETHHECKME BONOKHA MMeroT
CBOMCTBO PAcTArMBaTLCABO MHOro pas
Gonblue CBOEH MepPMOHA4aNnLHOA ONMHBI,
TO LernHbie Monekyrbl OPHEHTHPYHOTCS B
pacTsKHOM HanpaslieHHH.
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DEDERON"®

Faser

Warenzeichenverband fir Kunstistofferzeugnisse der DDR - e.V., Rudolstadt (Thir.)

DEDERON ist einer der in der DDR
bekanntesten synthetischen Faserstoffe.
DEDERON ist das international ge-
schiitzte Warenzeichen fiir alle Erzeug-
nisse, die in den Werken der Deutschen
Demokratischen Republik aus oder unter
Mitverwendung von Polyamid 6 her-
gestellt werden. Die Kennzeichnung von
Erzeugnissen mit dem Warenzeichen
DEDERON ist ausschlieBlich den Mitglie-
dern des Warenzeichenverbandes fiir
Kunststofferzeugnisse der Deutschen De-
mokratischen Republik — e.V., Rudol-
stadt (Thiir.), und nur unter bestimmten

Allgemeines

Fes oy

Bedingungen gestattet. Wéhrend die
DEDERON-Seide einen endlosen Faden
darstellt, wird die DEDERON-Faser in
verschiedenen Schnittlangen produziert.
Die Konstitution der Polyamide, zu
denen auch DEDERON zdhlt, ist bereits
seit der Jahrhundertwende bekannt.
Aber erst nach johrelanger industriel-
ler Forschungsarbeit gelang es 1937
Dr. W. H. Carothers in den USA und
1938 Dr. P. Schlack in Deutschland un-
abhéngig voneinander und auf verschie-
denen Verfahrenswegen Faserstoffe auf
Polyamidbasis herzustellen. Noch wéh-




