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WOLPRYLA’

hochbausch

— Probleme der Entwicklung
und Verarbeitung —

Ing. Johannes Schmidt,
VEB Filmfabrik Wolfen

Wer im textilen Bereich einen ldngeren
Zeitabschnitt Ubersieht, dem stellt sich
ein grundlegender Wandel dar, Mehr
als friiher wird der gestalterische Aus-
druck in der Mode vom Material ge-
pragt.

Die chemische Industrie hat in den letz-
ten drei Jahrzehnten viele neue Faser-
Entwicklungen gebracht, die fortwéh-
rend als Impulse in die gesamte Textil-
industrie ausstrahlen.

Es gibt keinen AbschluB. Selbst die
schon zu Standardtypen gewordenen
Faserarten erweitern ihre Anwendungs-
gebiete oder haben sich in threm Er-
scheinungsbild grundlegend verwan-
delt.

Ein entscheidender Fortschritt kam aus
dem Bestreben, die glatte Struktur der

synthetischen Fasern durch eine Textu-
rierung zu veréindern. So entstanden
hochelastische Krduselseiden, es er-
schienen die Profil- und Hohlprofil-
fasern und viele andere Varianten.
Auch die als ,Hochbausch” bezeichne-
ten Fasertypen gehéren zu ihnen.

Alle diese abgewandelten synthetischen
Fasern und Seiden haben eines ge-
meinsam. Sie erméglichen es, die Luft
als ,textilen Baustoff einzubeziehen.
Damit werden die daraus gefertigten
Textilien wolliger, leichter und duftiger.
Vor allem die Gruppe der Acryle ist
fir die Herstellung hochbauschféhiger
Garne geeignet. Der wichtigste Grund
dafiir liegt in der F&higkeit der Faser,
eine ihr verliehene Spannung zu reser-
vieren. Durch hydrothermische Behand-
lung nach einer der folgenden Verar-
beitungsstufen wird die Reserve geldst,
die Faser entspannt sich, sie schrumpft.

Das Herstellungsprinzip

Hochbauschgarn  besteht aus einer
Mischung schrumpfféhiger und prak-
tisch nichtschrumpfender oder aus-
geschrumpfter Acrylfasern.

Die eigentliche Schrumpffaser mufi in
ihrer Substanz bereits bestimmte Vor-
aussetzungen mitbringen. Von diesen
héngt es ab, ob spdter ein geniigend
bauschf&higes Garn entstehen kann.
Hat das Vorprodukt keine gleichblei-
bende Zusammensetzung, kann der
Fasererzeuger nicht Fasern erspinnen,
die den Schrumpf in ausreichender
Héhe gewdhrleisten.

Zu den substanzbedingten Vorausset-
zungen tritt dann noch eine erhdhte



Reckung auf der BandstraBe des Faser-
erzeugers. Diese kann auch durch Ma-
schinen, wie Turbo-Stapler oder Con-
verter, geschehen, mit denen eine Ver-
streckung méglich ist. Sie bezweckt
hauptséchlich  die  Steigerung  der
Schrumpfreserve auf ungefdhr 209,
und dariiber.

Die  nichtschrumpfende oder aus-
geschrumpfte Faser laBt sich auf ver-
schiedene Art erzeugen.

Entweder wird ein Vorprodukt einge-
setzt, das in seiner Beschaffenheit be-
reits eine geringschrumpfende Faser
ergibt, unterstltzt durch eine gednderte
Behandlung des Faserkabels, oder die
Schrumpffasertype kann verwendet wer-
den, wenn ihr durch eine Dé&mpf-
behandlung das Schrumpfvermdgen
genommen wurde. Bei beiden Kompo-
nenten bleibt ein Restschrumpf. lhn so
niedrig wie méglich zu halten, ist ein
erstrebenswertes Ziel. Eine {berhaupt
nicht mehr nachschrumpfende Faser
diirfte wohl kaum zu verwirklichen sein.

Zwischen der Schrumpfkraft der einen
und dem Restschrumpf der anderen
Type bestehen Wechselbeziehungen. Je
gréBer die Schrumpfdifferenz ist, umso
eindeutiger bildet sich der Bauscheffekt
im Faden aus. Der héhere Rest-
schrumpf wird immer die Intensitdt des
Bausches verringern.

Nach Literaturangaben zu urteilen,
wird  Hochbauschgarn  {iberwiegend
iiber Maschinen, wie Turbo-Stapler
oder Converter, versponnen (1). Bei uns
erfolgt die Herstellung des Garnes zur
Zeit noch nach dem Kammgarnspinn-
verfahren. Die Flocke der zwei im
Schrumpfverhalten so unterschiedlichen
Fasertypen kommt vom Faserhersteller
und wird in gleichbleibendem Verhailt-
nis gemischt. Gute Durchmischung, d. h.
die gleichméBige Verteilung der bei-
den Faserarten im Faden, ist Voraus-
setzung flr ein einwandfreies Garn,
Spinntechnische Besonderheiten gegen-
tiber iiblichen Gespinsten ergeben sich
kaum.

Hochbauschgarn liegt fast immer als
Zwirn vor. Warum das so ist, soll spéter
noch erklért werden,

Das gezwirnte Garn — bisher ist es von
einem der Ublichen Acrylfasergespinste
héchstens durch seine geringe Drehung
zu unterscheiden — wird nun geweift
und als Strang dem eigentlichen
SchrumpfprozeB unterzogen.

Bekanntlich gibt es bei uns zwei unter-
schiedliche Richtungen der Erzeugung
von Hochbauschgarnen.

Da ist einmal die als ,WOLPRYLA
P 61" vom VEB Chemiefaserwerk
+Friedrich Engels” in Premnitz ent-
wickelte Faser. Ilhr wesentlichstes
Merkmal ist der Kochschrumpf, d. h.
das Garn wird bei Kochtemperatur
zum  Schrumpfen gebracht, Das
kann, da es aus rohweiBen Fasern
besteht, gleich mit dem Férbepro-
zeB verbunden sein. Geschrumpft
und gefarbt wird im Strang.

Als  Schrumpffaser und ausge-
schrumpfte Faser ist P 61 aus glei-
cher Substanz, hat aber an der
BandstraBe eine unterschiedliche
Behandlung erfahren, So entstand
bei der einen eine Schrumpfreserve
von ungefdhr 18 bis 22 %/, wahrend
die andere ihre Schrumpfkraft weit-
gehend einbiiBte.

Der andere Weg, Hochbauschgarne
herzustellen, wurde vom VEB Film-
fabrik Wolfen beschritten. Nicht-
schrumpfende (HBN) und Schrumpf-
faser (HBS) sind aus zwei verschie-
denen  Vorprodukien ersponnen.
Beide Fasertypen erhalten ihre Fér-
bung bereits im Gelzustand an der
BandstraBe des Faserproduzenten.
Die nichtschrumpfende Type bringt
schon im wesentlichen in der Sub-
stanz eine Schrumpfresistenz mit.

Das daraus gesponnene Garn be-
darf zur Entwicklung eines geniigen-
den Bauscheffektes der Démpf-
behandlung unter HT-Bedingungen.
Es sind deshalb Autoclaven erfor-
derlich.

Bei dem Koch- oder DémpfprozeB wird
nun die Schrumpffaser im Faden ent-
spannt, sie schrumpft um die ihr ver-
liehene Reserve. Mit dieser Verkiirzung
zwingt sie die nicht mitschrumpfende
Faser in kleinen Bogen und Schlingen

Bild 1

Nm 48/2' (21 tex X 2)
WOLPRYLA-hochbausch-Garn
Linke Fadengruppe ungebauscht,
rechte Fadengruppe gebauscht.

Bild 2

Beide Fadengruppen sind effektiv Nm 36/2
(28 tex X 2)

Linke Gruppe Nm 36/2 (28 tex > 2) normales
WOLPRYLA-Garn

Rechte Gruppe Spinn-Nm 48/2 (21 tex X 2),
nach dem Schrumpf Nm 36/2 (28 tex X 2)

Bild 3

Querschnittaufnahme eines  ungebauschten
Hochbauschgarnes. Die hellen Querschnitte
sind die nichtschrumpfenden Fasern, die dunk-
len Querschnitte die Schrumpffasern. Beide
Typen sind im Fadenquerschnitt einigermaBen
gleichméBig verteilt.

Bild 4

Querschnittaufnochme eines gebauschten Hoch-
bauschgarnes. Die dunklen Schrumpffasern
bilden einen Fadenkern. Sie haben sich im
Durchmesser um ungefdhr ein Viertel verstdrkt.
Diese Aufnahme stellt einen Idealfall dar,
Ublicherweise kommt es selten zu so klaren
Anordnungen.

Bild 5

WOLPRYLA-hochbausch Wolfen aus der
Baumwollspinnerei, Nm 60/2 (17 tex X 2)
Linke Fadengruppe ungebauscht,

rechte Fodengruppe gebauscht.

Bild ¢

WOLRYLA-hochbausch Wolfen Nm 12/3
(84 tex X 3) Streichgarn

Linke Fadengruppe ungebauscht,
rechte Fadengruppe gebauscht.
Dieses Garn hat 24 °z Schrumpf.

Bild 7

1. Fadengruppe von links: Einfaches Hoch-
bauschgarn, ungeschrumpft,

2. Fadengruppe von links: Einfaches Hoch-
bauschgarn, geschrumpft,

3. Fadengruppe von links: Einfaches Hech-
bauschgarn, mit geringerer Drehung
geschrumpft,

4. Fadengruppe von links: Ubliches Hoch-
bauschgarn aus zwel Einzelféden.



an die Fadenoberfléche, Der Faden
quillt sichtlich auf (Bild 1).

Damit hat das Hochbauschgarn sein
endgliltiges Gesicht erhalten.

Woellen wir es uns doch einmal nédher
betrachten!

Das fertige Hochbauschgarn

Der Faden hat sich im Verhdlinis der
Schrumpfkraft  verstdrkt. Aus einer
Spinn-Nm 48 (21 tex) z. B. ist ein Garn
der Nm 36 (28 tex) geworden. Das
sind bekanntlich Zahlen der Ldngen-
numerierung. Optisch aber liegt der
Unterschied noch weiter auseinander
(Bild 2).

Der Verarbeiter darf deshalb nicht
allein die Nummernverstéirkung sehen,
sondern muB auch die Bauschkraft be-
riicksichtigen. Beide, Schrumpfféhigkeit
und Bauschvermdgen, sind Qualitdts-
dominanten. Die nunmehr ousge-
schrumpfte Schrumpffaser bildet als
Folge der Verkiirzung den Fadenkern
(Bilder 3 und 4).

Dieser Kern ist damit zum Tréger der
Fadenfestigkeit geworden; denn die
nicht mitschrumpfenden Fasern liegen
nicht mehr parallel zur Fadenachse, Sie
werden bei einer Zugbeanspruchung
erst dann wirksam, wenn der Bausch-
effekt durch Uberdehnung des Faden-
kernes aufgehoben ist, Es muB deshalb
bei der Verarbeitung von Hochbausch-
garnen mit der geringstméglichen Span-
nung gearbeitet werden. Dafiir gibt es
noch einen Grund., Zur optimalen Ent-
wicklung der Filligkeit des Hoch-
bauschgarnes muB dieses gegeniiber
den  {iblichen = Kammgarnen eine
wesentlich geringere Garn- und Zwirn-
drehung erhalten. Das verursacht einen
verminderten Reibungswiderstand zwi-
schen den Fasern und damit herab-
gesetzte Fadenfestigkeit.

Ein weiteres Charakteristikum des Gar-
nes ist seine weiche Struktur. Es ist bei
aller Fiille schmiegsamer als Wolle.
Diese Eigenschaft diirfen wir bei be-
stimmten Einsatzgebieten, z. B. der
Weberei, nicht auBer acht lassen.

4

Zum technischen Aufbau eines Hoch-
bauschgarnes gehdren auch einige
Merkmale, die im Zusammenklang erst
die Voraussetzung flir ein allseitig be-
friedigendes Produkt ergeben. Sie k&n-
nen hier nur in Stichworten angedeu-
tet werden, haben aber genauso Be-
deutung, wie die schon genannten
Wesensziige. Es sind dies die Faser-
feinheit, die Schnittlénge, das
Mischungsverhéltnis Schrumpffaser zu
ausgeschrumpfter Type, die Garn- und
Zwirndrehung, die Garnnummer und
das Spinnverfahren.

Da sie sicher nur einen kleinen Kreis
interessieren, kann wohl auf Einzel-
heiten verzichtet werden.

Lediglich zu den Spinnverfahren bedarf
es einiger Klarstellungen.

Hochbauschgarn als Kammgarn,
Streichgarn und nach dem Baumwoll-
spinnverfahren

Wie erwdhnt, entfaltet sich der Bausch-
charakter am besten bei Kammgarnen.
Das liegt hauptséchlich an der Uber-
wiegend parallelen  Faserlage im
Faden.

Wir haben auch schon ohne Schwierig-
keiten in der Baumwollspinnerei Hoch-
bauschgarne ausgesponnen. Sie setzen
entsprechend feinere FEinzeltiter (um
2 den) und genaue Schnittlénge vor-
aus (Bild 5).

Die gut entwickelten Garne sind noch
weicher, vielleicht etwas zu weich.
Diese Eigenschaft {ibertrégt sich auf
die daraus gefertigte Ware,

Das Gleichgewicht zwischen Faserfein-
heit, Stapelldnge und geringer Garn-
und Zwirndrehung ist im Baumwoll-
spinnverfahren nur bei héheren Aus-
spinnungen annéihernd zu erreichen.
Gedacht ist dabei an Nm 60 und fei-
ner. Grébere Nummern sind spinntech-
nisch wohl méglich, bringen aber rela-
tiv zu geringe Garnfestigkeit. Es muB
auch deshalb mit verstéirkter Aufrau-
hung, evtl. sogar Pillingbildung am
Endprodukt gerechnet werden. Hoch-
bausch-Streichgarne zeigen gegeniiber

Kammgarnen keine eindeutige Verbes-
serung.

Das hat mehrere Ursachen. Streichgarn
ist schon durch seine Spinnart ein volu-
mindses Gebilde. Durch die Wirrlage
der Fasern kénnen sich beim Bauschen
die schrumpflosen Anteile nicht frei
nach auBen orientieren. Es tritt deshalb
kaum eine Steigerung der Fiilligkeit
ein, obwohl der Garnschrumpf die ent-
sprechende Nummernverstérkung aus-
weist. Auch die Drehung kann nicht im
abgewogenen Verhdltnis zur Garn-
Nummer stehen. Sie liegt aus Griinden
der guten Verspinnbarkeit und ausrei-
chender Fadenfestigkeit héher, Anstelle
einer Auflockerung ergibt sich deshalb
eher eine innere Verfestigung. Es kann
kaum wvon einem Streichgarn-Hoch-
bausch gesprochen werden, allenfalls
von einem Schrumpfgarn., Das soll
Bild 6 darstellen.

Wir wollen aber die Versuche noch
nicht als abgeschlossen ansehen. Wenn
es gilt, Flachengebilde aus Streichgarn
durch einen Anteil schrumpfféhiger
Fasern zu verdichten, dann hat der
Einsatz seine Berechtigung. Immer muB
aber gepriift werden, ob sich der gré-
Bere Aufwand lohnt.

Einsatzgebiete flir WOLPRYLA-hoch-
bausch-Garn

Ein neues Material zieht viele Verar-
beiter an. Das ist durchaus versténd-
lich, ia, es soll so sein. Aber mehr als
bei den (blichen Gespinsten missen
sie sich bei Hochbauschgarnen mit dem
Charakter und den technischen Ge-
gebenheiten vertraut machen. Hoch-
bauschgarn mit allen beschriebenen
Eigenschaften ist ein Material fir die
Obertrikotagenindustrie.

Das geringe spezifische Gewicht der
Acrylfasern, die hohe  Volumen-
zunahme durch die Bauschung, die
weiche Schmiegsamkeit kénnen nur in
der Masche optimal wirksam werden.

Allerdings bedarf es auch da bestimm-
ter Voraussetzungen. Sie leiten sich von

der Struktur des Fadens her. Durch
nicht sachgem&Be Behandlung des
Garnes kann der Bauscheffekt stark ge-
mindert, ja, aufgehoben werden. Das
fdngt schon mit dem Spulen an. Grund-
satz muB} sein — es wurde schon er-
wéhnt —, mit der fiir die Verarbeitung
gerade noch ausreichenden geringsten
Spannung zu arbeiten.

Zahlenwerte iiber Priifungen der ReiB-
festigkeit am Faden sind triigerisch;
denn sie geben nur die gesamte Garn-
festigkeit bis zum Bruch an. Tatséch-
lich ist aber bereits in der ersten Hélfte
des Priifvorganges der Hochbausch-
effekt verlorengegangen. Das alles
klingt vielleicht etwas einschrénkend.
Es kommt jedoch aus vielen Erfahrun-
gen und hat nicht nur bei unseren
Hochbauschtypen Gililtigkeit. Manch-
mal wird liber eine Neuerung der Stab
gebrochen, weil man mit den Eigen-
arten nicht vertraut war. Wenn aber
das Geflihl fiir das Neue anerzogen ist,
dann wird eine schonende Verarbei-
tung zur Selbstverstdndlichkeit.

Die Art der Maschenbildung unterliegt
ebenfalls gewissen Regeln. Alle Strick-
arten aufzuzéhlen, die dem Charakter
des Garnes entgegenkommen, will ich
mir ersparen. Hierbei hat auch die
Mode ein Wort mitzureden.

Grundsétzlich sollte dem Hochbausch-
garn Gelegenheit gegeben werden,
seine spezifischen Eigenschaften zu
entfalten. Der Stricker kann bei un-
sachgemdBer Verarbeitung das beste
Garn in seiner Wirkung vernichten.
Allerdings, auch das muB gesagt wer-
den, selbst ein guter Stricker ist nicht
in der Lage, aus einem ungeniigenden
Garn befriedigende Hochbauschartikel
zu fertigen.

Im allgemeinen bediirfen Trikotagen
aus Hochbausch keiner Nachbehand-
lung. Eine Ausnahme aber bilden
Rechts/Links-Gestricke, die zum Einrol-
len neigen und die durch vorsichtiges
Déampfen eine glatte Oberflache erhal-
ten sollen. Diese ,Veredlung” ist etwas
problematisch, Es gehért auBer geeig-
neten Einrichtungen auch ein sicheres
Fingerspitzengefiihl dazu.



Die Verwendung des Hochbauschgar-
nes fiir Untertrikotagen haben wir ver-
sucht, Daraus resultieren Erkenntnisse
und Uberlegungen, die beachtet sein
wollen.

Als héchste fiir die Produktion vertret-
bare Ausspinnung hatten wir Nm 64
eingesetzt. Das ergibt zweifach ge-
zwirnt und geschrumpft effektiv um
Nm 25 (20 texx2). Die hiervon gefer-
tigten Trikotagen sind sehr fiillig und
warm, im ganzen viel zu dicht. Jeden-
falls sind sie keinesfalls mit den Ma-
schineneinstellungen tiblicher Produkte
vergleichbar.

Eine noch h&here Ausspinnung ist aus
begreiflichen Griinden nicht zweck-
mabBig.

Vielleicht der wesentlichste Grund, die-
sen Einsatz kritisch zu Uberpriifen, liegt
in der offenen Struktur des Garnes,

Einmal ist es die geringe Drehung und
die damit verursachte, fiir Untertrikota-
gen zu niedrige Gesamtfestigkeit des
Fadens. Gegeniiber Obertrikotagen ist
doch eine Beanspruchung unvergleich-
lich hdher, sowohl im Gebrauch, wie
auch durch die héufigeren Waschen.

Es wére zu iiberpriifen, ob eine Struk-
turinderung des  Hochbauschgarnes
den Anforderungen entgegenkommt.
Das kénnte mit hdherem Anteil
Schrumpffasern geschehen, was gestei-
gerte Festigkeit, aber geringere Bausch-
fahigkeit verursacht.

In diesem Zusammenhang soll einmal
die oft gestelite Frage beantwortet
werden, warum es fast nur Hochbausch
als Zwirn gibt. Mit einfdchen Garnen
wére doch die Garnstéirke besser den
fiir Untertrikotagen vorhandenen Ma-
schinen anzupassen.

Warum ist Hochbauschgarn meistens
ein ,Zwirn"?

Das ndchste Bild gibt darauf eine Ant-
wort. Die Drehung des einfachen
Fadens kann nicht so niedrig gehalten
werden, wie sie zur richtigen Entfaltung
des Bausches erforderlich ist. Mit der
Garndrehung des Einzelfadens ergibt
sich keine lohnende Volumenzunahme
(Bild 7, Gruppen 1 und 2).

Beim Zwirnen dreht sich der Einzel-
faden wieder etwas auf, und die Diffe-
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renz geniigt schon, die Bauschf&higkeit
zu steigern (noch Bild 7, Gruppe 3).

Die Drehung des ungezwirnten Fadens
ist auf den Zwirn abgestimmt, Einfache
Hochbauschgarne zu verarbeiten, wiirde
viele Schwierigkeiten bereiten, selbst
wenn der Bauscheffekt befriedigte. Das
ist zu verstehen, wenn wir an eine
Strangférbung und das anschlieBende
Spulen denken. Erhdhte Fadenbruch-
zahlen und Uberdehnungen wéren
kaum zu vermeiden. Bei einem richtig
entwickelten Hochbauschgarn (also aus
zwei Féden) kommt es zu einer zusdtz-
lichen Steigerung des Bausches, weil
sich die beiden Einzelféden ols Folge
der Volumenzunahme gegenseitig ab-
stoBen (noch Bild 7, Gruppe 4).

Hochbauschgarn in der Weberei

Ist die Verwendung des Hochbausch-
garnes in der Weberei sinnvoll?

Dieses Einsatzgebiet wollen wir eben-
falls kritisch betrachten. Wie schon be-
schrieben, ist das Gam nicht allein
voluminds, sondern auch sehr weich
und schmiegsam. Es gibt dem daraus
gefertigten Gewebe diese Eigenschaft
mit, wenn es Strukturtrdger ist. Wir er-
halten eine wenig knitterresistente
Fléche; ihr fehlt die innere Spannkraft.

Das kann wohl durch engere Bindung
oder dichtere Einstellung gemildert
werden, wir tauschen aber damit wie-
der andere Nachteile ein,

Diese Feststellung gilt ebenso fiir die
Ausrlistung solcher Gewebe, wenn wir
an eine Kunstharzeinlagerung denken.
Sie setzt einmal ein geschlossenes
Garn voraus — Hochbauschgarn ist das
nicht —, auBerdem sind die dafiir erfor-
derlichen Temperaturen dem Bausch-
effekt abtréglich.

Allgemein sollte ein Gewebe aus oder
mit Hochbauschgarnen héchstens einer
Wasche bis ungefdhr 459C unterzogen
werden, keinesfalls sind héhere Tem-
peraturen zu empfehlen. Eine Fixier-
behandlung im {iblichen Sinne ent-
spricht nicht den Gegebenheiten. Das
Garn fiir sich ist doch schon ein fertiges
Produkt, jeder weitere thermische Ein-
fluB kann nur negativ wirken. Das trifft




fir bereits vor der Verarbeitung ge-
bauschte Garne zu.

Gegeniiber Maschenwaren ist die Be-
anspruchung des Fadens, was Zug und
Reibung anbelangt, in der Weberei
wesentlich hdher. Das kann leicht zu
Uberdehnungen  fithren, die den
Bauscheffekt ganz oder teilweise auf-
heben. Schon die meist engere Ver-
flechtung von Kette und SchuB beein-
tréichtigt die Bauschwirkung, Die weiche
Fiille ist das Charakieristische des Gar-
nes. Das sollte auch in Webwaren
iberwiegend zur Geltung kommen.
Méglich ist das, wenn es z. B, als SchuB
in Verbindung mit normalem WOL-
PRYLA-Garn in Kette oder DEDERON-
Seide verarbeitet wird. Vielleicht kann
die Verarbeitung eines ungebauschien
Garnes gréBere Bedeutung erlangen.
Der Schrumpf wird dann, in Verbindung
mit der Férbung, beim Ausriisten der
Rohware ausgelést. Weiter lassen sich
Garne nur aus Schrumpffaser un-
gebauscht mit solchen nur aus nicht-
schrumpfenden in bestimmter Anord-
nung verarbeiten. Derartige Gewebe
zeigen cloqué-piqué- oder waffeldhn-
liche Effekte. Auch weniger strukturver-
&ndernde Varianten lassen sich erzie-
len. e
Die Schrumpfkraft muB in Einstellung
und Garnnummer vorher beriicksichtigt
sein.

Das Teilgebiet der Verarbeitung von
ungebauschten Garnen sollte mit einem
Kochschrumpfgarn  durchgefiihrt  wer-
den, demnach mit dem P-61-Typ aus
Premnitz. Fiir die héheren Dé&mpftem-
peraturen ist die Textilveredlung nicht
eingerichtet. Noch weitere Einsatzmdg-
lichkeiten auf dem Websektor kdnnen
ins Auge gefaBt werden, so die Ver-
dichtung von Waren mit hdherem An-
teil synthetischer Fasern. Die Schrumpf-
fasern wirken dort eventuell wie die
Filzkraft der Wolle.

Selbst vom Faserhersteller kann wohl,
gerade fiir Hochbausch als Webgarn,
noch einiges getan werden. Gedacht
ist an spezielle Faserfeinheiten und an
ein veréindertes Mischungsverhdlinis
Schrumpffaser zu Nichtschrumpffaser.
Damit sind noch nicht alle Méglich-
keiten erschépft.

Herausgegeben vom Warenzeichenverband fiir

Noch einige Anwendungsméglichkeiten
fiir Hochbauschgarne

lch denke zum Beispiel an Effekt-
zwirne mit Hochbauschgarn, Es lassen
sich Ombrés in Farbabstufungen oder
mit mehreren Farben herstellen. Dies
kénnte dem Stricker eine wahrschein-
lich erwiinschte Erweiterung seiner
Musterméglichkeiten bringen. Mit der

Wolfener Hochbauschtype sind auch
mehrfarbige Melangen méglich,
Zusammenfassung

Mit dem Erscheinen eines neuen Pro-
duktes kann seine Entwicklung nicht
abgeschlossen sein. Das sollten wir bei
der Bewertung berlicksichtigen.
Die sehr umfangreichen Untersuchun-
gen und die daraus gewonnenen Er-
kenntnisse konnten hier nur angedeu-
tet werden. Sie fiihren sicher in der
Zukunft zu noch besseren Ergebnissen.
Hochbauschgarn ist ein Produkt, das
stéirker als andere die enge und ver-
trauensvolle  Zusammenarbeit tiber
mehrere Industriezweige hinweg for-
dert. Wenn das gelingt, dann haben
nicht nur die Fachleute und die Ver-
braucher, da haben sogar die ,Okono-
men" ihre Freude daran.
Literatur:
(1) M. Sieroff, Chemiefasern, Seite 720
Zu den Bildern Seite 7
WOLPRYLA-61-hochbausch im Bild

Der VEB Chemiefaserwerk .Friedrich
Engels” Premnitz fand auf der 3. Che-
miefaser - Informationsschau 1964  in
Halle mit seiner WOLPRYLA-61-hoch-
bausch - Kollektion begeisterte Zustim-
mung.

Klassischer Sportpullover in der Farbe

Meerschaum mit Kantenverzierung in
l Tropenblau.

Strickart: RR/Welle

Hersteller: PGH Modern, Apolda

Sportpullover mit spitzem Ausschnitt

und auswechselbarem Einsatz in der
2 Farbe Meerschaum,

Strickart: RR/Welle

Hersteller: PGH Modern, Apolda

Auf 4,5er Flachstrickmaschine verarbei-
3 tet. Das Gewicht liegt bei 460 g.

Modischer Damenpullover in der Farb-

kombination Meerschaum / Tropenblau
a in reguldrer Verarbeitung.

Strickart: RR/Welle

Hersteller: Strickwerkstéitten Loura

Zierold, Leipzig

Kunststofferzeugnisse der DDR - e. V.,

Rudolstadt/Thiir,
Dewag-Werbung Karl-Mox-Stadt M 344/64 — 111-12-20 30000 864 9195 B

D.-Nr.

D 254.1



