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Die unbefriedigenden Echtheiten won gefdrbtem Wolerylon, Typ 1, ver-
anlassen den Verfasser, iiber Versuche mit dem neuen Typ 2 der Wol-
crylonfaser zu berichten. Dem Férber werden Hinweise fir die Vor-
behandlung des neuen Fasertyps gegeben sowie zahlreiche Farbrezepte
genannt, die bei entsprechender Verfahrenstreue bedeutend bessere
Echtheiten sowie tiefere Farbiéne, als sie bisher bei Wolerylon, Typ 1,
erreicht werden konnten, gewdihrleisten.

Uber die Herstellung von Polyacrylnitril [1], [2] und das vom VEB Filmfabrik
Agfa Wolfen erarbeitete NaBspinnverfahren fiir Wolerylon [3], [4] wurde bereits
berichtet, ebenso iiber die Kriuselung der Faser [5] und ihre Einfithrung in die
Kammgarnspinnereien [6]. Die Eigenschaften der ausschlieflich oder anteilig aus
Wolerylon bestehenden Garne, ihre Verarbeitung und ihr Gebrauchswert sind
gleichfalls literarisch behandelt [7]. Die textile Qualititskontrolle der Chemiefasern
in der DDR iibt das Institut fiir Textiltechnologie der Chemiefasern in Rudolstadt
aus [8].

Die vorstehenden Ausfithrungen beziehen sich vornehmlich auf rohweille Flocke
und deren hervorragende Licht- und Wetterbestindigkeit. Das niedrige spezifische
Gewicht von 1,17, ein der Wolle éhnelndes Bauschvermégen und die Fihigkeit,
Wirme noch besser als Wolle festzuhalten, laden zu breiter Verwendung des neuen
synthetischen Faserstoffes sowohl rein als auch in Mischung mit anderen Faser-
stoffen ein [9].

Wird die Flocke rohweiBl verwendet, so geniigt es, die Verspinnung, Garndrehung,
eventuell Zwirnung und die Verarbeitung in der Weberei und Wirkerei befriedi-
gend zu gestalten. Will man jedoch im Gebiet der Oberbekleidung und der Ober-
trikotagen Full fassen, erhebt sich das Firbereiproblem und stellt die von der
Wolle her bekannten Anforderungen an die Echtheit der Firbungen.

Es geniigt demnach nicht, {iberhaupt Firbungen zu erzielen, sondern es wird ver-
langt, daB diese Firbungen die von der Wolle her gewohnten Echtheitsgrade er-
reichen.

Der Vergleich mit Wolle ist gegeben, weil Wolerylon die der Wolle ihnlichste
Synthesefaser ist. Ebenso wie die Wolle ist Wolerylon zu einer echten Vergiitung
von Zellwolle berufen. Diesem wichtigsten Anliegen gegeniiber tritt die Vermischung
mit Wolle [10], die zweifellos sehr wertvolle Artikel zu liefern vermag, zuriick und
wird deshalb in den folgenden Firbereiangaben zunéchst nicht niher behandelt.

Das Fiarbeproblem fir Wolerylon [11], [12], [13], [14], [15], [16], [17], [23] war
deshalb so schwierig, weil die hydrophobe Faser infolge der hohen Verstreckung
es zu Anfang fast unmiglich machte, die Firbeflotte in das Faserinnere zu bringen.

Man muBte froh sein, helle bis mittlere Farbtiefen zu bekommen, deren Quer-
schnitte eine oft nur schwache Mantelfirbung zeigten. Solche hellen Mantelfiirbun-
gen waren nicht lichtecht genug und bei mittlerer Farbtiefe war die Reibechtheit
hiufig unbefriedigend. Zur Behebung dieser Schwierigkeiten ist der erste grofle
Erfolg dem Cupro-lonen-Verfahren [18] beschieden gewesen, dessen Weiterentwick-
Iung das Sandocrylverfahren [19] darstellt.

Fiir dieses Verfahren geeignete Sdure-, Metachrom- und substantive Farbstoffe
Liefern in Gegenwart von Cu (I) satie Farbténe und bei Anwendung iiberhshter
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Temperaturen (118 bis 120° C) auch Schwarz. Dagegen diirften bestimmte Dis-
persionsfarbstoffe (Cellitone oder gleichwertige) nur in begrenzter Farbtiefe (bis
zu etwa 1,69y Farbstolf) einsatzfahig sein.
Ferner wurde gelunden, daf eine Vorbehandlung mit Hydroxylamin die Fiarbbar-
keit mit sauren und substantiven Farbstoffen verbessert [20].
Mit den basischen Farbstoffen [21], die Polymethin-Abkémmlinge sind und als
Astrazone, Deorline, Sevrone gehandelt werden, erhélt man brillante Farbtine
mit den Spitzenprodukten dieser Gruppe auf trocken gesponnenem Polyacrylnitril
eine hohe bis sehr hohe Lichtechtheit und sehr gute NaBechtheiten. Der Firher
kann mit diesen Farbstoffen praktisch die ganze Farbpalette farben, wenn als
Fiirbegut z. B. Dralon oder ein anderes Copolymerisat vorliegt.
Die Leukoschwefelsiiureester der Kiipenfarbstoffe [22] (Anthrasole, Indigosole)
geben auBerordentlich echte und zum Teil auch lebhafte Férbungen. Die Firbe-
reien sind durch Musterkarten der Farbenfabriken iiber die genannten Firbever-
fahren schon seit lingerer Zeit unterrichtet.
Neu ist jedoch, dafi ein 1954 angemeldetes, inzwischen patentiertes Verfahren zum
Firben von Wolerylon mit Schwefelfarbstolfen [25] im Férbereilaboratorium des
VEB Filmfabrik Agfa Wolfen gefunden wurde. Mit dem gleichfalls patentierten
Verfahren zur Verbesserung der Farbaffinitdit von Wolerylon durch Vorbehand-
lung mit Atzkali [26] ist die Praxis ebenfalls noch nicht geniigend vertraut.
Die folgenden Ausfithrungen sollen die Liicken schlieBen und die Firbereileiter
der Betriebe, die Wolerylon zu firben haben, in die Lage verseizen, danach zu
arbeiten.
Voraussetzung fiir jede ordentliche Firbung ist eine ausreichende Reinigung des
Firbegutes vor dem Firben. Hierbei ist folgender Entwicklungsgang der Wol-
crylonproduktion zu beriicksichtigen:
Zur Zeit der Ausarbeitung der Patentanmeldungen lag Wolerylon, Typ 1, vor, ge-
kennzeichnet durch eine harte AuBenhaut. Dieser Typ wird nicht mehr hergestellt,
weil die harte AuBenhaut einen bedeutend héheren Aufwand z. B. an Atzkali er-
forderte als der jetzige Typ 2. Dieser Typ 2 hatte bis zum 1. Juli 1957 eine hohe
Schmilzauflage, die schwer entfernbar war. Es war daher notig, den Schwefel-
farbungen eine Waschbehandlung mig

4 g/l Schwefelnatrium krist. und

4 g/l eines losungsmittelhaltigen Waschmittels (Leupurol [Leuna], Lanaclarin
205 [Fettchemie] oder andere gleichwertige Produkte

von 50° C bis kochheiB und einer Stunde kochheiB (93 bis 95° C) vorausgehen zu
lassen, zu spiilen und dann erst zu fdrben. UnterléiBt man diese Vorwiische, so ge-
fihrdet man die Lichtechtheit ebenso wie die Schweifl- und Waschechtheit.

Fiir die Produktion nach dem 1. Juli 1957 ist nur eine Vorwische mit 2 bis 3 g/l
Konzentrat W 50 (Leuna) oder gleichartigen Produkten bis kochheiB und 1/, Stunde
kochheifl und kurzes Spiilen notwendig. Die Wische entfillt, wenn Wolerylon mit
Atzkali vorbehandelt wird.

Die Vorbehandlung mit Atzkali erfordert fiir die Produktion vor dem 1. Juli 1957
7 bis 8 g/l Atzkali und

3,5 bis 4 g/l Leupurol, Lanaclarin 205 oder andere gleichwertige Produlkte.

ein Hingehen bei 50 bis 60° C, das Aufheizen bis zu 93 bis 95° C = kochheill und

dreiviertel- bis einstiindige Einwirkung kochheill sowie ein- bis zweimaliges Spii-
len vor dem Férben.
Nach dem 1. Juli 1957 fabrizierte Wolerylonflocke wird mit

4 his 8 g/1 Atzkali



und einer kochheilen Vorbehandlung von etwa 30 min (95° C) zugleich erhiht
farbaffin und sauber. Mit dieser Ware kann man direkt in das frische Siurebad
gehen und im gleichen Bad fiirben.

Die unterschiedlichen Mengen Atzkali sind fiir mittlere bis satte Farbténe vorge-
schen. Fiir mittlere Toéne geniigen 4 g/l KOH und 20 min bei etwa 93 bis 95° C,
indes die tiefen Téne etwa 7 g/l KOH und 45 min bei 95° C benétigen. Scharlach,
zitrone und enzian erreicht man schon mit 6 g/l KOH und 45 min bei 95° C.

Zur Beseitigung der eingetretenen Orangefirbung erhitzt man das Siurebad bis
zum Kochen und kocht etwa eine Viertelstunde, wenn man z. B. perle, vergifi-
meinnicht o, & zu firben hat. Alle kréftigen Firbungen mit Siurefarbstoffen brau-
chen diese saure Vorbehandlung nicht. Die Orangefirbung verschwindet withrend
des Iérbens — spétestens nach kurzem Kochen des Fiirbebades — vollkommen.

Fiir das Firben mit substantiven Farbstoffen, die sehr wenig S#ure vertragen,
lkocht man sauer eine Viertelstunde, liBt 1/3 bis 1/, des blinden Sdurebades weg,
gibt kaltes Wasser, etwas Soda und so viel Ammoniak hinzu, dal sich ein pH-Wert
von 7 einstellt, setzt die Farbstofflosung zu und treibt langsam zum Kochen.

Farben mit Schwefelfarbstoffen

Die entsprechend vorgereinigte Wolcrylonflocke bringt man bei etwa 50° C in das
Firbebad, das 0,25 cm® Ammoniak konz., 0,5 bis 1 g/l Wolysin S und die nétige
Farbstoffauflsung enthélt.

Der Farbstoff wird mit der gleichen bis doppelten Menge Schwefelnatrium krist.
kochend gelsst. Das Firbebad soll nicht weniger als 5%, Schwefelnatrium krist.
enthalten, auch dann nicht, wenn z. B. nur 19/, Farbstoff notwendig ist. Die Menge
an Wolysin S wird fiir die stark reduzierten Marken, z. B. Schwelelneublan FBL,
Schwelelblau FR oder Schwefelbrillantblau FGL auf 1,25 bis 2 g/l erhsht. Diese
Fiarbungen fallen klarer und lebhafter aus, wenn bei maximal 75° C gefirbt wird.

Die Erschépfung der Firbebider ist aber weniger gut als bei kochheilem Firben,
Man firbt bei 50° C 15 min, gibt mit dem ersten Glaubersalzzusatz noch 2 g/l
Natriumbicarbonat (bei kréftigen Ténen 4 g/l), steigert die Temperatur sowie die
Glaubersalzmenge und arbeitet kochheifi (95°C) 30 bis 90 min. Man liBt die
Flotte ab (evtl, durch Uberlaufen), spiilt klar und siuert leicht ab oder oxydiert
schwach mit Wasserstoffsuperoxyd, sofern man nicht mit 3 bis 4%, Wofafix S
spezial zwecks Verbesserung der Echtheiten nachbehandelt oder nachkupfert. Ab-
schliefend wiseht man mit 1 g/l Gardinol 604 (Fettchemie) oder mit Wofapon AH
konz. (Farbenfabrik Wolfen) bei 50° C 30 min, schleudert und trocknet.

Das getrocknete Material wird mit einer Schmiéilze bespriiht, die z. B. 200 g Este
W 22 (Stockhausen, Limbach-Oberfrohna) im Liter Wasser enthilt und durch Er-
wirmen von W 22 auf etwa 65 bis 70° C und Einarbeiten von entsprechend war-
mem Wasser bereitet wird. Nach erneutem Trocknen wird nochmals bespriitht mit
einer Emulsion aus 100 g Este W 22 in 400 cm? Wasser unter Zusatz von 500 cm?
Glykol (Buna). Die angegebenen Mengen gelten fiir 10 kg Flocke. Die Aufbrin-
gung erfolgt mit einer Diisensprithanlage, am besten mit dem Zyklon.

Da viele Schwefelfarbstoffe Wolerylon und Zellwolle anniihernd gleich tief und
ohne bedeutende Farbtonabweichungen firben, wenn man nach den gegebenen
Richtlinien arbeitet, wurden im Firbereilaboratorium gréBere Mengen Strickgarn
aus 70:30 bzw. 50:50 Wolerylon/Vistra WKR in 10-kg-Partien auf der offenen
Kufe in einer 1:40-Flotte gefirbt. Dabei erwies sich ein Abschleudern der ge-
farbten Mischgarnstringe als giinstig, da es gleichzeitig eine gute Oxydation her-
beifithrt und Spiilwasser spart.
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Die bei den folgenden Iarbrezepten angegebenen Nummern und Farbbezeichnun-
gen sind der ,,Farbenkarte fiir Obertrikotagen” entnommen.

Nr. 5601 S Islandmoos 1,59, Schwefelgriin GG
0,5% Immedialechtgelb GWL (Cassella)

Nr, 5602 agave 4,0°, Schwefelgriin GG

2,09/ Immedialechtgelb GWL
Nr. 5519 2,5% Schwelelgriin BB

0,5% Schwefelschwarz BRW
Nr. 5538 0,5%, Schwefelschwarz BRW

0,2/ Schwelelblau FR

0,2%/ Schwefelrotbraun 3 B

Hersteller der Schwefelfarbstoflle ist die Farbenfabrik Wolfen. Viele ansprechende
gelbgriine Téne kionnen erzielt werden, wenn man das genannte Immedialechi-
gelb GWL mit Immedialechtbrillantgriin 10 G (Cassella) kombiniert. Mandelgriine
Toéne liefert Schwefelgriin BB,

Die Lichtechtheit [27], [28], [29] der so hergestellten Schwefelliirhungen entspricht
den Giiterichtlinien. Der durch Wofafix S spezial zugefithrte Kupferkomplex hebt
die Lichtechtheit um eine halbe bis eine Stufe.

Daf damit eine geringe bis deutliche Triibung der Firbungen wie auf Baumwolle
oder auf Zellwolle eintritt, sei vollstindigkeitshalber erwiihnt, Die NaBechtheiten
sind bekannt gut. Méngel in bezug auf die Reibechtheit traten bei unseren Ku-
fenfiirbungen in keinem Fall auf. Bei den kochheill gefirbten Schwefelpartien sind
die Faserquerschnitte durchgeférbt.

Diese dezenteren Farbtémungen befriedigen allein noch nicht. Der nicht leicht zu-
friedenzustellende Fachmann wird neue Wiinsche haben und dazu brillante, leuch-
tende Farbténe auch auf Wolerylon verlangen, weil der Kiufer sie wiinscht. Die
Wolerylon-Flocke bzw. das vistrahaltige Mischgarn mull daher eine Vorbehand-
lung mit Atzkali erfahren, die in den vorhergehenden Ausfithrungen genau be-
schrieben ist.

Die vorbehandelte Ware kommt in das frische farbstolflose Firbebad, das z. B.
im Flottenverhiiltnis 1 : 40

fiir schwach sauer zichende Wollfarbstofle oder
fiir substantive Farbstolfe

4%/, Eisessig und 2y Ameisensiure 859/,
fiir schwefelsauer ziehende Wollfarbstoffe

5 bis 6%/ Schwelelsiiure konz. (66° Bé)

enthalt, Man geht bei etwa 50° C ein, liBt die Flotte etwa 15 min einwirken,
treibt zum Kochen und kocht 15 bis 30 min.

Fiir substantive Farbstoffe und schwach sauer ziehende Wollfarbstoffe 146t man
etwa die Hilfte des Bades weg, gibt kaltes Wasser, etwas Soda und so viel Am-
moniak hinzu, daB das Bad neutral reagiert. Wird substantiv gefirbt, fiigt man
noch 1 bis 2,5%; Ammoniak 25%; hinzu, eine MalBnahme, die auch fiir schwer
egal farbende, schwach sauer ziehende Wollfarbstoffe empfehlenswert ist. Dann
setzt man den gut geldsten Farbstoff hinzu, 1Bt die Flotte bei 30 bis 50° C etwa
15 min laufen, gibt 10°%, Glaubersalz kalz. hinzu, treibt in 30 bis 45 min zum
Kochen und kocht 30 min. Fiir substantive Farbstoffe braucht man bis zu 40%,
Claubersalz kalz., fiiv schwach sauer ziehende Wollfarbstoffe bis zu 3%, Ameisen-
stiure 859/ zum besseren Erschiopfen des Firbebades. Man kocht dann noch 30
bis 60 min und spiilt die erhaltenen Firbungen griindlich. Die stark sauer ziehen-
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den Wollfarbstolle ziechen mit 5 bis 6%, Schwefelsdure 66° Bé und 10 bis 209,
Glaubersalz kalz, bis zu 3%, Farbstoff nahezu voéllig oder sogar wasserklar aus.
Die Fiirbungen werden griindlich gespiilt.

Unter dem Begriff Siurefarbstolfe sind essigsauer und schwelelsauer ziehende
Wollfarbstoffe, Nachchromierungs- und Metachromfarbstoffe, sowie Palatinecht-
und Neopalatinfarbstoffe bzw. diesen entsprechende Produkte unter anderen Be-
zeichnungen zu verstehen. )

Ebenso wie fiir Perlon bzw. Polyamide die geeigneten Farbstolfmarken ermittelt
werden muBiten, lauft z. Z. die Durchpriifung dieser groffen Sortimente.

Als Zwischenergebnis dieser Arbeiten seien folgende nach unseren Erfahrungen
farberisch geeignete Siurefarbstoffe fiir Wolerylon rein genannt.

Supranolechigelb 4 GL Supramingelb R

Sulfoninrot G (Sandoz) Anthralangelb RRT
Supranolrot 3 BL Anthralanrot B, G
Supranolbrillantblau G Acilandirekiblau A
Alizarinbrillantreinblau G, RW Cyananthrol RX
Supramingriin FB Alizarin-Trisol B
Alizarinlichtgrau BBLW Alizarin-Irisol RL

Kriftige Férbungen mit Farbstoffen besitzen den Giiterichtlinien entsprechende,
zum Teil dariiber liegende Lichtechtheitswerte, Alle Firbungen halten die Hand-
waschprobe aus, ohne stark zu bluten.
Auf Wolerylon rein erzielt man den viel verlangten Farbton tomate durch eine
Vorbehandlung mit 6 g/l Atzkali bis 95° C und 45 min bei 95° C, abtropfen, ab-
sduern wie vorher beschrieben im frischen Bad, dem dann der gut geléste Farb-
stoff = 3%/, Supranolrot 3 BL 4+ 0,3%, Supranolechtgelb 4 GL zugesetzt wird. Man
treibt in 20 bis 30 min zum Kochen, kocht 30 min, setzt 1,5%, Ameisensiure 859,
gut verdiinnt zu und kocht noch 45 bis 60 min.
Den Enzianton erreicht man nach gleicher Vorbehandlung mit

2 0/, Alizarinbrillantreinblau RW

0,029/, Alizarinlichtgrau BBLW
Wenn die Schweil- oder Meerwasserechtheit nicht geniigen sollte, so empfiehlt
sich die Nachbehandlung mit Wofafix WWS. Die Lichtechtheit wird dadurch iiber-
wiegend nicht beeinfluit. Nur in wenigen Fillen treten geringe Riickginge ein,
aber auch Verbesserungen der Lichtechtheit wurden festgestellt.
Auf Flocke hat sich die Wofafix-WWS-Nachbehandlung mehrfach nachteiliz auf
die Verspinnbarkeit ausgewirkt. Ob daran eine zu geringe Vorreinigung schuld
war oder fiir den betreffenden Fall zu hohe WWS-Mengen benutzt wurden, konnte
nicht geklirt werden.
Tabellen mit genauen Echtheitshewertungen sind in Kiirze zu erwarten und wer-
den dann auch den wolerylonverarbeitenden Betrieben zugestellt.
Da aber weder die Vielfalt der Farbstoffgemische noch die hellsten bzw. dunkel-
sten Farbténe der Einzelfarbstoffe, sondern immer nur mittlere Farbtiefen ge-
priift werden kénnen, ist jeder Fiirbereileiter darauf angewiesen, entsprechende
Priiffungen der Licht- und NaBlechtheiten noch selbst auszufithren. Es steht ihm
frei, sich in Zweifelsfillen an sein zustindiges DAMW oder auch an das For-
schungsinstitut fiic Textiltechnologie in Karl-Marx-Stadt zu wenden.
Fiir die Mischgarnfiirberei kann man in der fiir Halbwolle oder fiir Woll-Zellwoll-
Gemische bekannten Weise verfahren, indem man die mit KOH vorbehandlete
Ware zuerst sauer firbt und die Zellwolle in frischem Bade nachdeckt. Man kann
einbadig arbeiten, indem man das erschipfte saure Firbebad iiberwiegend oder
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ganz mit Soda neutralisiert und im gleichen Bad die Zellwolle firbt. Zum Beispiel
ziehen bei 80 bis 85° C

Solaminlichtgelb 3 RLN

Solaminlichtorange GGL

Solaminlichtbraun 3 R Farbenfabrik

Sirtuslichtrot 4 BL Wolfen

Solaminlichtblau BRR

Solaminlichigrau R
wenig auf Wolerylon.
Legt man Wert auf echtere Firbungen, so kommen diejenigen substantiven Farb-
stoffe in Betracht, die auf beide Fasern anniihernd gleich ziehen und nachgekup-
fert werden konnen. Von diesen sind geeignet:

Cupraminbraun BRL (Farbenfabrik Wolfen)
Cupraminblau GL zum Abtiénen des Brauns
Benzocuprolbraun 3 GL (Bayer, Leverkusen)
Benzocuprolblau F 3 GL

Cuprofixbordo 3 LN (Sandoz, Basel).

Weitere Pritfungen laufen.

Fiir die Nachlupferung ist eine Temperatur von etwa 85° C wihrend 45 min ein-
zuhalten, um eine gule Lackbildung auf Wolerylon zu erreichen. Gearbeitet wurde
mit’

: 3%/, Essigsdure 309/,
20/y Kupfersulfat,
59/ Nelkal BXW.

Danach wurde mit 1 g/l Wofapon AH konz., Gardinol 604 (Fettchemie) oder #hn-
lichen Produkten bei 50° C 30 min gewaschen.

Die mit der griindlichen Vorreinigung verbundene KOH-Vorbehandlung wirkt sich
dadurch vorteilhaft fiic den Farber aus, daf alle Behandlungsflotten die Wolerylon-
flocke leichter durchdringen. Der Firbeprozefl lduft schneller ab, sein Ergebnis
sind durchgefiirbte Faserquerschnitte. Die Zeit der Randzonen- bzw, Mantelfdr-
bung ist damit fiir Wolerylon endgiiltig iiberwunden. Der EinfluB des Verfahrens
auf die Verspinnbarkeit wird untersucht.

Beim Tragen kann das Abschiefern keinen ungefiirbten Fasergrund mehr frei-
legen, eine dauerhafte Gebrauchswerterhéhiung gegeniiber Wolerylon, Typ 4, wird
die Folge sein.

Es erscheint notwendig, darauf hinzuweisen, dall diese Anleitungen zum Firben
von Wolerylon eine genaue Einhaltung der Verfahrenstechnik verlangen. Anderen-
falls wird der gewiinschte Elfekt nicht erreicht.

Es war der Zwedk dieser Mitteilungen, dem Firbereileiter Angaben zu machen,
nach denen er fiirhben kann,

Wir wiinschen ihm dazu allen Erfolg und werden weitere Mitteilungen zu gegebe-
ner Zeit folgen lassen.
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