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Einsatz

DEDERON*

Bekleidung

Seide

Striimpfe, Ober- und Untertrikotagen,
Miederwaren, Mantel-, Kleider-,
Blusen-, Hemden- und Futterstoffe,
Stickgrundware (Glasbatist), Tiille,
Spitzen, Krawatten, Handschuhe,
Posamenten, Regenschirmstoffe,
Néhfdden

WOLPRYLA’

Raumgestaltung

Dekostoffe, Mébelstoffe, Stores,
Teppiche

Arbeitsschutz

Seile, Fangnetze, Berufskleidung,
Handschuhe

Sportkleidung, Camping

Pantalons, Anoraks, Skihosen, Cam-
pingkleidung, Badekleidung, Angel-
schnlire, Kletterseile, Fallschirme

Technischer
Verwendungsiweck

Filter, Netze, Miillergaze, Planen,
Seile, Treib- und Keilriemeneinlagen,
Férderbénder, Reifencorde, Sdcke,
Beschichtungsgewebe, luftgetragene
Strukturen, Auto-Sicherheitsgurte,
Puppenhaar

Medizinischer

GRISUTEN®

Seide

Obertrikotagen, leichte Anzugstoffe,
Kostiim-, Kleider-, Blusen- und
Mantelstoffe, Spitzen, Tiille,
Krawatten

PIVIACID®

REGAN"®

Seide

Kleider-, Blusen- und Hemdenstoffe,
Krawatten, Untertrikotagen, Mieder-
waren, Futterstoffe, Spitzen, Bdnder,
Posamenten, Galanteriewaren,
Regenschirmstoffe

Gardinen, Stores, Markisen, Deko- Dekostoffe

und Mébelstoffe

Néahmaterial fiir Sdureschutzkleidung Haushalt
Steppdeckendamast

Bade- und Campingkleidung,
Segeltuche

Filter, Feuerwehrschlduche, Seile,
Netze, Zelte, Treib- und Keilriemen-
einlagen, Reifencorde, Né&hmaterial,
Container, luftgetragene Strukturen,
Auto-Sicherheitsgurte

Gewebeeinlage fiir Forderbinder
und Treibriemen, Schldauche, Gurte,
Reifencord, Erntebindegarn

Arterien-Prothesen

Verwendungszweck Chirurgische Ndahfaden
| Faser Faser Faser Faser Faser

Bekleidung Striimpfe, Untertrikotagen, Streich- Obertrikotagen (Hochbauschartikel), Mantel-, Anzug-, Kostiim- und Klei- Ober- und Untertrikotagen (rheuma- Kleider-, Anzug- und Mantelstoffe,
gornmcntelstloffe, Kleiderstoffe, Uni- Untertrikotagen, Mantel-, Anzug-, derstoffe, Blusen- und Hemdenstoffe, lindernd), Pelz- und Leder- Ober- und Untertrikotagen, Haus-
formstoffe, Liefertuche, Hosen- Kostim- und Kleiderstoffe, Blusen- Einlagestoffe, Pelzimitationen imitationen, Pliische, Sommerhiite haltwésche, Handstrickgarn, Einlage-
taschenstoffe, Verstarkungskompo- und Hemdenstoffe, Pelzimitationen, gewebe, Regenkleidung
nente fiir Bekleidung aus Baumwolle, Handstrickgarne, Vliese
Wolle und REGAN

Haushalt Schlafdecken, Fillmaterial flir Stepp- Rheumalindernde Decken, Matrat- Schlafdecken

Schiirzenstoffe, Stopftwist,
Matratzendrell

decken

Raumgestaltung

Dekostoffe,Mébelstoffe, Teppiche

Deko- und Mébelstoffe, Markisen,
Gardinen, Teppiche

Arbeitsschutz

Arbeits- und Berufsbekleidung

Sportkleidung, Camping

Sport- und Campingkleidung

Bade- und Campingkleidung,
Zeltplanen, Fillmaterial fiir
Schlafsécke

Technischer
Verwendungszweck

Filter, Filze, Planen, Seile, Mitlaufer-
gewebe

Filter, HeiBmangeltiicher

Fiillmaterial fiir Steppdecken

zendrell, Fiillmaterial fir Stepp-
decken und Schlafsdcke

Deko- und Mébelstoffe, Markisen,
Gardinen

Nichtentflammbare Deko- und Be-
spannstoffe fiir Museen und Theater,
textile Innenausstattung von Schiffen
und Flugzeugen

Deko- und Mébelstoffe, Teppiche
und andere Bodenbelagstoffe

Berufskleidung

Campingkleidung, Segeltuche, Zelt-
planen, Fiillmaterial fiir Schlafsicke

Planen, Lukenabdeckungen,
Schwimmglirtel, Schniire, Seile,
Jachttauwerk, Segeltuche

Bezugsstoff fiir Schlafsdcke

Filter, Planen, Mitlaufergewebe,
Bezugsstoffe fiir Bligelpressen

Filter, Diaphragmen, Faulstreifen,
Dichtungsschniire, Vliesstoffe als Iso-
liermaterial fiir Kiihlanlagen, Polster-
material und Schallschluckmaterial

Verpackungsgewebe

Medizinischer Verwendungszweck
Watte



Pflege

DEDERON®

Waschen

Trocknen

Handwarm (40°C) mit Schnell-,
Grob- oder Universalwaschmittel wa-
schen. Méglichst viel Waschlauge
verwenden. Stark verschmutzte Stel-
len mit Waschmittel unter Zuhilfe-
nahme eines Schwammes gesondert
vorbehandeln. Bei bunter Ware ist
vorher die Farbechtheit zu priifen.
DEDERON-Erzeugnisse, die unmittel-
bar mit der Haut in Beriihrung kom-
men (z. B. Hemden, Blusen), mdg-
lichst téglich waschen. Dabei wird
empfohlen, hin und wieder ein an-
deres Waschmittel der genannten
Gruppen zu verwenden.

Spiilen
Erst lauwarm, dann kalt spiilen, bis
das Wasser klar bleibt.

WOLPRYLA’

Handwarm (bis 40°C) mit Fein-
waschmittel waschen,

Méglichst viel Waschlauge verwen-
den. Nur leicht durchdriicken.

Stark  verschmutzte  Stellen mit
Waschmittel gesondert vorbehan-
deln. Hdaufiges Waschen wird emp-
fohlen.

Erst lauwarm, dann kalt spiilen, bis
das Wasser klar bleibt.

Zur Verbesserung des Griffes wird
eine Nochbehandlung mit Weich-
macher (z. B.Hermax) empfohlen.

GRISUTEN"

Fein- oder Universalwaschmittel ver-
wenden,

Sonst wie DEDERON

Hinweis fiir Gardinen:

Vor der Wésche ausschiitteln, mit
Einweichmittel kalt einweichen, viel
Waschlauge verwenden, handwarm
mit Fein- oder Universalwaschmittel
waschen.

Haufiges Waschen wird empfohlen.

Siehe DEDERON

PIVIACID®

PIVIACID - Erzeugnisse ~ handwarm
(40°C) mit dem Spezialwaschmittel
Reuwa waschen.

Sonst wie DEDERON

Siehe DEDERON

REGAN®

WeiBe Textilien kénnen gekocht wer-
den, bunte sind vorteilhafter bei ca.
40-60°C zu waschen.

Es kann jedes handelsiibliche Wasch-
mittel verwendet werden.

Siehe DEDERON

Nicht schleudern oder wringen, son-
dern tropfnaB aufthéngen. N&hte
glattziehen. Nicht in praller Sonne
oder Ofenndhe trocknen. Volumindse
Trikotagen in saugféhigem Tuch vor-
trocknen, dann aufhéngen oder auf-
legen.

Trikotagen zum Trocknen auf saug-
fahige Ticher legen.
Sonst wie DEDERON.

Siehe DEDERON

Gardinen kurz abtropfen lassen und
in noch feuchtem Zustand am Fen-
ster anbringen. Nahte glattziehen.

Siehe DEDERON

Alle REGAN-Textilien kénnen, locker
eingelegt, geschleudert werden. Zur
Endtrocknung aufhdngen.

Trocknen im Trommeltrockner (Tumb-
ler) ist maglich.

Bugeln

Wenn iberhaupt nétig, biigeln bei
Einstellung des Reglerbiigeleisens
auf DEDERON. Feuchtes Tuch unter-
legen.

WOLPRYLA-Gewebe bei Einsteliung
des Reglerbiigeleisens auf DEDERON
biigeln. Feuchtes Tuch unterlegen.

Siehe DEDERON

Nicht biigeln!

Einstellung auf ,Kunstseide".
Bei farbigen Textilien Biigeltempe-
ratur etwas niedriger wdhlen.

ChemReinigen

DEDERON-Erzeugnisse kdnnen ohne
Bedenken chemisch gereinigt wer-
den. Hinweis auf DEDERON st
empfehlenswert,

WOLPRYLA-Artikel méglichst in Ben-
zin chemisch reinigen,aber auch alle
anderen Reinigungsmittel sind ein-
setzbar. Hinweis auf WOLPRYLA ist
empfehlenswert. Prinzipiell sollten,
WOLPRYLA-Erzeugnisse gewaschen
und nur dann chemisch gereinigt
werden, wenn die Art ihrer Konfek-
tion ein Waschen nicht gestattet.

GRISUTEN-Erzeugnisse kénnen ohne
Bedenken chemisch gereinigt wer-
den. Hinweis auf GRISUTEN st
empfehlenswert.

PIVIACID-Erzeugnisse kdnnen nur in
Benzin chemisch gereinigt werden.
Hinweis auf PIVIACID ist unbedingt
erforderlich.

Unbeschréinkt méglich.



Das Reich der Chemiefaserstoffe

(1) > 85 Masse %o Acrylnitril
(2) < 85 Masse %o > 35 Masse *u Acrylnitril
(3) Bezeichnung fiir Spandex in Europa

(4) Bezeichnung in den USA und anderen
® Ldndern auBerhalb Europas

(5) < 50 Masse % > 10 Masse % Acrylnitril
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Herstellung

DEDERON’

WOLPRYLA

Ausgangsstoffe

Basis

e-Caprolactam

Acetylen 4 Blausdure

GRISUTEN®

PIVIACID®

Terephthalsdure -+ Athylenglykol

Acetylen 4 Chlorwasserstoff

REGAN®

Viskose Kupfer

Zellstoff und Edelzellstoff

Natronlauge oder Baumwoll-
linters

Polyamid 6

Polyacrylnitril

Polyester

Polyvinylchlorid, nachchloriert

Zellulose in
Kuoxam gel6st

Alkalizellulose

Spinnlosung

Geschmolzenes Polymer

Polymer in Dimethylformamid gel&st

Geschmolzenes Polymer

Polymer in Aceton gelost

Zellulose- Zellulose-
Xanthegenat Tetrammin-
und Natronlauge  kupferkomplex

Spinnverfahren

Schmelzspinnen/Rostspinnen

NaBspinnen

Schmelzspinnen

NaBspinnen

NaBspinnen NaBspinnen

Eigenschaften

Hervorragende ReiB-, Dauerbiege-
und Scheuerfestigkeit, geringe Feuch-
tigkeitsaufnahme, pflegeleicht, ge-
ringe Dichte, bestéindig gegen Mi-
kroorganismen und Insekten.

Sehr gute Licht- und Wetterbestén-
digkeit, starke Bauschfdhigkeit, ho-
hes Wéarmerlickhaltevermégen, nied-
rige Dichte, geringe Feuchtigkeits-
aufnahme, pflegeleicht, gute Form-
bestdndigkeit, immun gegen Motten
und Bakterien.

Sehr gute ReiBfestigkeit, gute
Scheuerfestigkeit, d&uBerst geringe
Knitterneigung, gute Elastizitdt, aus-
gezeichnete Formbestdndigkeit, ge-
ringe Feuchtigkeitsaufnahme, pflege-
leicht, gute Licht- und Wetterbestéin-
digkeit, besténdig gegen Mikroorga-
nismen und Insekten,

Sehr widerstandsfdhig gegeniiber
Sduren und Laugen, unbrennbar,
hohes Wdrmeriickhaltevermégen,
rheumalindernd durch die Eigen-
schaft der elektrostatischen Aufla-
dung, verrottungsfest,  geringste
Feuchtigkeitsaufnahme.

Hohe Feuchtigkeitsaufnahme, leicht
zu fdrben, gute Temperaturbestén-
digkeit, hohe Dehnung, geringe Ela-
stizitéit, Glanz und Griff der REGAN-
Seide (KUS) sind denen der Natur-
seide dhnlich.

Gleichartige Auslandserzeugnisse

Enkalon (Holland)

Grilon {Schweiz)

Kapron (UdSSR)

Lilion (ltalien)

Nylon (USA)

Perlon (Westdeutschiand)
Rilsan (Frankreich)

Silon CSSR)

Stilon (VR Polen)

Acrilan (USA)

Cashmilon (Japan)

Crylor (Frankreich)
Dolan (Westdeutschland)
Dralon (Westdeutschland)
Nitron (UdSSR)

Orlon (USA)

Redon (Westdeutschland)
Vonnel (Japan)

Dacron (USA)

Diolen (Westdeutschiand)
Tergal (Frankreich)

Elana (VR Polen)
Terlenka (Holland)
Terylene {England)

Tesil (CSSR)

Tetoron (lapan)

Trevira (Westdeutschland)
Vestan (Westdeutschland)

(x) = Feuchtigkeitsaufnahmevermdgen in 7/, bei 65 9/, rel. Luftfeuchtigkeit

(Westdeutschland)
Fibrenka (Holland)
Flisca (Schweiz)
Flox (Westdeutschland)
Phrilan (Westdeutschiand)

Chlorin (UdSSR)
Movil (ltalien)
Clévil (Frankreich)
Teviron (Japan)
Ternel (ltalien)
Vinyon (

Viskose Danufil

Kupfer Cuplon (Japan)
Cuprama  (Westdeutschland)
Cupresa (Westdeutschland)
Cupralba  (Italien)



der
Chemiefaser
stoffe

Antistatikum

Textilhilfsmittel ~ zur Verhinderung
elektrostatischer Aufladung von syn-
thetischen Faserstoffen oder Texti-
lien bei der Verarbeitung und im
Gebrauch.

Appretur (Ausriistung)

Die Appretur umfaBt alle Textil-
veredlungsverfahren, ausgenommen
Bleichen, Férben, Bedrucken. Sie hat
die Aufgabe, die Textilien fiir den
jeweiligen Verwendungszweck nach
Warencharakter, Warenbild und Griff
geeignet zu machen oder den Tex-
tilien besondere Eigenschaften, wie
knitterarm, schmutzabweisend, anti-
statisch, flammresistent u. a. zu ver-
leihen.

Azetatfaserstoffe

Aus Acetylzellulose ersponnene Che-
mieseide bzw. -faser. Die Seide ist
der Naturseide dhnlich und verleiht
den daraus hergestellten Textilien
einen edlen Glanz, eleganten Fall
und fiilligen Griff. Sie nimmt wenig
Wasser auf (6,0 — 6,5 ), Textilien
daraus trocknen daher schneller,
sind formbestdndig, haben eine ge-
ringe Knitterneigung und sind ther-
moplastisch. Die Seide ist daher
auch besonders zum Texturieren ge-
eignet. Verwendung vor allem fir
der Naturseide d&hnliche Kleider-
stoffe.

Bl

Beschichten

Arbeitsverfahren der Appretur. Ein-
oder beidseitiges Aufbringen von
Streichmasse auf textile Flachen-
gebilde, um einen bestimmten Ober-

flaichencharakter (luft- und wasser-
dicht, scheuerfest u. a.) zu erhalten.

Chemiefaserstoffe

Fasern und Seiden, die nach chemi-
schen Verfahren hergestellt werden
und aus natiirlichen oder syntheti-
schen Ausgangsstoffen (Polymeren),
bestehen (siehe Ubersicht der Che-
miefaserstoffe).

DEDERON-brillant

Monofile Polyamidseide mit Drei-
kant-Profil, Typ Polyamid 6, Feinheit
2,2 tex (1), gldnzend. Das Dreikant-
Profil der Seide ergibt einen dauer-
haften Glitzereffekt. Verwendet wird
diese Seide als Effektfaden und zu
100 %, fir Gewebe, Ober- und
Untertrikotagen.

DEDERON-flirret

Polyfile Polyamidseide, Typ Polyamid
6, mit Dreikant-Profil der Elementar-
faden, wird in der Feinheit 33 tex
(10) ersponnen und besteht aus 10
Elementarfdden. Infolge des Drei-
kant-Profils der Elementarfdden er-
gibt sich ein charakteristisch ausge-
pragter Glitzereffekt. Anders als bei
Metall- bzw. metallisierten Flach-
féden ist DEDERON-flirret weder
spréde noch briichig, behélt seinen
Glitzereffekt wéhrend aller Verarbei-
tungsgdnge und im Gebrauch und
besitzt auch alle Eigenschaften der
DEDERON-Seide, Verwendet wird sie
als Effektfaden fiir Festkleiderstoffe.

DEDERON-hohlprofil

Spinnfaser, Typ Polyamid 6, mit
Hohlprofil. Infolge dieses Profils wird
die Pillingneigung stark vermindert,
das Volumen der aus diesem Faser-
typ hergestellten Textilien erhéht und
dadurch bis zu 30 9, an Material
eingespart. Textilien daraus sind
leichter, fiilliger, formbestdndiger und
haben infolge des Hohlprofils der
Faser ein héheres Warmeriickhalte-

vermégen. Verwendung: hauptséich-
lich fiir Unterwdsche, Gewebe fiir
Oberbekleidung, Dienstkleidung u, a.

DEDERON-textur

Eingetragenes Verbandszeichen fir
texturierte Polyamidseide, Typ Poly-
amid 6, und daraus entsprechend
den festgelegten Giitewerten der
Kennzeichnungsrichtlinien des WZV{K
DDR — e. V. hergestelite Textilien.

Elementarfdden

Chemieseide besteht aus einem ein-
zigen Faden (Monofil) oder aus
mehreren Elementarféden (Polyfil).
Die frilhere Bezeichnung fiir Ele-
mentarfaden war Kapillarfaden.

Faden

Sammelbegriff flir Vorgarn, Garn,
Seide, gefachten Faden, Zwirn und
Schnur.

Fasermischungen

werden aus vielerlei Griinden und
nach verschiedenartigen Verfahren
aus zwei oder mehr Faserarten her-
gestellt. Vor allem werden zwei oder
mehr Faserarten oder -typen so ge-
mischt, daB sich die Eigenschaften
der Faserarten vorteilhaft ergénzen
und daraus hergestellte Textilien
héhere Gebrauchswerte oder neu-
artige modische Effekte erhalten. Die
heute zur Verfiigung stehenden Che-
miefaserarten gestatten es, fir jeden
Verwendungszweck die am besten
geeignete  Faserart, -type oder
-mischung zur Verfigung zu stellen.
Giinstige Fasermischungen sind z. B,
fiir Oberbekleidungsstoffe 55 %/, Po-
lyesterfasern / 45 %, Wolle, 67 %,
Polyesterfasern / 33 9, Baumwolle
u. a.

Faserstoff

Sammelbezeichnung flir Fasern und
Seide. Fasern sind lGngenbegrenzte

und Seiden nicht léngenbegrenzie
schmiegsame Gebilde. lhr gemein-
sames Kennzeichen ist eine im Ver-
gleich  zum Durchmesser groBe
Lange. Sie sind textil verarbeitbar.
Hierzu kénnen auch Gummiféden,
Metallfasern, Bast, Streifen (z. B. Pa-
pierstreifen) und andere dann rech-
nen, wenn sie textil verarbeitet wer-
den.

Bemerkung: Fiir den chemischen
Grundstoff (z. B. Zellulose, Poly-
amid), aus dem der jeweilige Faser-
stoff besteht, soll die Benennung
otextiler Faserstoff" nicht verwendet
werden.

Feinheit

Verhdltniszahl fiir die Beziehung zwi-
schen Masse und Lénge eines
Fadens, z. B. gibt die Feinheit nach
dem tex-System das Verhdltnis von
der Masse 1 g und der Lénge
1000 m an (s. tex-System).

Fixieren

HeiBbehandlung von thermoplasti-
schen Faserstoffen oder Textilien
daraus mit dem Ziel, den behandel-
ten Textilien und Faserstoffen eine
bleibende Form zu verleihen, z. B.
permanente Plisseefalten oder die
Kréuselung von Texturfaden.

(€]

Garn
Aus Fasern bestehender, nicht ver-
zugsféhiger, einfacher Faden.

Gewebe

ledes Gewebe besteht aus zwei sich
rechtwinklig kreuzenden Fadensyste-
men, der Kette und dem SchuB. Die
Kettfdden sind parallel auf dem
Kettbaum aufgewickelt und werden
beim Weben vom Kettbaum abge-
zogen. Durch das von den Kettfaden
gebildete Webfach wird der SchuB
durch den Schiitzen eingetragen,
das Webblatt schldgt den SchuB-
faden an den Rand des Gewebes
an. Das so gebildete Gewebe wird
auf den Warenbaum aufgewickelt.

GRISUTEN-polycon

Eingetragenes Verbandszeichen fiir
Gewebe aus 67 Y, Polyesterfasern
und 33 %, Baumwolle, welche den
festgelegten Glitewerten der Kenn-
zeichnungsrichtlinien  des  WZVfK
DDR entsprechen. Die aus diesen
Mischgeweben hergestellten Textilien
sind pflegeleicht, biigelarm, form-
bestéindig und von hohem Ge-
brauchswert. Verwendung: Ober-
hemden, Blusen und Damenkleider,
leichte Sommeranziige und -mantel.

GRISUTEN-textur

Eingetragenes Verbandszeichen fiir
texturierte Polyesterseide und daraus
entsprechend den festgelegten Giite-
werten der Kennzeichnungsrichtlinien
des WZVfK DDR hergestellte Texti-
lien.

HB-Garn, Hochbauschgarn

Texturgarn, Die HB-Garne werden
meist aus zwei, bei Wdrmeeinwir-
kung verschieden stark schrumpfen-
den Faserarten oder -typen herge-
stellt, z. B. aus einer Mischung von
normal bzw. gering schrumpfenden
Fasern und einem geringen Anteil
von Polyvinylchloridfasern (PIVIACID)
oder aus einer Mischung von normal
und hochschrumpfenden Polyakryl-
nitrilfasern  (WOLPRYLA). Sobald
Wérme auf das Mischgarn einwirkt,
z. B. beim Férben, ziehen sich die
hochschrumpfenden Fasern im Garn
zusammen und zwingen die nicht
schrumpfenden Fasern in Form von
Schlingen oder kleinen Bégen an
die Garnoberfléche.

Das Garn wird voluminds, schlieBt
viel Luft ein und bekommt einen
bauschigen Charakter.

Verwendung: Obertrikotagen und
Gewebe mit hohem Wérmeriickhalte-
vermdgen. Diese Textilien filzen
nicht, sind formbesténdig, leicht zu
pflegen und von langer Gebrauchs-
dauer. Gekennzeichnet werden sol-
che Textilien mit dem Verbandszei-
chen WOLPRYLA-hochbausch.

Hydrophil

Eigenschaft von Textilien, Feuchtig-
keit aufzunehmen. Dazu gehéren
alle Naturfasern und Zellulose-Rege-
neratfaserstoffe, dagegen nehmen
die synthetischen Faserstoffe wenig
oder gar keine Feuchtigkeit auf, sie
sind hydrophob.

Kernmantelfaden

Kernmantelfdden bestehen aus
einem Fadenkern und einem Faden-
mantel. Die wichtigste Art sind die
Kernspinnfaden. Sie bestehen aus
einem Fadenkern, meist eine Seide,
die umsponnen ist nach einem der
herkémmlichen Spinnverfahren, vor-
zugsweise nach dem Baumwoll- oder
Kammgarn-Spinnverfahren, mit Na-
tur-  oder Chemiefasern oder
Mischungen daraus als Mantel. Der
Fadenkern kann aber auch ein Garn
sein und von einer Seide umwunden
werden und zwar so, daB die
Fasern des Garnes parallel und un-
verdreht bleiben. Diese Fdden und
Textilien hieraus werden mit dem
Verbandszeichen SUGAFIL gekenn-
zeichnet.

Kurzzeichen von Natur- und Chemie-
faserstoffen

Zum Kennzeichnen von Faserstoffen,
vor allem von Fasermischungen, ver-
wendet man Kurzzeichen,

1. Naturfaserstoffe

Faserstoffart Kurzzeichen
Baumwolle Bw
Flachs Fl
Hanf Ha
Jute Ju
Wolle Wo
Mohair Mo
Angorakaninwolle Ak
Kamelhaar Km
RoBhaar Rh
Maulbeerseide Es
Tussahseide Tus



2. Chemiefaserstoffe

Faserstoffart Kurzzeichen
Viskose Vi

Azetat AZ
Kuoxam (Kupfer) KU
Triazetat TA
Gummi GU

Polyester (GRISUTEN) PE
Polyamid (DEDERON)  PA
Polyvinylchlorid (PIVIACID)PVC
Polyakrylnitril (-vinylcyanid)
(WOLPRYLA) v

Polyvinylalkehol PVA
Polyurethan PU
Glas GL
Metall MT

Die Kurzzeichen fiir die Faserstcff-
Form:

Faser F
Seide S
Texturseide S-t

werden an das Kurzzeichen der
Faserstoffart angehéngt, z. B. Vis-
kosefaser VI-F, Viskoseseide VI-S,
texturierte Polyamidseide PA-S-t.

Laminieren

Arbeitsverfahren der Appretur, Ver-
binden eines textilen Flé&chengebil-
des durch Kleben, Anlésen, Né&hen
oder auf andere Weise mit einem
nichttextilen, z. B. mit einer Schaum-
stoff-Folie zu e¢inem Laminat.

M

Monofil

Monofil oder monofile Seide ist eine
Chemieseide mit nur einem Elemen-
tarfaden. Die Kennzeichnung als
Monofil erfolgt bei der Angabe der
Feinheit, z. B. DEDERON-brillant,
2,2 tex (1).

N

NaBspinnverfahren
Herstellungsverfahren fiir Chemie-
fasern. Die hochviskose (zdhflissige)

Spinnlésung wird durch eine Spinn-
diise gepreBt und erstarrt in einem
Fallbad zu Faden.

Pilling

Bezeichnung fiir cine kndtchenartige,
pillendhnliche  Verschlingung  von
Fasern auf der Oberseite von Texti-
lien. Die Pilles kénnen sich bei Tex-
tilien aus Wolle oder synthetischen
Fasern bilden. Sie entstehen, indem
sich beim Tragen einzelne Fasern
aus den Garnen herausarbeiten, mit-
einander verschlingen und an der
Oberfléche der Kleidungsstiicke haf-
ten bleiben, Durch geeignete Kon-
struktionen der Garne und Zwirne
und entsprechende Ausriistung der
Textilien kann die Pillingneigung
vielfach verhindert werden.

Polyfil, polyfile Seide

Chemieseide, die aus mehreren Ele-
mentarfdden besteht. Die Anzahl
Elementarfdden wird mit der Fein-
heit angegeben, z. B. besteht DEDE-
RON-flirret der Feinheit 33 tex (10)
aus 10 Elementarféden.

Polymerisation

ZusammenschluB  vieler einfacher
gleicher Molekiile zu gréBeren Mole-
killen- Makromolekiilen.

Bei diesem chemischen ProzeB wer-
den keine Nebenprodukte abgespal-
ten.

Polynosische Fasern

Nach einem abgewandelten modifi-
zierten Viskoseverfahren aus regene-
rierter Zellulose hergestellte Spezial-
faser mit hdherem Polymerisations-
grad. Die Fasern besitzen eine hohe
NaB- und Trockenfestigkeit, sehr gute
Bestdndigkeit gegen Laugen und ge-
ringes Quellvermégen. Textilien dar-
aus haben eine gute Formbestdndig-
keit und sind auch in nassem Zu-
stand knitterfrei.

Prdaparieren

Aufbringen von Textilhilfsmitteln auf
Chemiefasern oder -seiden wéhrend
des Herstellungsprozesses, um best-
mogliche Bearbeitungs- (Spinnprépa-

ration) oder Verarbeitungsverhdlt-
nisse  (Finishpraparation) zu er-
reichen,

Seide

Aus einem Elementarfaden (Monofil)
oder aus mehreren Elementarféiden
(polyfile Seide) bestehender Faden.

Schmelzspinnverfahren

Spinnverfahren  fiir  synthetische
Faserstoffe, deren Ausgangsstoffe
durch Schmelzen verspinnbar ge-
macht werden. Die Schmelzen wer-
den bei Temperaturen, die iiber dem
Schmelzpunkt der Ausgangsstoffe
liegen, durch Spinndiisen gepreBt.
Im Spinnschacht erstarren die aus
der Diise austretenden feinen Féden,
werden mit groBer Geschwindigkeit
abgezogen und aufgewunden.
Spinnen

Herstellung eines praktisch end-
losen, gleichmdBigen Fadens be-
stimmter Feinheit. Dieser Faden
kann erhalten werden durch Ordnen,
Verziehen und Zusammendrehen von
Spinnfasern nach einem mechani-
schen Spinnverfahren, oder durch
Pressen einer Spinnlésung durch
eine Spinndiise.

Strickerei

Beim Stricken wird eine Masche um
die andere durch einzeln gesteuerte
Nadeln gebildet. Erzeugnisse — Ge-
stricke, z. B. Obertrikotagen, Unter-
trikotagen, Striimpfe,

Synthetische Faserstoffe
Chemiefaserstoffe, die aus einfachen
Grundstoffen (Kohle, Erddl oder Erd-
gas) synthetisch aufgebaut sind und
aus Substanzen bestehen, die in der
Natur nicht vorkemmen.

Tex-System

Internationales System zur Bezeich-
nung der Feinheit von textilen Faser-
stoffen, Garnen und Zwirnen,

Die Haupteinheit des Systems ist
1 tex =1¢g/1000 m. Von dieser Ein-
heit kénnen dezimale Vielfache oder
Teile hiervon benutzt werden.
millitex (mtex) = 1 mg/1000 mm
kilotex (ktex) = 1 kg/1000 m

Texturfdden

Seiden, Garne und Faden- oder
Faserkabel, deren Elementarfdden
oder Fasern nach physikalisch oder
anders wirksamen Verfahren aus der
Richtung der Fadenachse abgelenkt
wurden und dadurch ein gréBeres
Volumen und [ oder eine hbohere
Elastizitdt erhalten haben, als sie
vor dem Texturieren besaBen. Texti-
lien daraus haben ein héheres
Wérmerlickhaltevermdgen, nehmen
mehr Feuchtigkeit auf, sind von
hoher Undurchsichtigkeit und, sofern
gewlinscht, sehr elastisch.

Texturierverfahren
Echtdraht-Verfahren (ED)

Dieses Verfahren beruht auf Hoch-
drehen

Thermofixieren

Rickdrehen des Fadens

und ergibt gut bauschige und
hochelastische Texturseiden mit ge-
ringerem Anfangswiderstand gegen
Dehnung.

Dieses diskontinuierliche Verfahren
ist wenig produktiv.

Falschdraht-Verfahren (FD)

vereinigt Hochdrehen
Thermofixieren

und Rickdrehen

in einem Arbeitsgang. Es ergibt gut
bauschige und hochelastische Textur-
seiden mit etwas hoherem Anfangs-
widerstand gegen Dehnung. Dieses
kontinuierliche Verfahren ist hoch-
produktiv.

Modifiziertes Falschdraht-Verfahren
(FDm)

Der nach dem Falschdrahtprinzip be-
handelten Seide wird im gleichen
Arbeitsgang durch eine zweite Fixie-
rung die fiir bestimmte Verwen-
dungszwecke unerwiinscht  hohe
Dehnung unter weitgehender Bei-
behaltung der Bauschigkeit genom-
men.

Diisen-Verfahren (DV)

Bei diesem Luftblasverfahren werden
die Elementarfdden der vorgedreh-
ten Seide oder die Fasern in Garnen
durch seitliches Anblasen mit Druck-
luft zur Schlingenbildung veranlaBt.
Dieses Texturierverfahren ist auch
flir nicht thermoplastische Féden,
z. B. fiir Viskoseseide oder fiir alle
Arien von Garnen geeignet.

Stauch-Verfahren (SV)

Einzelfédden oder Fadenscharen wer-
den in eine Stauchkammer geflihrt
und gestaucht. Durch die Einwirkung
von Hitze werden dann die ge-
stauchten und gekrduselten Fdden
thermofixiert. Die nach diesem Ver-
fahren texturierte Seide ist unter
dem Verbandszeichen DEDERON-
dedotex bekannt und wird z. Z. vor-
wiegend im Teppich- und Mabel-
stoffsektor eingesetzt.

Trockenspinnverfahren

Verfahren, bei dem die in einem
leicht  flichtigen Mittel geloste
Spinnmasse durch Disen in geheizte
Spinnschachte gepreBt wird, Das
Losungsmittel verdampft sehr schnell
und die Spinnmasse erstarrt zu fei-
nen Féden. Nach diesem Verfahren
werden z. B, Azetatfaserstoffe her-
gestellt.

W

Wirkerei

Beim Wirken wird der Faden auf
allen Nadeln zu Schleifen geformt
(kuliert), anschlieBend werden samt-
liche Maschen auf einmal gebildet.
Erzeugnisse — Gewirke, z. B.
Striimpfe, Wirk-Oberhemden, Klei-
derstoffe, Teppiche (Raschelteppich),
Gardinen.

Zwirn

Aus mindestens zwei zusammenge-
drehten Garnen, Seiden oder Zwir-
nen bestehender Faden.




