VISKOSEFASER .

eine Chemiefaser aus der Deutschen Demokratischen Republik
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Allgemeines

Herkunft

HerstellungsprozeB

Eigenschaften

Verwendung in der Industrie

Aufmachung und Versand

Die Viskosefaser ist die dlteste und bekann-
teste aller Chemiefasern. Die Produktionsziffern
dieses wichtigen Textilrohstoffes sind im Welt-
maBstab sténdig im Steigen begriffen. Selbst

Die Ausgangsprodukte der Viskosefaser sind
natiirliche Polymere pflanzlicher Herkunft, spe-
ziell als Cellulose bekannt. Diese wiederum ist

Im FabrikationsprozeB der Viskosefaser wird
die Cellulose, welche aus ganz kurzen, nicht
verspinnbaren Fasern besteht, mit Hilfe von
Natronlauge und Schwefelkohlenstoff in LO-
sung gebracht und durch Spinndiisen in ein
Féllbad gepreBt, welches unter anderem
Schwefelsdure enthdlt. Durch Neutralisation
wird das Lésungsmittel entfernt, und die Cellu-
lose bleibt, nunmehr in Faserform, zurlick bzw.
wird regeneriert. Aus diesem Grunde nennt
man die Viskosefaser auch Cellulose-Rege-
neratfaser. Der HerstellungsprozeB gliedert
sich in nachfolgende Arbeitsgdnge:

1. Alkalisierung

Man unterscheidet hierbei zwischen Blattalkali-
sierung in Tauchpressen und Maischalkalisie-
rung. Die letztere ist die bessere und
modernere Technologie. Bei diesem ProzeB
wird die Cellulose mit Natronlauge in Verbin-
dung gebracht, hierbei entsteht als Zwischen-
produkt Alkali-Cellulose. Diese wird durch Ab-
saugen oder Abpressen von der (berschissi-
gen Lauge befreit, zerfasert und einem Reife-
prozeB unterworfen. Dabei wird das Material

a) Allgemein — Erkennungsmerkmale

Die Viskosefaser aus normaler Produktion weist
einen gelappten bzw. eingekerbten Quer-
schnitt auf, Unter dem Mikroskop erkennt man
deshalb in der Léngsansicht der Faser charak-
teristische Léngsstreifen oder Rillen.

b) Physikalisch-chemische Eigenschaften
ReiBfestigkeit — Dehnung:

a) B-Typ: Rohstoff fiir die Baumwollspinne-
reien zur Rein- und Mischverspinnung. Einsatz-
gebiete der Gespinste: Unter- und Oberbeklei-
dung, Deko-Stoffe, Gardinen, Tischwésche,

Viskosefaser wird in Flockenform in Jutesdcken
(Leihverpackung) in Ballen von 120 bis 200 Kp

in den Ldndern, die liber ein groBes Aufkom-
men an Naturfasern verfiigen, ist die Viskose-
faser ein wichtiger Rohstoff fiir die verschieden-
sten Zweige der Textilindustrie geworden.

ein Teil der Gerlistsubstanz in den verholzten
pflanzlichen Zellwdnden. In Zellstoffabriken
wird die Cellulose nach verschiedenen Verfah-

auf einen bestimmten Durchschnittspolymeri-
sationsgrad eingestellt.

2. Sulfidierung und der Léseproze

Beide Arbeitsstufen werden heute fast aus-
schlieBlich in einem Aggregat, dem Vakuum-
xanthatkneter, durchgefiihrt. Wdhrend der
Sulfidierung wird die Alkalicellulose durch Zu-
satz von Schwefelkohlenstoff in Cellulose-
xanthogenat tbergefiihrt.

Durch eine schwéchere Natronlauge und Was-
ser wird dieses Zwischenprodukt vollsténdig
in Losung gebracht. Diese Ldsung bezeichnet
man infolge ihrer Zghflissigkeit mit Viskose.
Die Viskose wird mehrfach in Filterpressen
filtriert und unter Vakuum entliiftet. Um gute
Spinnbedingungen zu erreichen, wird die Vis-
kose einem NachreifeprozeB unterworfen und
gelangt nach einer letzten Filtration zur Spinn-
dise.

3. SpinnprozeB

Die Spinndiisen bestehen aus Tantal oder
Gold-Platin-Legierungen und sind mit 2 400 bis
15000 feinsten Bohrungen versehen. Die Vis-

B-Typ  W-Typ

Trockenfestigkeit 19-22 km 18-21 km
NaBfestigkeit 10-11km  9-11km
Dehnung trocken 18—209, 20-23 Y,
Dehnung naB 242704  24-27",

Spezifisches Gewicht:

Das spezifische Gewicht der Viskosefaser be-
trdgt 1,52 p/cmd.

technische Gewebe und Grundgewebe fir
Kunstleder, Futterstoffe und [soliermaterial.
Weiterhin Rohstoff fiir Verbandwatte.

zum Versand gebracht. Die Ballen sind nume-
riert und mit den erforderlichen Produktions-

Die Viskosefaser behauptet ihre Stellung zwi-
schen Wolle und Baumwolle als wichtigsie
Naturfaser und der stédndig wachsenden
Gruppe der Chemiefaserstoffe auf der Basis

ren aus Hélzern oder Einjahrespflanzen isoliert
und als Textilzellstoff in Blatt- oder Rollenform
den Chemiefaserbetrieben zugeleitet. Man ver-

kose wird durch diese Diisen in ein Féllbad
gedriickt, welches neben Schwefelsdure noch
Natriumsulfat und Zinksulfat enthdlt. Die aus-
geféllten Cellulosefdden werden zu einem
Kabel zusammengefaBt und verstreckt. Durch
die Verstreckung erhdlt die Faser die erfor-
derliche Festigkeit und Orientierung. Durch
Variieren der zugefiihrten Viskosemenge und
der Abzugsgeschwindigkeit wird die erforder-
liche Faserfeinheit (Titer) eingestellt. Mit
Hilfe von heiBem Wasser wird der im Spinn-
prozeB frei gewordene Schwefelkohlenstoff
ausgetrieben und der Riickgewinnung zuge-
fihrt.

4. Nachbehandlung

Das endlose Spinnkabel wird dann einer
Schneidmaschine zugefiihrt und durch rotie-
rende Messer in Stlicke bestimmter Ldnge —
die Stapel — geschnitten. Diese Schnittbiindel
werden durch heiBes Wasser auf einer Kas-
kade aufgeldst und auf die Sieb- oder Rasten-
felder der Nachbehandlungsmaschine ge-
schwemmt. Durch Berieseln mit Wasser und Zu-
satz geeigneter Chemikalien werden die an-

Feuchtigkeitsaufnahme:

Bei Lagerung in klimatisierten Rdumen liegt
der Feuchtigkeitsgehalt bei 10 bis 12 Prozent.

Elektrostatisches Verhalten:

Die Viskosefasern werden vor dem Trocknen
mit einer Fettauflage versehen. Die verwende-
ten Prdparationsmittel haben antistatischen
Charakter, so daB bei Einhaltung der not-

b) W-Typ: Rohstoff fiir Kamm- und Streichgarn-
spinnereien zur Rein- und Mischverspinnung
mit Wolle, WOLPRYLA, GRISUTEN, PIVIACID
und DEDERON.

angaben versehen. Die Konditionierwerte sind
den Versandpapieren beigefligt. Der Transport



synthetischer Polymere. Sie ist eine unentbehr-
liche Mischkomponente und behauptet auch
die ihr eigenen Einsatzgebiete. Durch sténdige
intensive Arbeit der Wissenschaftler werden

wendet Holz der Fichte, Buche, Kiefer, Pappel,
Birke sowie auch Schilf.

haftenden Reste des Fdllbades beseitigt und
das Faservlies entschwefelt. Am Ende der
Nachbehandlung wird das Material mit einer
Fettauflage, der Préparation, versehen.

5. Trocknen und Verpacken

Das Faservlies wird {iber Band- oder Sieb-
trommeltrockner getrocknet, verléBt den Trok-
kenschrank mit einer Feuchtigkeit zwischen
8 bis 12 Prozent und wird lber ein Offnungs-
aggregat der Ballenpresse zugefiihrt. Der Ver-
sand erfolgt sowohl in Kasten- als auch Rund-
ballen mit einem Gewicht von 120 bis 200 Kp.

Sortimente:

Die Viskosefaser kann in verschiedenen Faser-
feinheiten, Schnittléngen, rohfarben, gebleicht
und bunt sowie glédnzend und matt durch ent-
sprechende Verfahrenseinstellung  produziert
werden.

Durch Zugabe von Titandioxyd zur Viskose wird
eine Mattierung erreicht.

In gleicher Weise wird durch den Zusatz von
Pigment- oder Schwefelfarben eine bunte
Flocke hergestellt.

wendigen klimatischen Bedingungen keine
Schwierigkeiten bei der Verarbeitung zu er-
warten sind.

Chemikalienbestdndigkeit:

Gegen Laugen und MineralsGuren ist die Vis-
kosefaser wenig besténdig. Sie ist jedoch be-
stindig gegen die gebréuchlichen organischen
Lésungsmittel.

Einsatzgebiete der Gespinste:
Ober- und Unterbekleidung, Trikotagen, Dzko-
stoffe, Schlafdecken, technische Gewebe.

erfolgt durch Waggon oder Lkw.

auf Grund von Modifizierungen ihre positi-
ven Eigenschaften weiterentwickelt.

Der Einsatz von Natriumchlorid oder auch
Wasserstoffsuperoxyd fiihrt zu einer Bleiche
und damit zu einer Erhdhung des WeiBgrades
der Flocke.

Die Viskosefaser wird als B-Typ (Baumwoll-
typ), W-Typ (Wolltyp) und T-Typ (Teppichfaser)
geliefert.

Fiir den B-Typ umfaBt das Titerprogramm Faser-
feinheiten von Nm 6400, 5600 und Schnitt-
lédngen von 30 bis 40 mm in rohweiB glénzand
oder gebleicht, mattiert bzw. spinngefdrbt.
Fir die Langfaserverarbeitung wird ein Typ in
der Feinheit Nm 4000 und 57 mm Schnitt-
ldnge, rohweiB und mattiert, hergestellt.

Im Produktionsprogramm fiir W-Typ sind fol-
gende Sortimente enthalten:

Viskosefaser rohweiB glénzend oder matt
Viskosefaser rohweiB glénzend oder matt hoch-
gekrauselt

Viskosefaser hochweiB matt und matt hochge-
krauselt

Diese Typen werden in Feinheiten von Nm
2000, 2400, 2800 und 3300 sowie 57 bis
100 mm Schnittlénge produziert.

Bestdndigkeit gegen Pilze und Mikroorganis-
men:

Viskosefasern sind nicht besténdig gegen Pilze
und Mikroorganismen. )

Wetterbesténdigkeit:

Die Wetterbesténdigkeit der Viskosefaser ist
gut, jedoch geringer als die der Baumwolle.
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Verarbeitungshinweise

Lieferungen mit unterschiedlichen Partie-
bezeichnungen sind getrennt zu verarbeiten.
Es wird empfohlen, eine gréBere Anzahl Ballen
vor der Verarbeitung gleichmé&Big zu mischen.
Die Lagerung der Flocke sollte in klimatisier-
ten Rdumen mit einer Raumtemperatur von
20 bis 25°C und bei 60 bis 65 Prozent rela-
tiver Luftfeuchtigkeit erfolgen.

Die aufgebrachte Préparation gewdhrleistet
bei guten klimatischen Bedingungen eine ein-
wandfreie Verarbeitung, so daB ein Nach-
schmdlzen nicht erforderlich und nicht zweck-
maBig ist.

Folgende klimatische Bedingungen fithren zu
optimalen Spinnergebnissen:

Temperatur rel. Luft-

feuchtigkeit

B-Typ a) Offnersaiz 22-24°C 50-55 Y
b) Vorwerk 22-24°C 55—60 Yy

c) Feinspinnerei 22—24 °C 6065 9/,
W-Typ a) Kimmerei ~ 22-24°C 55-60 Yy
b) Vorbereitung 22-24°C 60~-65 Y/,

c) Spinnerei 22-24°C 65-70 Y/,
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