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P C - FASEI die seit 1938 in der Filmfabrik AGFA Wolfen groB-
technisch hergestellt wird, Ubertrifft in einer Reihe &uBerst wertvoller

Eigenschaften die bekannten Natur- und Kunstfasern.

Sie ist 1. vollsténdig unempfindlich gegen Wasser,
2, im trocknen und nassen Zustand von gleicher Festigkeit
(& 17 Rkm),
3. weitestgehend bestédndig gegen Sduren, Alkalien und
sonstige aggressive Chemikalien,
A. weilesigehend féulnis- und verrottungsfest,

5. nicht entflammbar,

und besitzt 4. eine hohe Elastizitét und

7. ein hohes Wé&rme- und Isolierungsvermdgen.

Da als Rohstoff fiir die Herstellung von PC-Faser ein thermoplastischer
Kunststoff verwendet wird, ist sie temperaturempfindlich. Temperaturen
iiber 70" C sind daher ohne Qualitétsbeeintréchtigung nicht anwendbar.
Die PC-Faser wird z. Zt. in 40, 60 und 100 mm Stapellédnge mit einem
ET von ca. 2400 Nm gekréuselt geliefert und |&Bt sich gut nach dem

Streichgarn- bzw. Kammgarnspinnverfahren verarbeiten, wenn die Nei-
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gung zur elektrostatischen Aufladung durch geniigend hohe relative

.,.
)
g,
A
%

Feuchtigkeit der Arbeitsrdume bzw. feuchthalten der Faser vermindert

wird.




Auf Grund ihrer besonderen Eigenschaften hat die PC-Faser eine viel-
fache Verwendungsmdglichkeit in der deutschen Industrie gefunden, z. B.

o Ausniitzung der Wasserunempfindlichkeit
Herstellung von wasserunempfindlichen Planen, Lukenabdek-
kungen, Schwimmglirteln, Schniiren usw.

e Ausniitzung der Chemikalienfestigkeit
Herstellung von Filtertiichern, Diaphragmen, Dichtungsschniiren,
Arbeitsschutzkleidung usw.

9 Ausniitzung der Fdulnisfestigkeit
Herstellung von Jacht-Tauwerk, Netzen, Segeltuchen, Zelt-
béden usw.

0 Ausniitzung der Nichtentlammbarkeit
Herstellung von Dekorations- und Bespannstoffen fir Museen,
von Theaterkulissen und Vorhdngen, von textiler Innenaus-
stattung fir Schiffe.
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9 Ausniitzung der geringen Warmeleitfahigkeit N i
Isoliermaterial fiir Tropenzeltstoff (termitenfest), Kiihlanlagen,
Kiihlschrénke, * '

@ Ausniitzung der Wérmehaltung und des elektrostatischen Ver-
mogens : 7
Herstellung von Anti-Rheumawésche und Schlafdecken sowie
Steppdeckenfillungen.

Die Anti-Rheuma-Waésche, welche unter dem Namen ,Vylan® bereits
bekannt ist, ist im Tragen sehr angenehm und weich im Griff.
Nach vorliegenden Urteilen von Arzten und an Rheuma erkrankten Per-
sonen wirkt sich die Warmehaltung wie beim Katzenfell schmerzlindernd
und teilweise heilend aus. ' i

Es muB jedoch in jedem Falle beachtet werden, daB die PC-Faser
thermoplastischen Ursprungs ist und Textilien nur bei Temperaturen
unter 60-65° C gewaschen und getrocknet werden dirfen, wie dies ja
auch bei reinwollenen Stricksachen der Fall ist.



Die wichtigste Eigenschaft der PC-Faser ist
und bleibt jedoch ihre sehr hohe S&ure- und
Laugenbestandigkeit, die von keiner anderen
Natur- oder Kunstfaser (abgesehen von der
Polyvinylchlorid-Faser aus PVC) erreicht wird,
was aus der nachstehenden Ubersicht klar

Widerstandsfahigkeit

bei 500, beurteilt nach
stagiger Einwirkung

bei Raumtemperatur
beurteilt nach 14tégiger
Einwirkung

hervorgeht.
Widerstandsfdhigkeit
bei Raumtemperatur bei 500 C beurteilt nach
beurteiltnach 14tdgiger ‘ Btéigiger Einwirkung
Einwirkung
Oxydationsmittel ‘

Chromséureldsung 20%s
Chromséurelésung 40%s

Chromschwefelséure wie vor
Permanganatlésung 20%% wie vor
Chlorkalk,

10%ige Aufschldmmung wie vor
Bleichlauge wie vor
Wasserstoffsuperoxyd 3% wie vor

Woasserstoffsuperoxyd 10%0 wie vor
Wasserstoffsuperoxyd 30%

ReiBfestigkeit

gut: 70-80"/¢ der

halten geblieben

sehr gut: mindestens 80/ der urspriing-
lichen Fadenfestigkeit erhalten geblieben

| zerstort
gut: 70-80"0 der

ReiBfestigkeit erhalten

geblieben

wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

geniigend: ca. 60%
er- der ReiBfestigkeit

| erhalten geblieben

Sduren
Salzsdure 25%

Salzséure konz.

Schwefelséiure 50%0

Schwefelsdure 66%0
Schwefelséure 75%0
Schwefelsédure konz.

Salpetersdure 25%0
Salpeterséure 50%
Salpetersdure konz. 65%

Konigswasser,
3 Tle. HCL : 1TI. HNOs

NitrierséGure,
1 Tl. HeSO4s : 1 TIl. HNOs
2 Tle. HeSOs : 1 TI. HNOs

Essigsdéure 50%

Perchlorséure 40%

Perchlorséure 60%0
Phosphorséure 25%o
Phosphorséiure 50%0
Fluorwasserstoffsaure 40%o
Oxalséure 7/2%0
Ameisensdure 50%0
Ameisensdure konz. 99-100%0

l

sehr gut: mindestens 80%o der urspriing-

| lichen Fadenfestigkeit erhalten geblieben

wie vor gut: 70-80% der
ReiBfestigkeit erhalten
geblieben

sehr gut: mindestens 80% der urspriing-
lichen Fadenfestigkeit erhalten geblieben

wie vor wie vor

wie vor wie vor

gut: 70-80"¢ der ReiBfestigkeit erhalten
geblieben

wie vor wie vor
wie vor wie vor
wie vor wie vor

wie vor wie vor

wie vor wie vor

wie vor geniigend: ca. 60%0
der ReiBfestigkeit
erhalten geblieben
wie vor, gut: 70-80% der
schwache Quellung ReiBfestigkeit erhalten
geblieben,

schwache Quellung
gut: 70-80%0 der
ReiBfestigkeit erhalten

sehr gut: minde-
stens 80%6 der ur-

sprﬁlnglif:hen ReiB- geblieben
festigkeit erhalten
geblieben
wie vor wie vor
wie vor wie vor
wie vor wie vor

| wie vor wie vor
wie vor wie vor
wie vor wie vor
wie vor wie vor




Widerstandsféhigkeit

bei Raumtemperatur
beurteiltnach 14tdgiger
Einwirkung

Verschiedene Salzlésungen

Natriumbisulfitlésung 30"

Natriumbisulfitldsung  40"/s
Chlorzinkldsung 40%

Eisen-Trichlorid-Lésung 40%0

Eisen-Trichlorid-Lésung 20%0

Laugen

Natronlauge 18%

Natronlauge 30%
Natronlauge 50%
Kalilauge 18%0

Kalilauge 30%

Kalilauge 50%
Ammoniak konz. ca. 25%

sehr gut: minde-
stens 80%0 der ur-
spriinglichen ReiB-
festigkeit erhalten
geblieben

wie vor

wie vor

sehr gut: min-
destens 80% der
urspriinglichen
Fadenfestigkeit
erhalten geblieben

wie vor

wie vor

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

wie vor

bei 500, beurteilt nach
Btagiger Einwirkung

sehr gut: mindestens
80% der urspriing-
lichen ReiBfestigkeit

| erhalten geblieben

wie vor

| gut: 70-80% der

ReiBfestigkeit erhalter.
geblieben

sehr gut: mindestens
80%y der urspriing-
lichen Fadenfestigkeit
erhalten geblieben

wie vor

gut: 70-80% der
ReiBfestigkeit erhalten
geblieben

wie vor

wie vor

| wie vor

wie vor
wie vor

wie vor

Technologische Eigenschcnften von PC-Faser
(nach P. A. Koch-Wagner und eigenen Untersuchungen)
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Beschrankt ist die Besldndigkeit gegen Chlor und schweflige Séure in
sehr hohen Konzentrationen; Phosphor und Schwefelchloride sowie Chlor-
sulfonséure wirken auf PC-Faser l6send. Von organischen Verbindungen
sind Benzin, aliphatische Alkohole und Methanol, Athanol, Glyzerin usw.
sowie Ule und Fette indifferent gegen PC-Faser, Chlorkohlenwasserstoffe,
Ester, Ketone sowie Aromaten wirken dagegen meistens quellend.

Rein-Verspinnung von PC-Faser

Die PC-Faser neigt durch die iiberaus hohe elektrische Isolierféhigkeit
in Verbindung mit der geringen Wasseraufnahme sehr stark zu elektro-
siatischer Aufladung. Diese entsteht auf der Faseroberfléche durch die
geringste Reibung und kann nicht rechtzeitig abgeleitet werden. Um
diesen Ubelstand zu vermindern, ist die PC-Faser, welche selbst kaum
Wasser aufnimmt, mit einer hygroskopischen Préparation ausgeriistet, die
durch Festhalten von Wasser einen Ausgleich der Aufladung entlang der
Faseroberfléiche sowie den Fasern unter sich und eine Ableitung gegen
Erde ermdglicht. Diese vom Faserhersteller aufgebrachte Préparation
wirkt dann, wenn in den Spinnrdumen eine geniigend hohe Luftfeuchtig-
keit (75-80"0 rel. Feuchte) bei 25-27° C vorhanden ist. Die hohe Tem-
peratur ist notwendig, um einen Niederschlag der Feuchtigkeit an den

Maschinenteilen zu vermeiden.
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Kammgarnspinnverfahren

Sollte infolge Nichtvorhandenseins einer vollautomatischen Klimaanlage
oder aus anderen Griinden eine elekirostatische Aufladung der Faser zu
Verarbeitungsschwierigkeiten fiithren, so hilft meist ein Schmdlzen des
Fasergutes, um eine einwandfreie Verspinnung zu gewdhrleisten,

Von der zur Verwendung kommenden Schmélze werden folgende Eigen-
schaften verlangt:

o Die Schmdlze muB im Wasser emulgieren,

e Sie muB ein gleichmd&Biges Aufspriihen auf das Fasermateria!
ermoglichen.

e Sie darf keine schddigende Wirkung auf die Faser und Ma-
schinenteile ausiiben.

0 Sie darf die Faserhaftung nicht so stark reduzieren, daB bei der
Verarbeitung Schwierigkeiten durch Bandbriiche usw. auftreten,

e Ein Absetzen oder Abschmieren von Schmélze auf Leder oder
Papier muB vermieden werden, auBerdem muB sie leicht aus-
waschbar sein.

e Ein gewisser Fettgehalt der Schmélze fiir das Geschmeidigerhalten
der Leder der betreffenden Produktionsmaschinen ist erwiinscht.

Da man mit dem Schmdlzen den Hauptzweck verfolgt, Wasser auf die
Faser zu bringen, kommt ein Auftropfen von Schmélze in konzentrierter
Form nicht in Frage. Die Schmdlze muB durch Druck- oder méglichst
sogar HochdruckzerstGuber auf die Faser gebracht werden, Wie séimtliche
synthetischen Fasern besitzt auch die PC-Faser eine der Schafwolle
gegeniiber unbesténdigere Kréuselung.

Sie wird zwar mit einer Spinnkréuselung geliefert, jedoch verringert sich
diese mit zunehmender Passagenzahl mehr und mehr. Deshalb ist die
Verwendung einer die Haftung erhdhenden Schmélze zu empfehlen. Die
Faser ist sonst gentigend rein und 6Bt sich so leicht auflésen, daB ein
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Verarbeiten mit weniger Passagen als bei Schafwolle in der Kammgarn-

spinnerei méglich ist.

Bei Feinausspinnung wird die Faser zweckméBigerweise gekéimmt, wobei
sich Romaine-Ergebnisse von 1,5-2,5%0 erzielen lassen. Die Wahl des
richtigen Spinnpapiers bzw, Druckzylinderbelages spielt eine gewisse
Rolle, ist aber von den &rtlichen Verhdltnissen stark abhédngig, so daB
keine allgemeinen Richtlinien gegeben werden kdnnen. Die normale
Héchst-Ausspinnbarkeit der Faser (Nm 2400/100 mm) liegt bei Nm 40-48.
Wie schon erwdhnt, ist es zweckmdBig, in der Kammgarnspinnerei mit
weniger Passagen zu arbeiten als bei Schafwolle. Auf die Angabe eines
Spinnplanes muB verzichtet werden, da die Maschinensortimente in den
Kammgarnspinnereien sehr unterschiedlch sind. Es empfiehlt sich, durch
Versuchsausspinnungen  das  glinstigste  Verarbeitungsergebnis  zu
bekommen.

Streichgarnspinnverfahren

Hier gilt sinngemd&B das gleiche, was unter dem Kammgarnspinnverfah-
ren gesagt ist.

Baumwolispinnverfahren

Die Verspinnung der PC-Faser ist in der Baumwollspinnerei erwartungs-
gemdB schwieriger, Die sehr starke elekirostatische Aufladung der PC-
Fuser kann wegen der bei Baumwollkarden wesentlich héheren Kardier-
wirkung gegeniiber den Kamm- und Streichgarnkrempeln nur schwer
durch Schmdlzen behoben werden. Die Klimatisierung muB auch hier
gegeniiber Baumwollverspinnung gedéndert werden, die relative Luftfeuch-

tigkeit und die Temperatur miissen wesentlich héher liegen.

Infolge der héheren Weichheit der PC-Faser driickt sich diese leichter in
den Garnituren der Karden ein und neigt deshalb wesentlich mehr zum
Schmieren (Fillen der Garnituren). Bei der Verarbeitung von PC-Faser
Nm 2400/60 mm (grober Titer — langer Stapel) wurden giinstige Ver-
orbeitungsergebnisse erzielt. Da auch die &rtlichen Verhdltnisse ver-
schieden sind, wird eine Vesuchsverspinnung die glinstigsten Versuchs-
bedingungen bringen.
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Fehlerscheinungen

Die nachstehend aufgefiihrten Verarbeitungsschwiergkeiten sind im Zuge
der laufenden Verbesserung der PC-Faser beseitigt worden. Wir geben
diese jedoch nochmals bekannt, folls die eine oder die andere Schwie-
rigkeit durch unkundige Verarbeitung auftreten sollte, damit gegebenen-

falls entsprechende Abhilfe geschaffen werden kann,

Erscheinung Ursache Abhilfe

zu geringe Faden- | Nachschmalzen
kréuselung oder
elektrostatische

Starke Flugbildung

b) ungeeignete (30 auf Faser)

Schmadlze

Klebriger Uberzug auf .

Fadenfiihrer, Umlenkmaschine, | Préparation glatt halten (ver-

Druckroller usw. ‘ chromt) Reinigung
‘ | Organe mit 10 g
|

Aufladung
Rostbildung an Maschinen, : a) Abspalten a) Normalerweise
besonders an Spinnringen ‘ saurer Bestand- | keine, ein Versuch
‘ teile aus der durch Schmdlzen
‘ Faser mit Trigthanolamin

er-

gab Verringerung
der Rostbildung

‘ Abschmieren der Fadenfiihrer méglichst

der

Trilon je Liter Wasser

Vliesbruch an Krempel zu geringe Fihrungsblech an-
Krduselung bringen oder Nach-
‘ schmélzen
I \ 1
Starkes Wickeln und Kleben elektrostatische Nachschmélzen
an Eisenteilen Aufladung
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Verspinnung von PC-Fasermischungen

Die Herstellung der PC-Fasermischungen erfolgt am besten in der
Flocke, da allgemein bekannt ist, daB diese Mischungstechnologie mit
einem Vormischen und einer weiteren Durchmischung auf der Krempel
die Innigkeit einer Mischung am besten verbiirgt. Bei PC-Zellwolle-
Mischungen wird vor allem bei diesem Mischungsverfahren durch die bei-
gemischte Zellwolle die Ableitung der bei der Verarbeitung von PC ent-
stehenden elektrostatischen Aufladung giinstig beeinfluBt. Beimischungen
von PC bis zu 30" haben bisher in dieser Richtung noch keine Ver-

arbeitungsschwierigkeiten gebracht.

Es wird sich aber manchmal auch aus technologischen, betriebsbedingten
und wirtschaftlichen Griinden die Notwendigkeit erweisen, die Ver-
mischungen der einzelnen Faserkomponenten auf der Strecke vorzu-

nehmen.

Knitterneigung an Garnen

Es war schon erwdhnt worden, daB die PC-Faser neben anderen Vor-
ziigen eine geringe Knitterneigung, aufweist. In der Erkenntnis, daB die
elastischen Eigenschaften in letzter Konsequenz auf den Rohstoff zuriick-
zufithren sind, die Webart also einen nur zusdtzlichen EinfluB ausiibt,
wurden umfangreiche Priifungen auf Knitterneigung der verschiedenen
PC-Mischgarne im Vergleich zu Zellwoll- und reinen PC-Garnen durch-

gefiihrt.

Die in nachstehender Tafel aufgefiihrten Zahlenwerte zeigen im Vergleich
zur Zellwolle, daB schon geringe Beimischungen von PC eine Verbesse-
rung der Knittereigenschaften hervorrufen kénnen. Bei dem reinen PC-
Garn kommen die vorteilhaften Knittereigenschaften dieser Faser in

allen Zahlenwerten besonders eindeutig zum Ausdruck.
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Garnknitterwinkel eines Garns der Nm 40 (505 T/m) aus PC-Zellwolle-

mischungen

Belastung beim Aufwickeln: Normalbelastung = 20 g/100 den

Spinnzeit auf dem Rahmen: 1 h; Erholungszeit 24 h

Knitterwinkel in Grad

Zahl d
Bezeichnung Meussun:ern ot Tk dor Erholung
gemessene | Erholung
| Mittelwerte | Mittelwerte %
Vistral WKR* = = = . o .
Nm 3300 . . . . . 100 64,3 89,1 21,6
10% PC Nm 2400
90% WKR Nm 3300 L L | L N0
20% PC Nm 2400 . . . . . .
80% WKR Nm 3300 . . . . . i o A e
30 PC Nm 2400 . . . . « = |
70" WKR Nm 2400 100 89.8 1 1 Hp
|
PGINMIZA00 ol e s e | 100 97.8 1307 40,0
| |
Fdarben von PC-Faser
Wie bereits erwdhnt, ist die Faser
vollkommen unempfindlich gegen
Wasser und setzt daher dem ~—
Eindringen von Farbstoffen einen
gewissen Widerstand entgegen.
Dariiber hinaus diirfen beim
Férben Temperaturen liber 70" C
nicht {iberschritten werden. Es
macht sich somit der Zusatz
eines Quellungsmittels (Eulysin
b

PC, Remol PC usw.) notweridig,
wahrend als Farbstoffe besonders
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Aus dem FabrikationsprozeB der
PC-Faser:

Ausschnitt aus der BandstraBe

die Dispersionsfarbstoffe, z. B.
Cellitonechtfarbstoffe in  Frage
kommen. Gefdarbt wird unter
Zusatz von 1-2% Eulysin PC, be-
zogen auf das Gewicht der -zu
farbenden Faser. Vor Zugabe des
Farbstoffes wird Eulysin PC am
besten langsam wunter gutem
Rithren in das warme Farbebad
eingegossen, wobei ein milchige
Emulsion entsteht. Die Celliton-
echtfarbstoffe werden mit der
mindestens zehnfachen Menge Wasser von nicht mehr als 40° C an-

gesetzt, Ohne jeden weiteren Zusatz wird dann die Faser bei 65° C geférbt.

Zur Zeit sind auf dem Gebiete der Farberei umfangreiche Arbeiten im
Gange, die die Annahme rechtfertigen, daB in absehbarer Zeit hier eine
praktisch brauchbare und wirtschaftliche Lésung gefunden wird, so daB
die PC-Faser auch mit Farbstoffen anderer Klassen und mit besseren

Echtheiten in mittleren und tiefen Ténen geférbt werden kann.

Wasserdichtmachen

Hierfiir sind die tiblichen Erzeugnisse auf Paraffinbasis mit oder ohne
Tonerdezusatz zu verwenden. Die Fasern miissen in den entsprechenden
Losungen bei Temperaturen bis zu 60" C behandelt werden.

Einsatzmoglichkeiten von PC-Faser
Trotz ihrer hervorragenden Eigenschaften hat die PC-Faser meist nur An-
wendung im technischen Sektor gefunden, da ihre geringe Temperatur-

17



bestdndigkeit — die PC-Faser beginnt bei etwa 70° zu schrumpfen —
dem Einsatz im Textilsektor entgegenzustehen schien. Aber iiberali
dort, wo die Faser sinnvoll, das heiBt mit entsprechender Riick-
sichtnahme auf ihre Temperaturempfindlichkeit und ihre begrenzte Farb-
barkeit angewendet wird, kann sie durch ihr ausgezeichnetes Warmehal-
tungsvermodgen, ihre geringe Knitterneigung und ihre gute Formbestén-
digkeit eine wertvolle Ergéinzung zu den bereits gebrauchlichen Textil-

rohstoffen bilden.

Einsatzméglichkeiten von PC-Fasermischungen

Die inzwischen gesammelten Erfahrungen bei der Mischverspinnung ver-
schiedener Faserarten zeigten, daB die Mischverspinnung eine Kombi-
nation der Vorziige einzelner Faserarten unter entsprechender Beriicksich-
tigung ihre Eigenschaften herbeifiihren und so die verschiedensten Tex-
tilien im Griff, Aussehen, Gebrauchswert, Farbeffekt und Formbestdndig-

Aus dem FabrikationsprozeB der PC-Faser: Teil des Trockenofens
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keit vorteilhaft beeinflussen kann. Es ist deshalb zu erwarten, daB man
durch Beimischung von PC-Faser in bestimmten Prozentsdtzen zu
den verschiedensten Textilfasern Garne bzw. Gewebe herstellen kann,
die infolge des hohen Wérmehaltevermégens, der geringen Knitternei-
gung, der Besténdigkeit gegen Motten, Termiten, Kéfer usw. die woll-
dhnlichen Griffes und Aussehens der PC-Faser Eigenschaften aufweisen,
wie man sie bisher an Garnen, die nur aus einer Faserart (Faser-

komponente) bestehen, nicht kannte.

Aber auch durch Ausnutzung des Schrumpfeffektes, der fiir die PC-Faser
eine textile Verwendung bisher in Frage stellte, wird vor allem bei
Zellwolle-PC-Mischungen eine bessere Formbarkeit, vorteilhaftere Plissee-
bildung, Verkiirzung der Walkzeiten bei Streichgarnwaren mit hohen
Zellwollbeimischungen und vorteilhaftere Herstellung von Cloqué-Ge-
weben erreicht werden kénnen. AuBerdem werden Zellwollgespinste
durch Beimischung der PC-Faser in bestimmten Prozentsdtzen mit ihren
gegeniiber Zellwolle angefiihrten Vorteilen verbessert und sind Woll-

" mischgarnen mit einem Uberwiegenden Anteil von Zellwolle zum Ver-

wechseln &hnlich.

Bei den Zellwollkammgarnen mit einem Anteil bis zu 20 PC-Faser
wird ein héheres Warmehaltungsvermégen, besserer Griff und eine gute
Formbestdndigkeit der daraus hergestellten Warenstiicke erzielt, weshalb

als Anwendungsgebiet vorwiegend Untertrikotagen in Frage kommen.

Langsschnittform der PC-Faser Querschnittform der PC-Faser im

im roh-weiBen Mischgarn vor Mischgarn nach den Wirme-
der Verarbeitung einfliissen
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Es wird Aufgabe der Textilindustrie /sein, die verschiedenen Einsatzge-
biele unter Beriicksichtigung def besonderen Eigenschaften von PC
elbstversténdlich erfordert die PC-Faser

nschaften neue Wege der Verarbeitung und

gewissenhaft zu liberpriifen.
mit ihren besonderen Ei
Ausrlistung. Eine e Arbeitsgemeinschaft zwischen dem Faserher-
sieller, einer Rethe von Fdrbern und Ausristern hat schon manche
Entwickiungsarbeit geleistet und wird auch ouf dem Gebiete der
Polyvinychloridfaser weitere Probleme l&sen. Es
ist deshalb [zu erwarten, daB die PC-Faser auf

dem textilen Gebiet eine dhnliche Bedeutung

gewinnt, wie ‘sie diese auf dem technischen

Sektor bereits be!

Aﬁs dem FabrikationsprozeB der PC-Faser: Spinnvorgang
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Der Arzt sagt zu ,Vylan®-Wdsche folgendes:

Wéhrend der seit Méarz 1955 bei uns lau-
fenden Versuche mit der ,Vylan"-Wésche

haben sich folgende Erfahrungen ergeben:

Die ,Vylan"-Wésche wurde einmal an

ombulante und zum anderen an stationdre Rheumakranke und an
chronisch deformierenden Gelenkerkrankungen leidende Patienten aus-
gegeben. Bei den ambulanten Patienten handelte es sich meist um
leichtere neuralgische Beschwerden, die durch Erkéltungen hervorgerufen
worden sind. Es handelte sich vorwiegend um Kranke mit Beschwerden
der Nacken- und Schultermuskulatur, die bis in den einen oder an-
deren Arm ausstrahlten. In mehreren Féllen war bereits nach zwei-
maligem néchtlichen Tragen der ,Vylan“-Nachthemden véllige Heilung
erzielt worden. Eine Besserung der Beschwerden wurde von allen
Patienten angegeben.

Bei den stationtiren Patienten wurde die .Vylan"-Wé&sche an
Patienten mit primér chronisch versteifender Polyarthritis rheumatica
verteilt. AuBer den Nachthemden wurden Knieschiitzer, Pulswdrmer,
Nierenschiitzer, je nach Sitz der Erkrankung, zusétzlich ausgeteilt. Hei-
lungen lieBen sich selbstversténdlich bei diesen schweren Erkrankungen
nicht erzielen, jedoch weitgehende, die Behandlung auf das beste

unterstiitzende Linderung.

gez. Dr. Taeubner
Chefarzt der Inneren Klinik
des Krankenhauses LeninstraBe Karl-Marx-Stadt

... und was ist die Meinung des Forschungsinstituts fiir Textiltechnologie?

Die ,Vylan"-Erzeugnisse der volkseigenen Trikotagenindustrie besitzen
einen hohen Anteil von Polyvinylchlorid-Faser (PC).

Diese Faser zeichnet sich durch ein gutes Wérmehaltevermdgen aus
und neigt zu starker elektrostatischer Aufladung. Beiden Eigenschaften
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verdankt die Wdsche ihre schmerzlindernde Wirkung bei rheumatischen
Erkrankungen, wie die Untersuchungen im Lenin-Krankenhaus, Karl-
Marx-Stadt, bestdtigten.

Aus einem Bewdhrungstest resultierte eine besondere Anschmiegsamkeit
und Weichheit sowie Formtreue — auch nach mehrmaliger Feinwasch-
behandlung — der ,Vylan“-Wésche, Diese Eigenschaften bleiben den
WVylan“-Erzeugnisse jedoch nur erhalten, wenn bei der PFflege dieser
Textilien Temperaturen iiber 70" C vermieden werden, da andernfalls
Schrumpfungen der Faser eintreten, die zu einer Verhdrtung der Gewirke

und Gestricke fiihren.

Forschungsinstitut fiir Textiltechnologie im Bereich des
Ministeriums fir Leichtindustrie Karl-Marx-Stadt

gez. Walther, Institutsleiter

Oberingenieur — Verdienter Techniker des Volkes
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