% Chemiefaserstoff-Assistent dB@

[REGAN']




Chemiefaserstoff - Assistent

}810jyoyoeU JYoIu }al0|yoyoeu

I

(VTANLTOM | [:QIDVIAI |

ajesuawAjodyosiiy jujujAeAjod j04A1sAj|0d joyo|ejAuinA|og : puojyosjAuinijod

usjAdoidAjod  usjAyjeionjjAjod  usjAyieAjod

FIIII&IIIII-

auapijAuinhjod a]AuinAjod (susipAjod)  auie|oAjod
[[NILNSRD ]
_ ZOM_NQWQ_ jeuoquedAjod 193s8Aj0d ajesuapuodAjodyasip
@
18WO}se|T -UrYRINAOg U_Em>_omt
apinppeAjod epjnpoidsuojjesiisawA|od apjnpoJidsuoliesuapuoiA|od
jelazel | 1B19ZYy  WEBXOoNnY| 9SOYSIA

9}j01s1988

-}j01sus|yoy [

9jj0)siasejiwelsd

Wissenswertes fur den Textilfachverkaufer

8)j01siasey
-1eyl|is|elaul|p jealiaQ jeiousbay
e ) {
8]jo)siase 8}]olsiase (g1ami3) (eso|njjaz)
ayosijelauiw ayosijjeiaw 9}101syoy ayosiialn aljo1syoy ayoijzuejyd
018WA|Og a1owA[0g satAod ulase4 ulase ulaseq
ayosiuebioue ayosijayjuAs ayoinieu ayosijelauiw  8yosudl  ayoljzuepd
9}J03}sIaselaiWway) 2}j0}siasejinieN
9}j03}s19se4
» - v i

<))
N
=
L=
(=2}
=
(V]
N
=
[*)
[Pt
©
. =
o 3
= c:5
e _ S c
s = =
= £
: 3 53
a - - ®
- ) T =
N o c v
Mwn "W ao
=il =
=8 7 .m.w
) mﬁ mv eR
IS} o= 2
E sE 3 -
< I > o 9
e =
o D= N D
- c ad
g .S3:S e
2 me.mk.m.nV =0
L (o] 3 =
5 £52%5 S 5
N <aocxs S




yotasaqsbunziaesiaz

o8t 002 < oel = S0¢ s!q 091 5
Bunzjesiez bunzjesiaz Bbunzjesiaz e "MZ(q Hv_csaN_mEcow
08 siq 04
uuiBaqydwniyog 2. Yotasagsbunyolomiy
= (wy) U800.4] ‘1jenjgiay
9l < O¥ S19 G2 02 sIq oL €¢ siq g1 xa)/No auabozaqs}iayuia4
4. 'L g'al €l o %  @uwyeujneayona
: GS'L ze't 4
vyl sjlomwneg  9JIOM cst gwo/b a1yaid
iyolo|bio A wnz
‘awyeuineajyona abuab -aprasinieN

1yas ‘1sajsbunjjonssa ‘Bunp
-B|jnYy 18yosiie}soipia|e Jayoy
abjojul puJapuljewnays ‘uab
-QWiIaAS}BYYONISWIB A\ SBYoy
‘Jequuaiqun ‘uabneT] pun uainesg
uabab Biyejspueisiopim Jyssg

Jap uauap ydljuye (S-NM)
9pIaS-NVD3IY 18p HJUH pun
zue|o ‘yeyzise|3 abuneb
‘Bunuyaq ayoy ‘yexbipuels
-agJniesadwa | 21nb ‘uaqle} nz
1Yyo19] ‘ewyeuinealyonay ayoH

uslijiixa] J8p
ualjeyosuabiy

uauuidsgeN

uauuldsgenN

uauuidsgeN

ualyejlaAuuldg

JowA|od sa1sQ|ab uojazy uj

x2|dWwoMuIWWe}9}8s0o|n||8Z

abnejuosieN

pun jeusBoyjuex-aso|n||oz

8z|]awyosuuidg
*mzq BunsQjuuidg

Hauojyoyoeu ‘puojysjAulrfjod

aso|njjez

aso|njjaz|ey|y

siseg

10]yo
+ }jojsiessemioly) + usjhlezy

Wexony| <—

siojul - |jomwneg
18P0 Jjois||9z|op3

9S0YSI\==— }J0}SUBJYOY[8}aMYDS pun

abnejuousiep ‘Hois||lez

ajjoissbuebsny

[-AQIDVIAIM]

-NVOI

uajjeyosuabig pun BunjaisioH

yotasagsbunziasiaz

(Bunzyaesiaz) 002 09¢ Sle Oo “Mzq uv_c:QN_wEr_ow
0Se s!q see 0¥2 siq see 0/l qe 2. YotaiagsbBunyoiamig
(uxy) U8XD04] ‘}yenigiay
sl :
0€ sI9 G2 Sv s19 9¢ 0s s19 Ov xel/No ausbozaqgsyayuia
b= 70 v %  8wyeuyneaiyona
21 8e'L L cwo/b a1yoiqg
"uapjasu| pun uswsiuebiooIIN
"uspasu| pun uawsiuebiooNIN uabab Bipueisaq ‘yexbipuels
uabab Bipueisaq ‘yeybipuels -9QJ9118 M pun -1yoi7 anb “uapasu|

-aquuo4 ainb ‘yyolejebajd
‘awyeuinesajyona4 abuieb
‘a1yoiq abupaiu ‘usbQuiiansl
-leyyoniawie\\ sayoy ‘uabow
-1aAuosneg sayoy ‘yeoybipuels
-8qJeyda M pun -1yoi anb Jyes

‘1yolejebeyd ‘ewyeuineslyona
abuuab ‘9ybipueisequio
ajauyolazabsne ‘jeyiziyse|q

ainb ‘Bunbilousaiuy abuiiab
}siagne ‘zualsisailanayos

ayoy ‘yeigiey ayoy Jyas

pun uawsiuebioonipy uabab
Bipueiseq ‘ajyoiq abupalu
‘1yols|absjyd ‘ewyeujneajyonay
abuusb ‘zuaysisallanayoss

pun yexbsajebaiqieneq
‘yenjgiey apusbelionlaH

uslijiixa] Jep
uajjeyosuabiy

usuuidsgeN

usuuldszjpwyos

usauuidszjpwyog

uaiyejianuuldg

JawAjog
s9]s0|9b piwewJsojjAylawiq uj

JawA|od sauazjowyosan

lawAjod sauazjowyosan

9zjawyosuuidg
*Mmzq Bunsojuuidg

JyujAaeAjod la1sehjod 9 plweAjod siseg
‘ ‘ualAdol 10%A1BusjAyly +
HNT eluowwy "usj d aines|eyiydsie | wepjejoidey jouayd mtouwwmcmmm_iq

[VIANdTOM]

[.NILNSRID ]

-NOJd3A3d

uajjeyosuabig pun BunjjeisiaH




9 8neg ayals (Xx)

uiebapuigajull ‘suny
‘ayone|yos ‘uegemabpioy ‘ulapueq
-19p104 pun uswauqidl] ul uabejuig

JoyonyjebuewigioH ‘94j01s19}|14

uassaidjabng in} ajjoyssbnzag
‘agemabiajneyin ‘uaue|d ‘19}I4

a)0aMz ayosiuyos |

uay29pje|yog ‘bunpigpjiajiomyey pun
9)0BS)B|YdS 4Ny |eusjew|nd ‘usue|d}ez
joqowbuidwe) pun -uspen
‘aqioypuesls anj ajolssbnzag

‘(x) Bunpiapjuodg pun -buidwe) ‘-apegqg

Bunpiaiailomiey pun aXoes

-Je|yos inj |euslew|nd ‘(x) usue|dyaz
‘{(x) ayonmyabag ‘(x) Bunpiapsbuiures |
‘pun -Buidwe) ‘-119z18914

Bunyjeisabiiaziaiy
pun Buidwe) ‘310dg

Bunpiapysiniag pun -syaquy

‘Bunpiapysyniag pun -z}nyog ‘-s}eqly

ZInyossiaqly

ueyo8pyosi |

UassIy pun ua)oap
-ddalg uny [eusjew|ng ‘usxoepeIYOS

uassIy pun
uaxoepddals ul [eusjew|ng (x) 8j0is
-ayosem}}ag aiapue pun -jsewepuag

}leysney

ajjo3sbejaquapoqgn4 ‘eyoiddas |
‘ayjo1ssbnzaq|aqoN pun -oxaq

uasnjei

‘ajjoysbelaquapoqgnd ‘eayoidda |
‘usjuswesod- pun yosni|djagon
‘(x) ayj01ssbnzeqiaqoiy ‘ejj01s0¥aQ

(x) uszyds
‘(x) ayjoisoxaq ‘ayjoissbnzaqgieqoiN

Bunjjeisabuwney

aJj01swiIyosusbey ‘usiemaliaiuelen
‘a|InL ‘usluswesod ‘4epueqg
‘uazyidg ‘ajj01sio)INg ‘usyEMEIY

‘ayosemMlyoBUIBPUIY pun-usweq -

‘(x) usbeloyuIBIUNIBPUIY pPUN -usweq
‘9]J0}SUSpWaH pun -uasn|g ‘-19play

auieb)ou}spueH ‘usjuswesod
‘Bunplapiieliomijey) Jny |eusiew|nd
pun Japunydouyulg ‘eynyospueH
pun s|eyog ‘uaziny ‘usuonelwizied
‘(x) ajj0lsuspwaH pun -uasn|g
‘-19pI9[y ‘-wnisoM ‘-bnzuy ‘-|ajueN
‘Bunpiapiapujuiay ‘(x) uabejoxuy
-Jajun pun -18gQ ‘(x) usisemydwning

Japlay pun uasn|g inj (x) uazids
‘(X) ayosemiyoeN ‘(x) ajjoisuasnig
pun-uspwaH ‘(X) 8}}01sI89pIdIM
pun -wnisoy ‘-bnzuy ‘-|olue

loyagnz pun
Bunpia|y|

«++(S-1A) 9p18S3SOYSIA

-NVO3Y

»+(4-NVd) J1esejjiyiujAneijod

N TAAdTOM

(4-3d) 49sepia1s0A|0d

[.NILNSIS |

a181gabziesul]

9 9118S ayalg (x)

apunbsiiayiayoisoiny

‘Iaulejuoy) aIMOS uaINPnis

-ynibes] iny axumabyeN pun agaman
8191ydiyosaq ‘uspejyeN-auIsnpu|
‘pIoxuUsjIaY ‘uswaliglal] pun

-|18) ul usbejuig ‘ayonejyosiyamiana
‘a}j01s}|97 '9z319N ‘9198 18}

(X) ajjoissal|A-|9pEN ‘B119S ‘Yosn|d
-uazjemis|e ‘(x) eyoissbnzag pun
-puequisyong ‘-sbunjyoiyosag
‘-19jne|N ‘-usue|d ‘-183|i4

a1unbsiiayiayols

-olny ‘exoes ‘usjlaibnazbni4 pun

-0}ny Ul 8gamabplioy ‘ulepueqiepio Ul
‘uswalqlal] pun -1I9y ul uabejuig
‘9)09MZSUOIIBIOIIBIN PUN -X}08pqy
‘usunpiniis-yn|bes] inj axdimabyeu- pun
agamabsbuniyoiyosag ‘usue|d ‘eunn
‘8|18S ‘azjoN ‘@zebis||n|N ‘©)J01S1d}|I4

9)09M7Z 9yosiuyos |

ussayjoisdusiauy

uspejyeN ayosibiniyn

9)09MZ 3YISIUIZIPS|A

ayonyjebag
‘Bunple|yepeg pun -buidwe) ‘-jodg

(x) ajj018)0BSONY
“(x) Bunpispibulawe) pun -uodg

uazjesjewynT

‘2inuyog ‘sljaz ‘eyooqyone|yos
‘ainuyssjabuy ‘a|19sial1ay ‘ouIyos
-1led (x) Bunpiapjaquods ‘syesouy
‘Bunpis|pagepeg pun -iyg ‘-buidwen

Bunyjeysabiieziai
pun Buidwe) ‘p10dg

Bunpla|¥zinyosainegs Inj uspejyeN

(x) Bunpiapisiniag pun -sjlagqly

aunbBs)iayiayolg

8|lasaljeH pun -i1adsqy ‘eziaubuey
pun -z1nyos ‘aynyospueyzinyosg
‘Bunpiaysjniag pun -zjnyosg ‘-syaqly

Z}nyossiiaqly

ayosemieg pun -yosi|
‘-sneH 1nj (x) uazyds ‘ayosemyosi|

(x) 1simpydols
‘(x) 112dpuaziesie |\ ‘(X) 91401Suazinyos

‘usyoepsabe] pun -ddelg inj 8401s
-sbnzag ‘ajj0l1s|911y pun -uszinyosg

}eysneH

_UBSIIBW ‘S8I0)S ‘UBUIpIED)
‘ajjoisoxaQ ‘(x) ayoissbnzagleqoy

(x) ususemyoidda] pun
(x) ajyjoisbejaquapog
‘(x) ajj01soxaqg pun -sbnzaqgaqon

‘ajjJo1ssbnzaqoiny
‘uasemyoidds | ‘(x) ejjoisbejaquapog
‘(x) @j401s038 pun -sbnzagjeqo

Bunjjeisabuwney

Japueg ‘ualjixenyos|4 ‘usjuswesod
‘usjemesy| ‘s|nl pun uazydg ‘eyosem
-jyoenN ‘(x) uabejoxupaqQ ‘9))018
-uasn|g pun -uspwaH ‘e}joisiapia|y
pun -wnisoy ‘-sbnzuy ‘-|sjue

(x) uszydg ‘(x) ayy018x400y

pun -uasoH ‘-wnisoy ‘-sbnzuy
‘9}jolsuayoseluasoH ‘(x) ayonuajal]
‘(x) @jj0)swuoiun ‘-19piay ‘-|vjueiy
‘(x) usbejoyuiaiun ‘(x) usiemydwnils

USPBJYEN ‘9}j0Isullyds

-uabay ‘aynyospueH ‘usjuswesod
‘dJayonuelz ‘s|nL ‘(x) uszydg ‘8jjois
-18}n4 pun -jgjuewusbay ‘-uasn|g
‘~-uspwaH ‘-18pIay ‘(x) ussemispalp
‘(x) Bunplappjoemziys iy (x) uabejoy
-M8QO-I9puly ‘aydosemiydoeN-4apury
pun -uaweq ‘(x) usbejoyuuLIUN

(x) ustemjdwnuiisiapuly pun -usiaH
‘ussoyjdwnuis- pun ajdwniisusweq

loyagnz pun
Bunpiajy|

(S-3d) aprasialsaljod

-NILNSO |

(4-Vvd) 19sejprwedjod

(S-Vd) apiaspiweAjod

[.NO¥3d3d

9}ei1qabziesulg




‘Bipuamiou
VI1AHdTOM §nE Siemuly ‘1e1ejsab

®

®

Do OF :8ydsemiung O, 09 BYISEMYIOM

1UDIU UBYOSEB/A UIS UOIRJUOY Jop ‘Uamsuajyajdwe NILNSIHD ‘uemsuajyaydwa NOHIQIQ jne BunBiuia.
MUY 9Ip uuam ‘uabiulal yosIwayd INN jne slemulH Yol bow usxuspag suyo SIoMuIH Yol Bow uaxuspag auyo -yasiweyn
‘'NO4H3d3d 1epo ‘'NOH3d3a +8po
jne suesie|ebngie|bay sap = ine suasie|ebnqis|bay ine suasiajebnqie|bay sep ujebng
Bunjjeisuiz ‘Yol JeOpIOIS UIBJ0S sop Bun|ajsulg ‘Yol1epI0}i8 uld}0s Bunjjeisuig ‘Yol|JopIops uld}0s At
‘USpISWIBA 8Z11Yud}0 :
J9po auuos 9|eld ‘uaysiziie|b ajyeN ‘usplaw :meEE> azyy
‘usbugyjne |9Bngjse|d jne pun -19A 8Z}1yusjQ J8po duUUoS djjeid "usy -U8j0 J8p0 auuog 3ajjeid ‘uayaize|b uBUD0. |
USUMO0J1IOA UIBYON] JNB USIBMMOLIS -a1z)je|b 8)yeN "usbueyjne |abnagiseid Jny 8lyeN ‘usbueyjne |abnqgise|d jny
‘usbueyjne geujdol} ‘usbueyine geujdou} Jopo UIBPNSIYOS ZiNY ‘uebueyjne geuydou} uJessemug
18P0 uIepNajyos zInY ‘usbuum JYoIN ‘usbunm JYoIN 18P0 WIapna|yos ziny ‘usbuum JysiIN =
‘uspJom uaqgabab wnyieisnuy ule “uspiam usgebab wnyieisiuy ule
Bunpejjny usyodsiejsolpyele Jep ‘uspJam usgebab wnyjijeisiuy ule bunpepny Bunpejjny uayosijeisoipiale
BuniepuliN unz uuey peqinds uayosije}solpiale Jop Bunidpully Inz uuey Jap Bunispully unz uuey peqnds
21219] SBP U| 1q19]q JB]| JOSSE SEp peq|nds 91z18| Sep uj "1g19|q Je|y 1asSep 9}z19| SEp uj 1qie|q Je|) JasSep\ Sep :m_aaw
S1q ‘us|nds 1By uuep ‘wiemne| 1s.3 sep siIq ‘ua|nds }jey uuep ‘wiemne| }si3 siq ‘ug|nds ey uuep ‘wiemne| }1si3 25 e
‘uayaizjie|b ajyeN ‘usbuuque io)sus{ we
pueisnz usiyonsj Wwl‘ugsse| usjdoliqe ziny
‘usopna|yos 1YOIN ‘usjyojdwa piim
uayoseM SebINBH ‘usyosem |9RIWYISEM]|OA
19pO0 -)00MZIYSA }W JOSSBA\ uswiemne| siq
i EM:S. ul usyuemyog usbijewaysw yoen . "usyosem yol|bel
D, OF 190 UBYOSBA\ : UBUIPIBY). N} SSIBMUIH 1syolBow ‘uswwoy m:?.EEom_ ut
‘uspuamiaA uaddniy usjuueusb ‘uspuamisAuaddniy usjuueusb IneH Jopjw Jeqiapiwun alp ‘usl|iixs |
NOH3IQ3Q J9iun Jop |oNIW | NOYIQIQ Joiun Jep |9 IWYOSE A\ SOI9pUER Uld ‘uspusmian uaddnin
|£0WN>> wQLQUCN C_m .—@UO_; UC—.— C_—l_ LOUQ_; UC—._ C_I.C_QUCNCQDL°> EENgﬂow UCD CQ#CCNCQ@ L@U _wﬂ—_E—.‘_owm;mm‘_Oucm
"uajyojdwa paim usyosepn sablneH abnejyose ) HW Ud||91S 91ZINWYISIOA HIBIS uls Jspaim pun uiH ‘ujlppueysqion
"ujepueyaqIOA Wwemyds pun abnej "u9)ONIpP JYOI8[ INU BpIaSINIXd | wwemydg pun [gpiwyose jw usj|eis
=YOSBAA }W UB|I21S 81ZINWYDSIaA MIels -Uein}se -NJ 1 NSIHD sne ualjiixa | 9)ZINWYDSIaA HJielS ‘usyosem abne|
‘USMONIpP 1Yaia| ANU USBIEMMOULS ‘ujapueyeq abnejyosep |9IA 1syoibow ‘=YOSeM |B3IA 1syoibow ul |oRIWYOSEM
‘uayosem abne|yosep |91A 1syolbow uj Ul |[91IWYOSBMI|OA 18P0 -}oaMziyaiN A -1IOA 18P0 -328MzIys i ‘-uldd HIN uayasep
Oo OF 0o0F:ayosemung O,09:9YISEMYID M

[VIANdTIOM

[.NILNSIS |

[.NO¥3a3a]

aba|jd pun Bunbiuiay

"J191sabiay 1yoiu uapiem ulasej
-wexony ‘(S-NM) aplaswexony yany
*kk

“Hiv1sabiay yoiu

Haaq 4ep ui ‘Buejwn wabuusb ur pun
Bluam 1yas inu oM 18P Ul uspiam
(S-OAd) apiespuojysjhuinkjod pun
(S-NVd) aplesjuyujAiyei|od

*¥

"uajiejjolsiase)aiway)
ualspue 1w J9po
-InjeN 1w Bunyosiy ul Jnu J8po yony

(x)

|euayewsals|od
‘Bunialjos| ayosiwiay) pun ayosisnye
‘ayosuPd|e 4Ny e d)eN ‘usbuniyoiqg
‘usloje|nwnyyy ul uaiojesedag ‘eqals
‘usjlalisine ‘uawbesydelq ‘481|i14

ajjoissbunyoedia p

909M7 9yosiuyoa |

SHEM

9509MZ BYOISIUIZIPS|A|

Bunpiayieiemyen

pun a)oesje|yos Inj [eusyew|nd
‘louNBwwiMmyo s ‘Yiamnejyoer
‘ayonyjabag ‘ajieg ‘einuyos ‘usue|dyaz

AN} ajyoyssbnzag ‘(x) Bunpiapjiods

(x) @xoese|yos

Bunyjeysabiiazialy
pun Buidwe) ‘J10dg

lannjynyos ‘eynyos

-PueH ‘Bunpla|}zinyds pun -syaqly (x) Bunpiapisniag Z1nyossliaqly
[leJpuazieney
‘Bunpiayialioml|e) pun UsNOBS)E|YOS
‘uayoepddals ul [eusjew (x) uaxoapjelyos ‘(x) ayosemjjeysneH
- 1104 “(X) U998 apuiapulEWNaYY ‘}sewepusyospddels ‘Usxd8pyIs! | HeysneH

9Z18U01ISO\ ‘©@bnazbn|4 pun ajyos
An} usbunyelssneuauu| a911xa} ‘soury

‘usasny ‘Jaleay Jnj ajjojsuuedsag
pun -0¥aQ 8JequwelluaydIN

ajjoissbejaquapog(x) ayoidda |
‘(x) ayoissbnzaq|aqoN pun -oxag

Bunjjeysabwney

19)INIYNYOS ‘elnylowwos ‘usuoieiwi
-18paT pun -zjad ‘(x) uabejoyu)
-Jalun pun -19qQ epulopuljewnayy

(x) susebyouIspueH ‘4Quaqnzsbunpia|y
‘(x) ayois|v1uBWUBBRY(X) aydosemialun

‘(X) 84j01s49pI9IY pun -Bnzuy ‘-|o1UBN

aQyagnz pun

Bunpialy

«+(4-OAd) 19sejpuojydjAuinijogd

:AIDVIAIL

(4-1N) Jasejaso)sIA

-NVO3IY

9leIgabziesui]




Fachwortverzeichnis
A

Antistatikum

Textilhilfsmittel, das den elektrischen Wider-
stand herabsetzt und eine stérende elektrosta-
tische Aufladung 4 vermindert.

Diese Hilfsmittel sind haufig nicht wasch-
bestandig. Sie werden, oft kombiniert mit
Weichmachern, in das letzte Spiilbad einge-
bracht (Avistat).

Azetatfaserstoffe

Fasern und Seiden, die aus der azetonldslichen
Azetylzellulose vorwiegend im Trockenspinn-
verfahren 4 hergestellt werden. Diese
chemisch verdanderte Zellulose — auch Zellu-
lose-Sekundarazetat genannt - bleibt nach der
Erspinnung bestehen und bildet die Grundlage
fir die Eigenschaften des Faserstoffes.

So sind Azetatfaserstoffe thermoplastisch,

d. h. sie lassen sich unter Warmeeinwirkung
verformen (Texturieren, Plissieren usw.). Die
Feuchtigkeitsaufnahme liegt im mittleren
Bereich (6 - 6,5 %) und erlaubt schnelles
Trocknen. Die Seiden sind der Naturseide in
Griff und Glanz ahnlich.

B

Bast

Der natlirliche Bast wird von den Stammen

z. B. der Linde in breiten Streifen gewonnen
und zu Bindematerial bzw. Flechtarbeiten ver-
wendet. In der Chemiefaserstoffindustrie wird
der Bast vorwiegend aus Viskose hergestellt.

Baumwolltyp, B-Typ, (-bt)

Chemiefasern mit einer der Baumwolle ent-
sprechenden Stapelldnge 4 und Feinheit 4 .

Bikomponentenfaserstoffe

Es sind Chemiefaserstoffe 4 , die aus meist
zwei miteinander fest verbundenen aber unter-
einander abgegrenzten Polymerkomponenten
bestehen. Die Polymere 4 haben unterschied-
liche Eigenschaften z. B. unterschiedlichen
Schrumpf (negative Langenanderung) bei
Thermobehandlung. Dadurch zieht sich der
Anteil der héher schrumpfenden Komponente
starker zusammen und zwingt den Faserstoff
in eine spiralformige Krauselung.

Diese Krauselung ist hochelastisch und sehr
besténdig. Sie entspricht der der Wolle. Trotz

dieser Vorteile ist die Produktion gering wegen
des hohen technischen Aufwandes, je Faden
zwei Polymere gesondert vorzubereiten und
jedem Diisenkanal zuzufiihren.

L

Chemiefaserstoffe

Fasern 4 und Seiden ¢ , die aus natiirlichen
und synthetischen Polymeren 4 oder aus an-
organischen Rohstoffen (Glas, Schlacke) nach
verschiedenen chemisch-technischen Ver--
fahren hergestellt werden. 50 % des Weltauf-
kommens sind Chemiefaserstoffe.

Davon sind mehr als 90 % Viskose-, Polyester-,
Polyamid- und Polyakrylnitrilfaserstoffe.

In der DDR kommen Kuoxamseide und Poly-
vinylchloridfasern-hinzu.

D

Diise

Alle Chemiefaserstoffe werden mittels Diisen
hergestellt. Durch ihre Bohrungen wird die
Spinnschmelze oder -I6sung gepreRt und zu
Elementarfaden 4 oder Folie 4 geformt. Die
Herstellung der Diisen erfordert héchste
Préazision. Die Lochdurchmesser reichen von
0,04 mm (hochfeste Viskoseseide) bis 0,8 mm
(Schmelzspinnverfahren); die Bohrungszahl ist
bei Seide von der Anzahl der Elementarfaden
(bei Feinseide 1 — 94) und bei Fasern vom
Spinnverfahren abhéangig. So wird z. B. die naR
ersponnene Polyakrylnitrilfaser WOLPRYLA
aus Kompaktdisen mit bis zu 160 000
Bohrungen erzeugt.

e

Elektrostatische Aufladung

Die elektrostatische Aufladung ist durch zwei
Wechselwirkungsprozesse bestimmt: Die elek-
trostatische Erregbarkeit, die bei Reibung zu
einer Ladungstrennung auf der Oberflache des
Faserstoffes fiihrt und der elektrische Wider-
stand als MaR fiir das AbflieBen der Ladung.
Durch die elektrostatische Aufladung kleben
Kleidungsstiicke am Kdrper an oder unterein-
ander zusammen, werden Staub und Fasern
angezogen, tritt beim Entkleiden ein Knistern
ein und entstehen Schreckwirkungen beim
Beriihren leitender Gegenstéande.

Die elektrostatische Aufladung kann vermindert
werden durch:




— den Einsatz von Textilhilfsmitteln
( Antistatikum 4 )
— Einpolymerisierung von Antistatika in die
Polymersubstanz.
Damit wird ein waschbestandiger Antistatik-
effekt erzielt (DEDERON-antistat)
— Einsatz von Fasermischungen
Bereits ein Zusatz von 25 % Baumwolle oder
Viskosefasern reicht zur Verminderung der
elektrostatischen Aufladung aus.
Auch ein Zusatz von Metallfasernvon 1 - 5 %
verhindert die elektrostatische Aufladung bei
Teppichen aus synthetischen Faserstoffen.

Elementarfaden

Das einzelne, nicht ldngenbegrenzte Gebilde
des textilen Faserstoffes. Bei Chemiefaser-
stoffen entsteht der Elementarfaden im Prozel3
der Erspinnung aus dem Loch einer Diise 4 .
Der Elementarfaden ist damit die Grundform
direkt geformter Chemiefaserstoffe. Bleibt er
in der weiteren Verarbeitung allein, nennt man
ihn Monofil und grobe Monofile mit einem
Durchmesser von> 0,1 mm sind Dréhte.
Werden mehrere Elementarfaden zusammen-
gefiihrt, so entsteht eine polyfile Seide } . Die
Zusammenfihrung sehr vieler Elementarfaden
wird als Kabel # bezeichnet.

Erspinnung

Im Gegensatz zur Verspinnung von Fasern A

zu Garnen 4 in den Baumwoll-, Kammgarn-
oder Streichgarnspinnereien werden Chemie-
faserstoffe aus Schmelzen (Schmelzspinnerei)
oder Losungen (Losungsspinnerei) mit ihren
technischen Ausfiihrungen als Trocken- und
NaRspinnerei ersponnen. Zur Erspinnung wird
die sirupartige Spinnlésung oder Schmelze mit
Spinnpumpen gefordert und durch Disen
geprefdt. Schmelzspinnen } , Trocken-
spinnen 4 , NaRspinnen } , Losungsmittel-
spinnen 4 . Mit der Fadenformung ist stets ein
Verzug verbunden, d. h. der sich bildende
Faden wird meist um das Mehrfache

seiner Lange (beim Schmelzspinnen

z. B. 100fach) ausgezogen und damit verfeinert.

F

fabrikationsgefarbt (-ffb)

Durch Zusatz von Farbstoff zum Spinnbad
werden die aus der Spinndiise austretenden,
sich noch im Gelzustand befindenden, Elemen-
tarfaden 4 gefarbt.

Faden

Sammelbegriff firlinienférmige, nicht verzugs-
fahige Textilien, im allgemeinen unter 5 mm
Durchmesser. Es gehéren dazu Garn 4 ,

Seide 4, Zwirn und Schnur.

Faser

Einzelnes, langenbegrenztes Gebilde des
textilen Faserstoffes. In ihrer auBeren Form
durch Feinheit 4 und Lange bestimmt, wird sie
als Chemiefaser durch Schneiden oder ReiRen
des Kabels hergestellt. Da Chemiefasern auf
den vorhandenen Maschinen der Baumwoll-,
Woll- oder Jutespinnerei zum Teil in Mischung
mit diesen Fasern verarbeitet werden missen,
sind Feinheit und Lange diesen Bedingungen
angepaldt. Man unterscheidet u. a. Fasern des
Baumwoll-, Woll- und Jutetyps, mit ihren
Kurzzeichen bt, wt, jt.

Feinheit

Weder der Elementarfaden 4 noch die Seide #
oder das Garn # haben einen geniigend homo-
genen und einer direkten Messung zugangigen
Querschnitt. Den Feinheitssystemen liegt daher
der Quotient aus den leicht meRBbaren GréRen
Masse und Lange des textilen Gebildes zu-
grunde. Im international giiltigen Tex-System
gibt die Einheit tex an, wieviel Gramm z. B. ein
Faden bei einer Fadenlange von 1000 m wiegt.
1tex = 1g/1000 m.

Von dieser Einheit konnen dezimale Vielfache
oder Teile hiervon benutzt werden:

1 dtex = 0,1 g/1000 m;

1 mtex =1 mg/1000 m; 1 ktex = 1 kg/1000 m.

Feuchteaufnahme

Fahigkeit des Faserstoffes, aus der Luft oder
dem Wasser Feuchte in das innere Hohlraum-
system aufzunehmen.

Durch Feuchteaufnahme und -abgabe strebt der
Faserstoff stets ein Gleichgewicht mit seiner
Umwelt an.

Synthesefaserstoffe nehmen kaum Wasser auf,
quellen nicht (verdndern daher ihre Eigen-
schaften im nassen Zustand nicht) und
trocknen sehr schnell. Die damit verbundene
leichte Waschbarkeit und Biigelfreiheit steht
im Widerspruch zu o. a. bekleidungshygie-
nischen Anforderungen. Optimale Lésungen
bietet die Mischverarbeitung von Synthese-
und Naturfaserstoffen sowie geeignete Kon-
struktion des textilen Erzeugnisses.

Fixierung

Synthesefaserstoffe sind Thermoplaste. Durch
Waérmezufuhr (Quellmittel wirken unter-
stitzend) kénnen sie bleibend verformt bzw.
vorhandene innere Spannungen durch voran-
gegangene Behandlungen ausgeglichen
werden. Kiihlt man anschlieBend den Faser-
stoff auf Raumtemperatur ab, so ist der in der
Warme erreichte Zustand stabilisiert d. h.
fixiert. Fir den exakt gefaRten Begriff der
Fixierung muR die zuséatzliche Bedingung
erfiillt sein, daR der durch die Fixierung er-
reichte Zustand bei erneuter Warmebe-
handlung unter gleichen Bedingungen bis zur
Temperatur der ersten Behandlung stabil bleibt.

.Dies ist nur bei teilkristallinen Polymeren z. B.

Polyamid und Polyester der Fall. Bei der
Fixierung laufen komplizierte Struktur-
anderungen im Polymeren ab. Die Fixierung
ermdglicht das Auftragen dauerhafter Ver-

formung (Biigelfalte, Beinformenan Striimpfen,

Texturierung * usw.) weiter verbessert sie
wichtige textile Eigenschaften. Das Fixieren
reduziert u. a. entscheidend die Knitterneigung
von Stoffen. Fehlerhafte Fixierung kann zu un-
gewollten Verformungen (Fixierfalten) oder
MaRanderung der Erzeugnisse beim Gebrauch
fihren.

Folie

Ein dlinnes, sich selbst tragendes, biegsames;
flachenférmiges Gebilde. Es ist fir die Faser-
stofferzeugung von Interesse, wenn durch
-Schneiden und/oder Fibrillieren Foliefaden
oder ein fibrilliertes, d. h. netzférmig gespal-

tenes und damit faserférmiges Flachengebilde .

entsteht, das durch z. B. Vermaschen zu einem
textilen Stoff umgewandelt wird.

G

Garn

Ein aus Fasern 4 bestehender Faden 4, der
meist durch Drehung verfestigt ist. Garne
werden in Baumwoll-, Kammgarn- und
Streichgarnspinnereien hergestellt.

H

Hochbausch-Garn

Beim ReckprozefR von Chemiefaserstoffen
werden innere Spannungen erzeugt, die bei
spannungsloser Warmebehandlung unter
Langenverkiirzung des Faserstoffes

(Schrumpf) abgebaut werden. Verarbeitet man
einen Teil solch ausgeschrumpfter Fasern
(Schrumpf gréBer 3 Prozent) mit hoch-
schrumpfenden Fasern (Schrumpf groRer 22
Prozent) zu einem Garn, so unterscheidet sich
dieses nicht von einem normalen Kammgarn.
Wird aber dieses Garn in kochendem Wasser
oder Dampf behandelt, so zieht sich die hoch-
schrumpfende Komponente um ihren
Schrumpfbetrag zusammen. Der andere Faser-
anteil (meist 60 Prozent) wird in Schlingen an
die Garnoberflache gedriickt. Durch Abkiihlung
wird dieser Zustand stabilisiert bzw. fixiert,und
es entsteht ein Garn hoher Voluminositat und
guter Deckkraft. Es ermoglicht die Herstellung
leichter, warmehaltender Textilien, vor allem
Obertrikotagen.

Fir Hochbausch-Garn werden vor allem Poly-
akrylnitril-Fasern eingesetzt. Ausgezeichnete
Ergebnisse erhalt man auch bei Einsatz von
Wolle fiir den Anteil nichtschrumpfender
Fasern.
Mit gleicher Zielstellung wird die Polyvinyl-
chloridfaser PIVIACID in wenigen Prozent dem
nichtschrumpfenden Faseranteil zugemischt
und versponnen. Die hohe Schrumpfneigung
des PIVIACID (rund 70 Prozent) erzeugt einen
ahnlichen Bauschcharakter des Garnes.

K

Kabel

Aus einer Vielzahl von Elementarfaden be-:
stehendes Gebilde. Es wird bei der Faserher-
stellung zeitweilig fiir die Nachbehandlung
gebildet, bzw. als Konverterkabel an die Textil-
industrie ausgeliefert.

Kurzzeichen von Natur- und Chemiefaser-
stoffen (Auswahl) '

1. Naturfaserstoffe

Faserstoffart . Kurzzeichen
Baumwolle Bw

Flachs Fl

Wolle Wo

Bombyxfaserstoffe (Naturseide) Bx
2. Chemiefaserstoffe

Faserstoffart Kurzzeichen
Viskosefaserstoffe Vi
Kuoxamfaserstoffe KU
Azetatfaserstoffe AZ
Triazetatfaserstoffe TA
Polyesterfaserstoffe PE
Polyamidfaserstoffe PA
Polyakrylnitrilfaserstoffe PAN




Polyvinylchloridfaserstoffe PVC
Polypropylenfaserstoffe PP
Polyurethanfaserstoffe PU
(Elastomerfaserstoff)

Glasfaserstoffe GL
Gummifaserstoffe GU

Diesen Kurzzeichen firdie Faserstoffart werden
die Kurzzeichen fir die Faserstoff-Form

Faser F
Seide S
Kabel K

mit einem Bindstrich angebunden.

Zum Kennzeichnen der Ausfiihrungs- und Auf-
machungsarten verwendet man kleine
Buchstaben.

antielektrostatisch aes
Baumwoll-Typ bt
fabrikationsgefarbt ffb
Differenzschrumpfverfahren
(hochbausch) tDI
Feintyp ft
Falschdrahtverfahren tFD
gefarbt fb
glanzend gl
Grobtyp gt
hochweil} hws
Jutetyp it
Kordtyp kt
lichtbestandig Ib
Leinentyp It
optisch aufgehellt oa
pillarm pa
Pelztyp pt
rohweil} ro
schwer entflammbar se
spinngefarbt sfb
texturiert t
Teppichtyp tt
unfixiert ufx
warmebestandig wb
weild ws
Wolltyp wt
Beispiele:

Polyester-Seide, Feintyp ,texturiert PE-S-ft-t
Polyakrylnitril-Faser ,Baumwolltyp PAN-F-bt"

L

Laminieren

Verbinden eines textilen Flachengebildes mit
Schaumstoff.

Losungsspinnverfahren

Verfahren zur Erspinnung 4 von Chemiefaser-
stoffen aus einer Spinnlésung. Das faser-
bildende Polymer wird in einem geeigneten

organischen oder anorganischen Lésungs-.
mittel meist stufenweise und unter Warmezu-
fuhr vollstandig geldst. Der Polymergehalt
liegt zwischen 6 und 35 Prozent. Die Er-
spinnung erfolgt nach dem Trocken- } bzw.
NaRspinnverfahren 4 .

M

Modalfaserstoffe

Fasern 4 und Seiden 4, die nach einem modi-
fizierten Viskoseverfahren ersponnen werden.
Bei Seiden entstehen die hochfesten Typen,
die als Kordseide entscheidend erhéhte Festig-
keit und Ermiidungsbestandigkeit aufweisen.
Bei Fasern sind die HWM - (engl. Abkiirzung
fir HochnaRmodul) und Polynosic-Typen be-
kannt. Beide zeichnen sich durch verbesserte
Eigenschaften im nassen Zustand aus.

Der Polynosic-Typ wurde als Mischungspartner
fiir Baumwolle entwickelt, ist alkalibestandig
und daher merzerisierbar. Der HWM-Typ ist
infolge hoherer Dehnung geschmeidiger und
bei Verarbeitung und Gebrauch ein guter
Mischungspartner der Synthesefasern.

Modifizierung von Chemiefaserstoffen

Modifizieren (Abkiirzung m) bedeutet soviel

wie abwandeln, verandern. '

Ziel der Modifizierung von Chemiefaserstoffen
ist es, vorhandene nachteilige Eigenschaften

zu vermindern bzw. zielgerichtet fiir bestimmte
Einsatzgebiete gebrauchswertsteigernde
Eigenschaften zu verleihen. Durch die Modifizie -
rung der Chemiefaserstoffe sind die Einsatzge-
biete wesentlich erweitert worden. Verandert.
werden kénnen z. B. die Anfarbbarkeit, das Ver -
arbeitungsverhaltenaber auch die
unmittelbaren Gebrauchseigenschaften.

Monofile Seide

Bezeichnung einer Chemieseide, die nur aus
einem Elementarfaden 4 besteht. Grobe
Monofile mit einem Durchmesser groRer
0,1 mm sind Drahte 4 . Im weiteren Sinn ist
auch der Bast 4 ein Monofil..

N

NaRspinnverfahren

Es ist ein Losungsspinnverfahren ¢ . Die
Spinnlésung wird durch Diisenldcher in ein
Spinnbad ausgepret. Das darin enthaltene
Fallmittel entzieht der Losung das Lésungsmittel
und der Faden bildet sich durch Koagulation.

Im besonderen Falle des Viskoseverfahrens
findet im Spinnbad zusatzlich die Zersetzung
chemisch veranderter Polymere 4 und seine
Regenerierung zur Zellulose statt. Der hohe
Reibungswiderstand des Spinnbades |&aBt nur
geringe Erspinngeschwindigkeiten zu. Die Mg -
lichkeit der Produktivitats steigerung liegt daher
in der Steigerung der Zahl gleichzeitig gebil -
deter Elementarfaden 4 . Das NaBspinnver-
fahren ist daher besonders flr die Fasererzeu-
gung geeignet und es wurden Diisen entwickelt,
die die parallele Formung bis zu 160 000
Elementarfaden ermoglichen. Nach dem NaR -
spinnverfahren werden u. a. Viskose-, Polyakryl-
und Polyvinylchlorid- Faserstoffe hergestellt.

Pilling

Knétchenartige Verschlingung von Fasern 4
auf der Oberflache textiler Stoffe.

Die Pills entstehen durch Reibung. Dadurch
treten Faserteile aus der Stoffoberflache
heraus, verschlingen sich mit anderen ebenfalls
herausgearbeiteten Fasern und bilden eine
knétchenartige Verdickung, die tber einige
Fasern mit dem Stoff verbunden ist. Textilien
kénnen durch diese Pillingbildung bereits nach
kurzem Gebrauch unansehnlich werden.

Die Pills bilden sich prinzipiell auch bei Natur-
fasern, z. B. bei Wolle, wurden aber erst mit
dem Einsatz der synthetischen Faserstoffe zu
einem Problem. Wahrend Pills bei Wolle relativ
leicht reien, sitzen sie bei Verwendung von
Chemiefaserstoffen infolge ihrer hohen Festig-
keit und Biegebestandigkeit sehr fest und
wandern infolge ihrer glatten Oberflache sehr
leicht aus dem Stoff heraus. Pills werden durch
technologische MaRnahmen der textilen Erzeug-
nisentwicklung vermindert. Auch Veranderung
der Krauselung, Einsatz profilierter Fasern u. a.
reduziert die Pillbildung, aber erst die
chemische Modifizierung 4 ergibt hochpill-
arme Fasern.

Polyfile Seide

Bezeichnung einer Seide 4 , die aus mehreren
Elementarfaden 4 besteht.

Polymere

Chemische Verbindung von Makromolekiilen,
durch die Verkniipfung von sehr vielen gleich-
artigen Grundmolekdiilen entstanden.

R

Recken

Wichtige Arbeitsstufe bei der Herstellung von
Chemiefaserstoffen, bei der die wesentlichen
textilen Eigenschaften herausgebildet werden.
Technisch wird das Recken an Seiden 4

Kabel 4 , Elementarfadenscharen und an
Folien 4 durchgefiihrt und ist &uRerlich ein
Ausziehen und damit Verfeinern des textilen
Gebildes um meist das Mehrfache seiner Aus-
gangslange. Es ist ein Vorgang plastischer Ver-
formung, bei dem tiefgreifende Eingriffe in die
Struktur erfolgen. So findet eine Orientierung.
der Strukturbausteine des Polymeres 4
(Kettenmolekiile, Kristalline) in Richtung der
Fadenachse statt. Bestehende Kristallstrukturen
werden z. T. zerstdrt, neue aufgebaut.

Das Recken wird ohne duRere Warmezufuhr
(Kaltrecken) oder mit Erwarmung von auf3en
(HeiRBreckung) durchgefiihrt.

S

Schmelzspinnverfahren

Verfahren zur Erspinnung{ von Chemiefaser-
stoffen aus der Schmelze. Voraussetzung ist,
daR die Polymere 4 schmelzbar sind.
Polyester-, Polyamid-, Polyolefine- und auch
Glasfaserstoffe werden aus der Schmelze
ersponnen. Besonderer Vorteil dieses Ver-
fahrens ist es, daR die Fadenformung aus einer
Schmelze erfolgt, die vollstédndig aus den
faserbildenden Polymeren besteht. Prozesse
derLésung, der Entfernung des Lésungsmittels,
sein Transport und die Riickgewinnung entfallen.
Da die eigentliche Fadenformung nur eine
Abkuhlung und damit Verfestigung beinhaltet,
sind hohe Erspinngeschwindigkeiten (groRer
4000 m/min) moéglich.

Schnellspinnverfahren

Verfahren zur Syntheseseidenerspinnung aus
der Schmelze, vorwiegend fiir Polyester- und
Polyamidfeinseiden. Auch als SSW-Verfahren
bezeichnet (Schnell-Spinn-Winden) arbeitet es
mit Erspinngeschwindigkeiten oberhalb von
2000 m/min.

Das Schnellspinnverfahren nutzt die Erkennt-
nis, da mit steigender Erspinngeschwindigkeit
die sonst erstdurch die gesonderte ProzeRRstufe
desReckens 4 erfolgende Strukturorientierung
bereits im Spinnfaden erfolgt. Bei geniigend
hoher Erspinngeschwindigkeit

(ca. 6000 m/min) ist zu erwarten, daB eine voll-
standige Integration des Reckens in den




ErspinnprozeR erfolgt und der Faden ohne
weitere Bearbeitungtextil verwendbar ist. Heute
werden technisch Geschwindigkeiten bis
4000 m/min genutzt, es entsteht ein teilorien-
tierter, lager- und transportfahiger Faden, der
noch teilgereckt werden muR. Dies erfolgt
nahezu ausschlieBlich in der Recktexturierung.

Seide

Oberbegriff einer Fadenart; sie wird nach dem
auleren Erscheinungsbild definiert als

Faden ¢ , der aus einem Elementarfaden 4
(monofile Seide 4 ) oder mehreren Elementar-
faden (polyfile Seide 4 ) bestehtundungedreht,
gedreht oder nach einem FadenschluRver-
fahren verwirbelt sein kann. Feinheitsabhangig
werden Feintyp, Grobtyp und Kordtyp aus-
gewiesen. Je nach Stand der Verarbeitung wird
unterschieden in Spinnseide, Reckseide,
Texturseide usw. Als weitere Prazisierung sind
die Unterscheidung in Natur- und Chemieseide
bzw. deren Arten wie Polyester-, Viskose- oder
Polyamidseide zu nennen.

SRW-Verfahren

Verfahren zur Syntheseseidenerspinnung aus
der Schmelze, vorwiegend fiir Polyamidseiden.
Dieser Spinn-Reck-Winde-Prozess ist eine
Kopplung der sonst auf getrennten Maschinen
erfolgenden ProzeRstufen Spinnen und Recken.
Aus 6konomischer Sicht mul3 die Erspinn-
geschwindigkeit z. B. 1000 m/min beibehalten
werden. Da das Recken 4 eine Verfeinerung
des Fadens, d.h. eineVerldangerungz.B.R = 3,2
bewirkt, betragt die Geschwindigkeit des
gereckten Fadens 3200 m/min.

Im Ergebnis des Prozesses entsteht eine voll
gereckte, nicht gedrehte Seide. Da eine
Drehung zum FadenschluR meist notwendig ist,
erfolgt oft auf der Maschine durch eine Luft-
dise eine dhnlich der Drehung wirkende Faden -
verwirbelung (FadenschluRverfahren FSG

T

Texturierung

Polyfile Seiden 4 bestehen aus glatten, nahezu
parallel angeordneten Elementarfadden 4 und
ergeben einen strukturlosen, dicht gepackten
Faden ! ,der fiir viele Einsatzgebiete
ungeeignet ist. Die Texturierung hat das Ziel,
durch physikalische und/oder chemische
Methoden das Volumen und/oder die elastische
Dehnung des Fadens zu erhdhen. Der Faden
wird garnéhnlicher, durch die Volumenver-
gréRerung entsteht eine im Fadenverband ein-
geschlossene, ruhende Luftschicht, die die

Waérmehaltung und den Feuchtetransport
verbessert. Das daraus hergestellte textile
Erzeugnis wird leichter.

Feinseiden werden liberwiegend nach dem
Falschdraht-Texturierverfahren (tFD) verar-
beitet und fiir Obertrikotagen, Badebekleidung,
Sportbekleidung, Strumpfwaren usw. einge-
setzt. Grobseiden aus Polyamid (DEDERON-
dedotex) werden ausschlieBlich nach dem
Stauchtexturierverfahren gekrauselt und zu
Teppichen, Auslegewaren, Dekoartikeln

u. a.verarbeitet.

Tex-System
Feinheitssystem 4

Thermofixieren

Verfahren der Fixierung 4 , bei dem als Warme-
trager HeiRluft verwendet wird.

Trockenspinnverfahren

Verfahren, bei dem die Spinnlésung durch
Disenlécher in einen beheizten Spinnschacht
gepreRt wird. Dort verdunstet das Lésungs-
mittel,und der sich dabei verfestigende Faden #
wird von einer Spulmaschine unter gleich-
zeitigem Verzug abgezogen und entsprechend
der spateren Verwendung als Seide 4 oder
Faser 4 weiterverarbeitet. Nach dem Trocken-
spinnverfahren werden u. a. Azetat-, Triazetat-,
Polyakrylnitril- und Polyvinylchlorid-Faser-
stoffe hergestelit.

Vv

Vlies

Schicht aus infolge natiirlicher Haftung
zusammenhéngenden Fasern 4 (Faservlies)
oder Elementarfaden 4 (Elementarfadenvlies).

Vliesstoff

Textiles Flachengebilde aus verfestigtem
Viies b . Sehr oft werden die Verfestigungs-
prinzipien genannt: Schrumpf-Vliesstoff,
Nadel-Vliesstoff, Kleb-Vliesstoff usw.

Wolltyp, W-Typ, (-wt)

Chemiefasern mit einer der Schurwolle
entsprechenden Stapellange 4 und_Feinheiﬂ

Behandlungssymbole fir Textilerzeugnisse

Waschen

Die Behandlung erfordert keine besondere
Vorsicht.
Die Erzeugnisse diirfen gekocht werden.

Die Behandlung erfordert eine gewisse
Vorsicht. Die Erzeugnisse diirfen
bei héchstens 60 °C gewaschen werden.

Die Behandlung erfordert je nach Erzeugnis
eine besondere Vorsicht. Die Erzeugnisse
dirfen bei héchstens 40°C gewaschen
werden.

Py}

Verbotene Behandlungsmethode. Die Erzeug-
nisse dirfen nicht gewaschen werden.

Bigeln

=\

Die Behandlung erfordert keine besondere
Vorsicht. Die Einstellung des Biigeleisens
entsprichtdem oberen Temperaturbereich des
Bigeleisens, wie er flr das Biigeln von Erzeug-
nissen aus Baumwolle und Leinen

angewendet wird.

Juza)

Die Behandlung erfordert eine gewisse Vorsicht.
Die Einstellung des Biigeleisens entspricht

dem mittleren Temperaturbereich des Biigel-
eisens, wie er flir das Biigeln von Erzeugnissen
aus Wolle und Naturseide angewendet wird.

/

Die Behandlung erfordert eine besondere
Vorsicht. Die Einstellung des Bligeleisens
entspricht dem unteren Temperaturbereich

des Biigeleisens, wie er fir das Biigeln
von Erzeugnissen aus Polyamidseide
angewendet wird.

<]

Verbotene Behandlungsmethode. Die Erzeug-
nisse dirfen nicht gebligelt werden.

Chemischreinigen

®

Die Behandlung erfordert keine besondere
Vorsicht. Es kénnen alle gebrauchlichen
Lésungsmittel wie Tetrachlorathen (Per-
chlorathylen), Tetrachlorkohlenstoff, Benzin
verwendet werden.

®

Die Behandlung erfordert eine gewisse
Vorsicht. Sie darf nur mit Tetrachlorathen
(Perchlorathylen), Benzin oder Fluorchlor-
kohlenwasserstoffen durchgefiihrt werden.

®

Die Behandlung erfordert eine besondere
Vorsicht. Es sind nur Benzin oder Trichlor-
trifluorathan, wie R-113, F-113, zu verwenden.

Verbotene Behandlungsmethode. Die Erzeug-
nisse dirfen nicht chemisch gereinigt werden.

Bleichen

JAN

Die Erzeugnisse kénnen mit chlorabgebenden
Bleichmitteln behandelt werden.

25

Verbotene Behandlungsmethode. Die Erzeug-
nisse dirfen nicht mit chlorabgebenden
Bleichmitteln behandelt werden.




Wer liefert was?

VEB Chemiefaserkombinat Schwarza ,Wilhelm Pieck”

[DEDERON")

Polyamidseide

| DEDERON"°]

Polyamidfaser

[GRISUTEN®]

Polyesterseide

[GRISUTEN®)]

Polyesterfaser

[WOLPRYLA

Polyakrylnitrilfaser

[REGAN’]

Viskoseseide

REGAN"

Viskosefaser

VEB Filmkombinat Wolfen, Fotochemisches Kombinat

[PIVIACID?

Polyvinylchloridfaser

Warenzeichenverband fir Kunststofferzeugnisse
der DDR - e. V. Rudolstadt/Thiir.

Geschéftsbiiro: 9010 Karl-Marx-Stadt, PSF 1003
Telefon: 4 09 49

Exporteur: TEXTILCOMMERZ
Volkseigener AuRenhandelsbetrieb
DDR - 1080 Berlin, Unter den Linden 62 - 68

DEWAG DRESDEN
M 131/81 111-21-3 474742



