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ie PC-Faser lifit sich sehr gut nach dem Streich- bzw. Kammgarn-
spinnverfahren verarbeiten, sofern die Neigung zur elektrostatischen
Aufladung durch geniigend hohe relative Feuchtigkeit der Arbeits-

riume bzw. Feuchthaltung der Fasern vermindert wird.

Wir sind in der Folge einmal auf die einzelnen Spinnverfahren
eingegangen und hoffen, dem Weiterverarbeiter hiermit einige

Hinweise geben zn kinnen.

Kammgarnspinnverfahren

Sollte infolge Nichtvorhandenseins einer vollautomatischen Klimaanlage oder ans ande-

ren Griinden eine elektrostatische Aufladung der Faser zu Verarbeitungsschwierigkeiten

fiihren, so hilft meist ein Schmilzen des Fasergutes, um eine einwandireie Verspinnung

zu gewihrleisten.

Von der zur Verwendung kommenden Schmiilze werden folgende Eigenschaften verlangt:

Die Schmilze muk im Wasser emulgieren

Sie muf ein gleichmébiges Aufspriihen auf das Fasermaterial
ermdglichen

Sie darf keine schidigende Wirkung auf die Faser und
Maschinenteile ausiiben

Sie darf die Faserhaftung nicht so stark reduzieren, daB bei
der Verarbeitung Schwierigkeiten durch Bandbriiche usw.
auftreten

Ein Absetzen oder Abschmieren von Schmilze auf Leder oder
Papier muf vermieden werden, auBerdem muf sie leicht
auswaschbar sein

Ein gewisser Fettgehalt der Schmilze fiir das Geschmeidig-
erhalten der Leder der betreffenden Produktionsmaschinen
ist erwiinscht



Da man mit dem Schmilzen den Hauptaweck verfolgt, Wasser auf die Faser zu bringen,
kommt ein Auftropfen von Schmilze in konzentrierter Form nicht in Frage. Die Schmiilze
muf durch Druck- oder miglichst sogar Hochdruckzerstiuber auf die Faser gebracht
werden. .

Wie sdmtliche synthetischen Fasern besitzt auch die PC-Fager eine der Schafwolle gegen-
iiber unbestindigere Kriuselung,

Sie wird zwar mit einer Spinnkriuselung geliefert, jedoch verringert sich diese mit zu-
nehmender Passagenzahl mehr und mehr. Deshalb ist die Verwendung einer die Haftung
erhohenden Schmilze zu empfehlen. Die Faser ist sonst geniigend rein und lift sich so
leicht auflosen, daB ein Verarbeiten mit weniger Passagen als bei Schafwolle in der
Kammgarnspinnerei méglich ist.

Bei Feinausspinnung wird die Faser zweckmiibigerweise gekimmt, wobei sich Romaine-
Ergebnisse von 1,5 bis 2,5%0 erzielen lassen. Die Wahl des richtigen Spinnpapiers bzw.
Druckzylinderbelages spielt eine gewisse Rolle, ist aber von den ortlichen Verhiltnissen
stark abhiingig, so daf keine allgemeinen Richtlinien gegeben werden kénnen. Die nor-
male Héchstausspinnbarkeit der Faser (Nm 2400/100 mm) liegt hei Nm 40—48.

Wie schon erwihnt, ist es zweckmifiig, in der Kammgarnspinnerei mit weniger Passagen
zu arbeiten als bei Schafwolle. Auf die Angabe eines Spinnplanes mu6 verzichtet werden,
da die Maschinensortimente in den Kammgarnspinnereien sehr unterschiedlich sind. Es
empfiehlt sich, durch Versuchsausspinnungen das giinstigste Verarbeitungsergebnis zu

bekommen.

Baumwollspinnverfahren

Die Verspinnung der PC-Faser ist in der Baumwollspinnerei erwartungsgemif schwieriger.
Die sehr starke elektrostatische Aufladung der PC-Faser kann wegen der bei Baumwoll-
karden wesentlich hoheren Kardierwirkung gegeniiber den Kamm- und Streichgarn-
krempeln nur schwer durch Schmiilzen behoben werden. Die Klimatisierung mub auch
hier gegeniiber Baumwollverspinnung geéindert werden, die relative Luftfeuchtigkeit und
die Temperatur miissen wesentlich hoher liegen.

Infolge der hoheren Weichheit der PC-Faser driickt sich diese leichter in den Garnituren
der Karden ein und neigt deshalb wesentlich mehr zum Schmieren (Fiillen der Garni-
turen). Bei der Verarbeitung von PC-Faser Nm 2400/60 mm (grober Titer — langer Stapel)
wurden giinstige Verarbeitungsergebnisse erzielt. Da auch die értlichen Verhiltnisse ver-
schieden sind, wird eine Versuchsverspinnung die giinstigsten Versuchshedingungen

bringen.



Fehlerscheinungen

Verspinnung von PC-Fasermischungen

Die Herstellung der PC-Fasermischungen erfolgt am besten in der Flocke, da allgemein
bekannt ist, daf diese Mischungstechnologie mit einem Vormischen und einer weiteren
Durchmischung auf der Krempel die Innigkeit einer Mischung am besten verbiirgt. Bei
PC-Zellwollemischungen wird vor allem bei diesem Mischungsverfahren durch die bei-
gemischte Zellwolle die Ableitung der bei der Verarbeitung von PC entstehenden elektro-
statischen Aufladung giinstig beeinflubt. Beimischungen von PC bis zu 30%/0 haben bisher
in dieser Richtung noch keine Verarbeitungsschwierigkeiten gebracht.

Es wird sich aber manchmal auch aus technologischen, betriebsbedingten und wirtschaft-
lichen Griinden die Notwendigkeit erweisen, die Vermischungen der einzelnen Faser-

komponenten auf der Strecke vorzunehmen.

Knitterneigung an Garnen

Es war schon erwihnt worden, dak die PC-Faser neben anderen Vorziigen eine geringe
Knitterneigung aufweist. In der Erkenntnis, dak die elastischen Eigenschaften in letzter
Konsequenz auf den Rohstoff zuriickzufiihren sind. die Webart also einen nur zusitzlichen
Einfluf ausiibt, wurden umfangreiche Priifungen auf Knitterneigung der verschiedenen
PC-Mischgarne im Vergleich zu Zellwoll- und reinen PC-Garnen durchgefiihrt.

Die in nachstehender Tafel aufgefiihrten Zahlenwerte zeigen im Vergleich zur Zellwolle,
daf schon geringe Beimischungen von PC eine Verbesserung der Knittereigenschaften
hervorrufen konnen. Bei dem reinen PC-Garn kommen die vorteilhaften Knittereigen-

schaften dieser Faser in allen Zahlenwerten besonders eindeutig zum Ausdruck.



Garnknitterwinkel

Garpnknitterwinkel eines Garns der Nm 40 (505 T/m)

aus PC-Zellwollemischungen

Belastung beim Aunfwickeln: Normalbelastung = 20 g/100 den

Spinnzeit auf dem Rahmen: 1 h: Erholungszeit 25 h
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Trotz ihrer hervorragenden Eigenschaften hat die PC-Faser meist nur Anwendung im
technischen Sektor gefunden, da ihre geringe Temperaturbestindigkeit — die PC-Faser
beginnt bei etwa 70° zu schrumpfen — dem Einsatz im Textilsektor entgegenzustehen
schien. Aber iiberall dort, wo die Faser sinnvoll, das heifit mit entsprechender Riick-
sichtnahme aufihreTemperaturempfindlichkeit und ihre begrenzte Firbbarkeit angewendet
wird, kann sie durch ihr ausgezeichnetes Wirmehaltungsvermigen, ihre geringe Knitter-
neigung und ihre gute Formbestdndigkeit eine wertvolle Erginzung zu den bereits ge-

bréuchlichen Textilrohstoflen bilden.

Die inzwischen gesammelten Erfahrungen bei der Mischverspinnung verschiedener Faser-
arten zeigten, daf die Mischverspinnung eine Kombination der Vorziige einzelner Faser-
arten unter entsprechender Beriicksichtigung ibre Eigenschaften herbeifiihren und so
die verschiedensten Textilien im Griff. Aussehen, Gebrauchswert, Farbeffekt und Form-
bestiindigkeit vorteilhaft beeinflussen kann. Es ist deshalb zu erwarten, daf man durch
Beimischung von PC-Faser in bestimmten Prozentsiitzen zu den verschiedensten Textil-
fasern, Garne bzw. Gewebe herstellen kann, die infolge des hohen Wiirmehaltevermégens,
der geringen Knitterneigung, der Bestdndigkeit gegen Motten, Termiten, Kéfer usw., des
wolldhnlichen Griffes und Aussehens der PC-Faser Eigenschaften aufweisen, wie man sie

bisher an Garnen. die nur aus einer Faserart (Faserkomponente) bestehen. nicht kannte.



Aber auch durch Ausnutzung des Schrumpfeffektes, der fiir die PC-Faser eine textile
Verwendung bisher in Frage stellte, wird vor allem bei Zellwolle-PC-Mischungen eine
bessere Formbarkeit, vorteilhaftere Plisseebildung, Verkiirzung der Walkzeiten bei Streich-
garnwaren mit hohen Zellwollbeimischungen und vorteilhaftere Herstellung von Cloqué-
Geweben erreicht werden kénnen. Aufierdem werden Zellwollgespinste durch Beimischung
der PC-Faser in bestimmten Prozentsiitzen mit ihren gegeniiber Zellwolle angefiihrten
Vorteilen verbessert und sind Wollmischgarnen mit einem iiberwiegenden Anteil von Zell-
wolle zum Verwechseln dhnlich.

Bei den Zellwollkammgarnen mit einem Anteil bis zu 20%0 PC-Faser wird ein héheres
Wirmehaltungsvermégen, besserer Griff und eine gﬁte Formbestindigkeit der daraus
hergestellten Warenstiicke erzielt, weshalb als Anwendungsgebiet vorwiegend Unter-

trikotagen in Frage kommen.

Querschnittform der PC-Faser
Nm 2400 Nm 2400

Léingsansicht der PC-Faser

Es wird Aufgabe der Textilindustrie sein. die verschiedenen Einsatzgebiete unter Beriick-
sichtigung der besonderen Eigenschaften von PC gewissenhaft zu iiberpriifen. Selbst-
verstindlich erfordert die PC-Faser mit ihren besonderen Eigenschaften neue Wege der
Verarbeitung und Ausriistung. Eine enge Arbeitsgemeinschaft zwischen dem Faserher-
steller, einer Reihe von Firbern und Ausriistern hat schon manche Entwicklungsarbeit
geleistet und wird auch auf dem Gebiete der Polyvinychloridfaser weitere Probleme
l6sen.

Es ist deshalb zu erwarten, daB die PC-Faser auf dem textilen Gebiet eine #hnliche

Bedeutung gewinnt, wie sie diese auf dem technischen Sektor bereits besitat.
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