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PeCe-Faser

sdurefest
laugetest
wasserfest

unenttlammbar



KRAUVSELUNG

WABSER

PeCe-Faser

die seit 1938 in der Filmfabrik AGFA Wolfen groBtechnisch hergestellt wird, {iber-
trifft in einer Reihe GuBerst wertvoller Eigenschaften die bekannten Natur- und

Kunstfasern.

Sie ist
1. vollstéindig unempfindlich gegen Wasser,
2. im trockenen und nassen Zustand von gleicher Festigkeit (7, 17 Rkm),
3. weitestgehend bestdndig gegen Séuren, Alkalien und sonstige aggressive
Chemikalien.
4. weitestgehend fdulnis- und verrottungsfrei,
5. nicht entflammbar

und besitzt

6. eine hohe Elastizitat und

7. ein hohes Wé&rme- und lsoliervermégen.

Da als Rohstoff fiir die Herstellung von PeCe-Faser ein thermoplastischer Kunst-
stoff verwendet wird, ist sie temperaturempfindlich. Temperaturen lber 70" C sind
doher ohne Qualitétsbeeintrdchtigung nicht anwendbar.

Die PeCe-Faser wird in 40,60 und 100 mm Stcpellénge mit einem ET von ca.
2400 Nm gekrduselt geliefert und |6Bt sich gut nach dem Streichgarn- bzw. Kamm-
garnspinnverfahren verarbeiten, wenn die Neigung zur elektrostatischen Auf-
ladung durch geniigend hohe relative Feuchtigkeit der Arbeitsrdume bzw. Feucht-
halten der Faser vermindert wird. Auf Grund ihrer besonderen Eigenschaften hat
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die PeCe-Faser eine vielfache Verwendungsmdglichkeit in der deutschen Industrie 4. Ausniitzung der Nichtentflammbarkeit

gefunden, z. B. Dekorations- und Bespannungsstoffe in Museen, Thecterkulissen, Vor-
1. Ausniitzung der Wasserunempfindlichkeit hdnge usw.
Herstellung von wasserunempfindlichen Planen, Abdeckungen, Schwimm- { 5. Ausniitzung der geringen Wérmeleitféihigkeit
gtirteln, Schniiren usw. Isoliermaterial fiir Tropenzeltstoff (termitenfest!) Kiihlanlagen, Kiihlschréinke,
2. Ausniitzung der Chemikalienfestigkeit Die wichtigste Eigenschaft der PeCe-Faser ist und bleibt jedoch ihre sehr hohe
Herstellung von Filtertiichern, Dicphragmen, Dichtungsschniiren, Arbeits- ’ Sdure- und Laugenbesténdigkeit, die von keiner anderen Natur- oder Kunstfaser
schutzkleidung usw. (obgesehen von Polyvinylchlorid-Faser), erreicht wird.

3. Ausniitzung der F&ulnisfestigkeit
Herstellung von Jacht-Tauwerk, Segeltuchen, Zeltboden usw.
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PeCe-Faser ist wasserunempfindlich PeCe-Faser ist absolut féulnis-, mikroben- und wetterfest



Von weiterer, gleichfalls
nicht unbedeutender Wich-
tigkeit ist die Unentflamm-
barkeit der Faser. Der
Sehmelzpunkt liegt jedoch
bei 60—70" C.

Beim Einsatz von Geweben
aus PeCe-Faser im Schiffs-
bau hat sich die Unent-

flammbarkeit bei Vorhan-

gen usw. bestens bewdhrt.

Da bekanntlich die PeCe-Faser bei Temperaturen von ca. 70" C ab schrumpft,
stellten wir umfangreiche Versuche mit PeCe-Mischgarn an, um diese Schrumpfung
auszunutzen und den Gebrauchswert von reinen Zellwolle-Artikeln zu verbessern.
Es wurden Gewebe und Gewirke aus Nm 302 Kammgarn in der Mischung 80 %
Zellwolle / 20 % PeCe-Faser angefertigt. Die Rohwaren wurden bei Kochtempe-
rotur ausgeriistet und zum Teil geféirbt. Je nach der prozentualen Beimischung
wird der Stoff im Griff mehr oder weniger kernig. Durch das Schrumpfen der
PeCe-Faser in der Ausriistung tritt eine Vergiitung der Stoffe und damit eine

Qualitatsverbesserung ein. Diese Waren kénnen wie jeder andere Artikel ge-
waschen werden, ohne daB ein Schrumpf einsetzt. Nach den neuesten Ergebnissen
halten wir eine Beimischung von 5—10% PeCe-Faser fir Kleiderstoffe und fiir

Untertrikotagen eine solche von 20 % fiir genligend.

Durch die Mischung von PeCe- und Zellwollfaser wird erreicht, daB die daraus
hergestellten Untertrikotagen wérmender und formbesténdiger sind als diejenigen

aus reiner Zellwolle.

Aber auch Versuche mit reinen PeCe-Garnen Nm 30/2 Kammgarn fiir gestrickte
Unterwasche wurden durchgefiihrt. Das Material hat sich einwandfrei ver-

arbeiten lassen.

Die Artikel sind im Tragen sehr angenehm, im Griff weich, wérmend und nach
Aussagen an Rheuma leidender Personen schmerzlindernd. Diese Wdasche darf
nicht gekocht, sondern nur bei einer Temperatur von 60—65" Waschflotte ge-

woschen werden, wie dies auch bei reinwollenen Strickwaren der Fall ist.

Widerstandsfdhigkeit

bei Raumtemperatur bei 50°, beurteilt nach
beurteilt nach 14tégiger Btégiger Einwirkung
Einwirkung
Oxydationsmittel
Chromséiurelésung 209 | sehr gut: mindestens 80 °/, der urspriinglichen
Chromsdurelésung 40% | Fadenfestigkeit erhalten geblieben
Chromschwefelséure wie vor zerstort
Permanganatidsung 209 wie vor gut: 70-80 "/, der ReiB-
festigkeit erhalten ge-
blieben
Chlorkalk,
10%ige Aufschlé&mmung wie vor wie vor
Bleichlauge wie vor wie vor
Wasserstoffsuperoxyd 3% wie vor wie vor
Wasserstofisuperoxyd 10% wie vor wie vor
Woasserstoffsuperoxyd 30% gut: 70-80"/, der genligend: ca. 60,
ReiBfestigkeit erhalten der Reilfestigkeit erhal-
geblieben ten geblieben
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Widerstandsfdhigkeit

bei Raumtemperatur
beurteilt nach 14tagiger
Einwirkung

bei 50%, beurteilt nach
8tdgiger Einwirkung

Sduren

Salzstiure 259

Salzséure konz.

Schwefelsdure

Schwefelsaure
Schwefelsdure
Schwefelsdure

Salpetersdure
Salpetersédure
Salpeterséure

Kénigswasser,

5007

66%
750

konz.

259

50%;

konz. 65%

2 Tle. HGL : 1 TI. HNOs
Nitriersdure,
1 Tl HeSOy4 ¢ 1 TL HNOs

2 Tl. HaSO4 : 1 Tl HNOs

Essigsdure 509

Perchlorséure 409

Perchlorsdure 609,
Phosphorsdure 259,
Phosphorsdure 50%
Fluorwasserstoffséure 40%
Oxals@ure 7% 9

cehr gut: mindestens 80/, der urspriinglichen
Fadenfestigkeit erhalten geblieben

wie vor

gut: 70-80"/, der ReifB-
festigkeit erhalten ge-
blieben

sehr gut: mindestens 80 °/, der urspriinglichen
Fadenfestigkeit erhalten geblieben

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

gut: 70-80"/, der ReiBfestigkeit erhalten geblieben

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

wie vor

wie vor

wie vor,
schwache Quellung

sehr gut: mindestens
80"/, der urspriing-
lichen ReiBfestigkeit
erhalten geblieben
wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

Ameisensdure 50%
Ameisensdure konz. 99—100%
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wie
wie

vor
vor

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

wie vor

genlgend: ca. 60"/, der
ReiBfestigkeit erhalten
geblieben

gut: 70-80 %/, der ReiB-
festigkeit erhalten
geblieben,

schwache Quellung
gut: 70-80 "/, der ReiB-
festigkeit erhalten
geblieben

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

Verschiedene Salzlésungen

Natriumbisulfatlésung 30%

Natriumbisulfitidsung 409
Chlorzinklésung 40%

Eisen-Trichlorid-Lésung 40 %

Eisen-Trichlorid-Lésung 20 %

Laugen

Natronlauge 18%

Natronlauge 30%
Natronlauge 50%
Kalilauge 18%
Kalilauge 30%
Kalilauge 50%

Ammoniak konz. ca. 25%

Widerstandsfdhigkeit

bei Raumtemperatur
beurteilt nach 14tégiger
Einwirkung

bei 50%;, beurteilt nach
8tagiger Einwirkung

wie vor

wie vor

wie vor

sehr gut: mindestens
80"/, der urspriing-
lichen Fadenfestigkeit
erhalten geblieben

wie vor

wie vor

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

sehr gut: mindestens
80 °/, der urspriinglichen
ReiBfestigkeit erhalten
geblieben

wie vor

gut: 70-80 Y/, der Reil-
festigkeit erhalten
geblieben

sehr gut: mindestens
80 "/, der urspriinglichen
Fadenfestigkeit erhalten
geblieben

wie vor

gut: 70—80 "/, der ReiB-
festigkeit erhalten
geblieben

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

wie vor

Beschréinkt ist die Besténdigkeit gegen Chlor und schweflige Séure in sehr hohen

Konzentrationen; Phosphor und Schwefelchloride sowie Chlorsulfonséure wirken

auf PeCe-Faser l6send. Von organischen Verbindungen sind Benzin, aliphatische

Alkohole und Methanol, Aethanol, Glyzerin usw. sowie Oele und Fette indifferent

gegen PeCe-Faser. Chlorkohlenwasserstoffe, Ester, Ketone sowie Aromaten wirken

dagegen meistens quellend.

11



Verspinnung von PeCe-Faser

Die PeCe-Faser neigt durch die {iberaus hohe elektrische Isolierféhigkeit in Ver-
bindung mit der geringen Wasseraufnahme sehr stark zu elektrostatischer Auf-
lodung. Diese entsteht auf der Faseroberflache durch die geringste Reibung
und kann nicht rechtzeitig abgeleitet werden. Um diesen Ubelstand zu vermin-
dern, ist die PeCe-Faser, welche selbst kaum Wasser aufnimmt, mit einer hygro-
skopischen Prédparation ausgeriistet, die durch Festhalten von Wasser einen Aus-
gleich der Aufladung entlang der Faseroberfliche sowie den Fasern unter sich
und eine Ableitung gegen Erde erméglicht. Diese vom Faserhersteller cufgebrachte
Prdparation wirkt dann, wenn in den Spinnrdumen eine geniigend hohe Luft-
feuchtigkeit (75— 80% rel. Feuchte) bei 25— 27" C vorhanden ist. Die hohe
Temperatur ist notwendig, um einen Niederschlag der Feuchtigkeit an den

Maschinenteilen zu vermeiden.

Kammgarnspinnverfahren

Da in den meisten Kammgarnspinnereien keine vollautomatischen Klimaanlagen
vorhanden sind — um die oben erwiinschten Klimaverhéltnisse herzustellen
oder so'lte trotzdem noch elektrostatische Aufladung beobachtet werden — ./

flihrt meist ein Schmélzen des Fasergutes zum Erfolg.

Von der zur Verwendung kommenden Schmdlze werden folgende Eigenschaften
verlangt:

1. Die Schmélze muf im Wasser leicht emulgieren.
2. Sie muB ein gleichmdBiges Aufsprithen auf das Fasermaterial
ermoglichen.
3. Sie darf keine schddigende Wirkung auf die Faser und Maschinenteile
austiiben,
4, Sie darf die Faserhaftung nicht so stark reduzieren, daB bei der Verar-
beitung Schwierigkeiten durch Bandbriiche usw. auftreten.
5. Ein Absetzen oder Abschmieren von Schmdlze auf Leder oder Papier
muB vermieden werden, auBerdem muB sie leicht auswaschbar sein.
6. Ein gewisser Fettgehalt der Schmaélze fiir das Geschmeidigerhalten der
Leder der betreffenden Produktionsmaschinen ist erwiinscht.
Da man mit dem Schmdlzen den Hauptzweck verfolgt, Wasser auf die Faser zu
bringen, kommt ein Auftropfen von Schmdlze in konzentrierter Form nicht in Frage. Die
Schmélze muB durch Druck- oder méglichst sogar Hochdruckzerstduber auf die Faser
gebracht werden. Wie sémtliche synthetischen Fasern besitzt auch die PeCe-Faser
eine der Schafwolle gegentiiber unbesténdigere Krduselung.
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Aus dem Fabrikationspro-
zeB der PeCe-Faser:
Ausschnitt aus der Band-
straBe

Sie wird zwar mit einer
Spinnkréuselung geliefert,
jedoch verringert sich diese
mit zunehmender Passagen-
zahl mehr und mehr. Des-
halb ist die Verwendung
einer die Haftung erhéhen-
den Schmalze zu empfehlen.
Die Faser ist sonst genl-
gend rein und [&Bt sich so
leicht auflésen, dab ein Ver-
arbeiten mit weniger Pas-
sagen als bei Schafwolle

in der Kammgarnspinnerei

moglich ist.

Bei Feinausspinnung wird

die Faser zweckmdBiger-

weise gekdmmt, wobei sich

Romaine-Ergebnisse von 1,5--2,5% erzielen lassen. Die Wahl des richtigen Spinn-
papieres bzw. Druckzylinderbelages spielt eine gewisse Rolle, ist aber von den
értlichen Verhdltnissen stark abhéngig, so daB keine allgemeinen Richtlinien
gegeben werden kénnen. Die normale Héchst-Ausspinnbarkeit der Faser
(Nm 2400 100 mm) liegt bei Nm 40—48. Wie schon erwdhnt, ist es zweckmdBig,
in der Kammgarnspinnerei mit weniger Passagen zu arbeiten cls bei Schafwolle.
Auf die Angabe eines Spinnplanes muB verzichtet werden, da die Maschinen-
sortimente in den Kammgarnspinnereien sehr unterschiedlich sind. Es empfiehlt
sich, durch Versuchsausspinnungen das glinstigste Verarbeitungsergebnis zu

bekommen.



Streichgarnspinnverfahren

Hier gilt sinngemdB das Gleiche, was unter dem Kammgarnspinnverfahren ge-
sagt ist.

Baumwollspinnverfahren

Die Verspinnung der PeCe-Faser ist in der Baumwollspinnerei erwartungsgemab
schwieriger. Die sehr starke elektrostatische Aufladung der PeCe-Faser kann
wegen der bei Baumwollkarden wesentlich hchere Kardierwirkung gegeniiber
den Kamm- und Streichgarnkrempeln nur schwer durch Schmélzen behoben
werden. Die Klimatisierung muB auch hier gegeniiber Baumwollverspinnung
getindert werden, die relative Luftfeuchtigkeit und die Temperatur miissen wesent-
lich héher liegen. Infolge der hoheren Weichheit der PeCe-Faser driickt sich diese
leichter in den Garnituren der Karden ein und neigt deshab wesentlich mehr zum
Schmieren (Flllen der Garnituren). Bei der Verarbeitung von PeCe-Faser Nm
2400'60 mm (grober Titer — langer Stapel) wurden glinstige Verarbeitungs-
ergebnisse erzielt. Da auch die &rtlichen Verhdltnisse verschieden sind, wird

eine Versuchsverspinnung die giinstigsten Versuchsbedingungen bringen.

Aus dem FabrikationsprozeB der PeCe-Faser: Teil des Trockenofens

Fehlerscheinungen

Die nachstehend aufgefiinten Verarbeitungsschwierigkeiten sind im Zuge der
laufenden Verbesserung der PeCe-Faser beseitigt worden. Wir geben diese je-
doch nochmals bekannt, falls die eine oder die andere Schwierigkeit durch
unkundige Verarbeitung auftreten sollte, damit gegebenenfalls entsprechende

Abhilfe geschaffen werden kann.

Abhilfe

Erscheinung Ursache
Starke Flugkildung Zu geringe Faserkréu- MNachschmaélzen
selung oder elektro-
statische Aufladung
Rostbildung an Maschi-  a) Abspalten saurer a) Normalerweise keine,
nen, besonders an Bestandteile aus ein Versuch  durch
Spinnringen der Faser Schmélzen mit Tria-
b) ungeeignete thanolamin (3% auf
Schméilze Faser) ergab Verrin-
gerung der Rostbil-
dung
Klebriger Uberzug auf Abschmieren der Fadenfiihrer méglichst
Fadenfiihrer, Umlenk- Praparation glatt halten (verchromt)
schiene, Druckroller usw. Reinigung der OCrgane
mit 10 g Trilon je Liter
Wasser
Vliesbruch an Krempel Zu geringe Krduselung  Fiihrungsblech anbringen

oder Nachschmélzen

Starkes Wickeln und Kle- Elektrostatische Nachschmadalzen
ben an Eisenteilen Aufladung

Férben von PeCe-Faser

Wie bereits erwdhnt, ist die Faser vollkommen unempfindlich gegen Wasser
und setzt daher dem Eindringen von Farbstoffen einen gewissen Widerstand
entgegen. Dariiber hinaus diirfen beim Férben Temperaturen iiber 70 C nicht
iberschritten werden. Es macht sich somit der Zusatz eines Quellungsmittels not-
wendig, und zwar handelt es sich hierbei um Dispersionsfarbstoffe wie z. B. Celli-
tonechtfarbstoffe. Es wird unter einem Zusatz von etwa 1-2% Eulysin PC, bezogen
auf das Gewicht der zu farbenden Faser, gefdrbt. Vor Zugabe des Farbstoffes

wird Eulysin PC am besten langsam unter gutem Rithren in das warme Farbebad
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eingegossen, wobei eine milchige Emulsion entsteht. Die Cellitonechtfarbstoffe
werden mit der mindestens 10-fachen Menge Wasser von nicht mehr als 40" C

angesetzt. Ohne jeden weiteren Zusatz wird dann die Faser bei 65° C geférbt.

Wasserdichtmachen
Hierfiir sind die iiblichen Erzeugnisse auf Paraffinbasis mit oder ohne Tonerde-
zusatz zu verwenden. Die Fasern missen in den entsprechenden Lésungen bei

Temperaturen bis zu 60° C behandelt werden.

Aus dem FabrikationsprozeB der PeCe-Faser: Spinnvorgang

IV-2.3 Saffert, Bitterfeld 44c0 10000 A 30055 DDR TRPT.-Nr. 141/55
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