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REGAN®

Viskosefaser
VI-F

Die Viskosefaser ist die dlteste und

bekannteste aller Chemiefasern.
Die Grundsubstanz der Viskose-

fasern ist Zellulose, ein natiirliches

Polymer pflanzlicher Herkunft.
Die in der Deutschen Demokrati-
schen Republik hergestellten

REGAN-Viskosefasertypen sind als

Rohstoff fiir fast alle Zweige der
Textilindustrie und als Mischungs-
komponente zu Natur- und

Synthesefaserstoffen unentbehrlich

geworden.

Zahlreiche Modifizierungsmdglich-
keiten erschlieBen der REGAN-
Viskosefaser immer neue Einsatz-
gebiete.

®

Eingetragznes Warenzeichen

des Warenzeichenverbandes fiir Kunststoff-
erzeugnisse der Deutschen Demokratischen
Republik — e. V.

Rudolstadt/Thiiringen

BucKko3Hoe BOMOKHO
VI-F

BICKO3HOE BOJIOKHO SIBJISIETCS CTAPEN-
muM 1 HauboJee M3BECTHBIM U3 BCEX
XUMUYECKUX BOJOKOH. OCHOBHBEIM
MaTepuasioM BUCKO3HOTO BOJIOKHA
ABJIAETCS L[EJUI0I03a — IIPUITOJHBIN
IIOJIMMED PACTUTEIFHOTO IIPONCXOK-
IEHUS.

IIpousBouMble B I'€pMaHCKOM
JeMOoKpaTu4yecKoym PecmyOanKe TUIBI
BrCcKO3HOro BojokHa REGAN cramm
HE3aMEHVMBIMY B KAUECTBE ChIPhS
MOYTU JJIS BCEX OTPACIEN TEKCTUIBHOMN
MIPOMBIIILIEYHOCTM ¥ B KAUECTBE
KOMITETEHTA CMECU JIJISI TKAHEN C
HATYPAJIbHBIMI U CUHTETUYECKUMU
BOJIOKHAMM.

MHOTOUMCIEHHBIE BO3MOSKHOCTM MOJU-
buKaMU OTKPHIBAIOT BCE HOBBIE
06J1acTy MPUMEHEHMS BMCKO3HOIO
BostokHa REGAN.

®

3apernCTPUPOBAHHBIN TOBAPHBINA 3HAK .
oObEAMHEHNS] TOBAPHBIX 3HAKOB IJIST U3AEINNA
JleMOKpaTU4eCcKoi PecrnyOnmuku — 3aperucrpu-
poBaHHOE OOBEAVHEHNE 5
13 MCKYCCTBEHHBIX MaTepHuajaos I'epMaHCKOM
PygnonpiutTanT/TtOPUHI U

Viscose fibre
VI-F

Viscose fibre is the oldest and best
known of all man-made fibres.
The basic material in viscose
fibres is cellulose, a natural
polymer of vegetable origin.

The REGAN types of viscose fibres
made in the German Democratic
Republic have become
indispensable as a raw material
to nearly all branches of textile
industry and as a blending com-
ponent for natural and synthetic
fibres.

The numerous possibilities of
modification open up new fields
of application to REGAN viscose
fibres.

®

Registered trade mark of the Trade Mark
Association for Synthetic Products

of the German Democratic Republic
Registered Association
Rudolstadt/Thuringe

Fibre de viscose
VI-F

La fibre de viscose est la plus
ancienne et la plus connue de
toutes les fibres chimiques. La
matiére de base des fibres viscose
est la cellulose, un polymére
natural d’origine végétale.

Les types de fibres de viscose
REGAN fabriqués en République
démocratique allemande sont
devenus indispensables comme
matiére premiére pour presque
toutes les branches de 'industrie
textile et comme composante de
mélange dans la production des
matiéres fibreuses naturelles et
synthétiques.

De nombreuses possibilités de
modifications ouvrent sans cesse
de nouveaux domaines de
fabrication a la fibre de viscose

REGAN.
®

Marque déposée de l'association des marques
de fabrique pour produits synthétiques de

la R.D.A. — association enregistrée.
Rudolstadt/Thuringia

Fibra viscosa
VI -F

La fibra viscosa es la més antigua
y la mds conocida de todas las
fibras sintéticas. La sustancia
bdsica de las fibras viscosas

es celulosa, un polimero natural
de origen vegetal.

Los tipos de fibras viscosas REGAN
producidos en la Republica
Democratica Alemana han llegado
a ser indispensables como materia
prima para casi todas las ramas
de la industria textil y como
componente de mezcla para
tejidos de fibras naturales y
sintéticas.

Numerosas posibilidades de
modificacién abren a la fibra
viscosa REGAN siempre nuevos
campos de aplicacion.

®

Marca registrada

de la Asociacién de marcas registradas para
articulos sintéticos de la Republica
Democrdtica Alemana — asociacién
registrado Rudolstadt/Thiiringen



Produktions-
programm

[MpousBoacTBEHHAA
nporpamMmma

Stamm- Werk Werk Werk VEB TonoBHOE  3aBOJ 3aBop 3aBop HIT
betrieb Plauen Glauchau Witten- Filmfabrik Wolfen MIPEATID. TlnaysH Trnayxay ButTTEH- Pumpmpabpuk Boasden
DOTOXUM. KOMOMHAT

berge Fotochem. Kombinat oepre

Baumwoll-Typ:  glénzend (] o XJIOIIKOBBIN TUIT:  GJIECTAIIEE @& @ 1]
Nennfeinheit matt ® HomuHabHAS
0,16...0,28tex gebleicht @ ® ® TOHMKA MaToBOE ®
Nennlange gebleicht ) 0,16...0,28 TEKC oTOeNeHHOE [ J @ [§]
32...40 mm (optisch HomuaansHas
aufgehellt) OnuHA 32..40 MM OTOGENEHHOE [ )
spinngeféarbt @ (omTHuecKu
OCBETJIEHHOE)
Woll-Typ: gldnzend ® OKpallleHa B IPO-
Nennfeinheit matt @ @ ® Iecce IPAAEH. ®
0,30...0,60 tex gebleicht ® @ '
Nennlange gebleicht o IIepCTAHONM TUI:  OJIECTSIEE &
40...120 mm (optisch HomuHansHas
aufgehellt) TOHUHA MaToBOE ® ® )
gekrduselt @ ® 0,30...0,60 TEKC orGeneHHOe o ®
spinngefarbt e [ HomuHaIbHASL
TUIMHA 40..120 MM OTGEIEHHOE o
Teppich-Typ: glanzend @ (omTIUeCKM
Nennfeinheit matt ® ® OCBETIICHHOE)
0,70...4,10tex gebleicht o ® C IpUAAHMEM
Nennlange gekrguselt ® U3BUTOCTA o ®
60...120 mm spinngefarbt { D OKpAIICHHOE
B IIPOLECCE
Jute-Typ: glénzend & IPSIACHNS @ o
Nennfeinheit rohweiB (]
2 tex gebleicht @ KOBPOBBIIT THIT : Guecramiee o
Nennldnge HomMHanbHAsA
60...180 mm TOHVHA MaToBOE o ©
0,70...4,10 TeKC oT0eeHHOe o @
Homuuansnas
IMHa 60..120 MM € IPpUJAHMEM
M3BUTOCTI e
OKpAIIEHHOE B
nporecce upsageans @ ®
JI>KYTOBBIA THUI:  OJIECTAIILEE ®
HomunamnpHasg
TOHMHA
2 TEKC ChIpOE GeIeHoe ®
Verpackung Hochdruckballen in Gewebe- HomnuanpHast
oder Folienumhiillung JuvHA 60...180 MM OTOENEHHOE ®

Ymakoska

TTJI0THO CIIPECOBAHHBIEC KUIIBI

Stammbetrieb ibrige Werke
Bruttogewicht 180 . .. 220 kg Bruttogewicht 200 . .. 230 kg
MaBe MaBe

1050 X 980 X 550 mm 1050 X 1050 X 550 mm

B TKAHEBOJ WM IJIEHOYHOM OGIIVBKE

T'onoBHOE mpexIp. IPOYNE 3aBOJBI

Bec GpyTTo 180...220 KI' Bec 6pyTTo 200. .. 230 KI'
Pa3smep Pasmep

1050 X 980 X 550 MM 1050 X 1 050 XX 550 MM



Manufacturing
program

Programme
de production

Parent Plauen Glauchau Witten- VEB Filmfabrik Wolfen Usine Usine Usine Usine de VEB
Plant Plant Plant berge Fotochem. Kombinat mére de de Witten- Filmfabrik Wolfen
Plant Plauen Glauchau berge Fotochem. Kombinat
Cotton type: bright ® ® ® Type coton : brillant ® o @
nominal count  dull [ ] Finesse nominale mat ®
0.16...0.28tex bleached & & ® 0,16...0,28tex blanchi ® L o
nominal length  (optically ] Longueur
32...40 mm bleached) nominale blanchi @
spun-dyed ® 32 a 40 mm (azurage optique)
teint dans
Wool type: bright o la masse o
nominal count  dull @® ® e
0.30...0.60tex bleached o L Type laine : brillant B
nominal length  bleached ® Finesse nominale mat ® @ ®
40...120mm  (optically 0,30 & 0,60 tex  blanchi ® ®
bleached) Longueur
crimped o ® nominale blanchi @
spun-dyed @ ® 40 & 120 mm (azurage optique)
frisé ] ®
Carpet fibre teint dans
type: bright @ la masse o [ ]
nominal count  dull ® e
0.70...4.10tex bleached ® ® Type tapis : brillant ®
nominal length  crimped @ Finesse nominale mat ® ®
60...120 mm spun-dyed ® ® 0,70 & 4,10 tex blanchi @ ®
Longueur
Jute type: bright e nominale
nominal count 60 a 120 mm frisé e
2 tex natural white ® teint dans
nominal length la masse ® ®
60...180 mm bleached @
Type jute : brillant L
Finesse nominale
2 tex écru @
Longueur
nominale
60 & 180 mm blanchi ®
Packaging High-pressure bales with fabric Emballage Balles haute-pression enveloppées

or plastic wrapping

Parent Plant

Gross weight 180. .. 220 kg

Dimensions

1,050 X 980 X 550 mm

Gross weight 200 . .. 230 kg
Dimensions
1,050 X 1,050 X 550 mm

dans du tissu ou de la feuille

de matiére plastique

Usine-mére

Poids brut 180 & 220 kg

Dimensions

1050 X 980 X 550 mm

les autres usines

Poids brut 200 & 230 mm

Dimensions

1050 X 1050 X 550 mm



Programa
de produccion

Tipo de algoddén brillante
Finura nominal mate
0,16...0,28tex blanqueado
Longitud nominal blanqueado
32...40 mm (aclarado éptico)
tintado
en la masa

Tipo de lana: brillante
Finura nominal mate
0,30...0,60tex blanqueado
Longitud nominal blanqueado
40...120 mm (aclarado éptico)
encrespado
tintado
en la masa

Tipo de alfombra:brillante
Finura nominal mate
0,76...1,70tex blanqueado
Longitud nominal encrespado
60...120 mm tintado

en la masa

Tipo de yute: brillante
Finura nominal
2 tex crudo

Longitud nominal
60...180 mm blanqueado

Empaque

Fdbrica Fdabrica Fdabrica
principal en _ en
Plauen Glauchau
o o
]
] @
o
o
e
© o
@
o
@
o o
o
@
D
@®
[ ]

Balas de alta presién con
revestimiento de tejido o ldmina

Fabrica principal

Peso bruto 180...220 kg
Medidas

1.050 X 980 X 550 mm

Fdabrica VEB

en Filmfabrik Wolfen
Witten- Combin. Fotoquimico
berge
([
®
@
(]
o
®
@
o
o
o
e

Fébricas restantes

Peso bruto 200. .. 230 kg
Medidas

1.050 X 1.050 X 550 mm

= s

B

Textilphysikalische
und

chemische
Eigenschaften

Feinheitsbezogene ReiBkraft:

Baumwolltyp 17...23 pftex
Wolltyp 16...21 p/tex
Teppichtyp 15...18 p/tex
Jutetyp 15...18 p/tex

ReiBdehnung (trocken):

Baumwolltyp 16...229,
Wolltyp 20...309,
Teppichtyp 20...309,
Jutetyp 20...309%,

Dichte 1,52 g/cm3

Feuchteaufnahme
bei Normklima 139/,

Lichtbesténdigkeit: M&Big bis gut

Erweichung:
Erweicht nicht, schmilzt nicht

Schmelzbereich:
Zersetzung bei 160 . ..205°C

S&urebesténdigkeit:
In heiBen, verdiinnten bzw. kalten
konzentrierten Mineralsduren 18slich

Alkalibestdndigkeit:
Konzentrierte Alkalien bewirken
Quellungen bzw. Auflésung

Bestandigkeit gegeniiber
Mikroorganismen:

Ohne faulnishemmende Ausriistung
nicht bestdndig

Wetterbesténdigkeit:
Ahnliches Verhalten wie Baumwolle

TeKkcTunbLHO
duU3n4ecHune

N XMMUYECKUEe
CBOWUCTBA

Pa3prIBHASI HATPY3Ka B 3aBUCUMOCTI
OT TOHUHBI :

XJTOMIKOBBIN TUIL 17...23 rc/Tekc
IIepcTsHOM TUI 16...21 rc/Texc
KOBDOBBIIT THUIT 15...18 rc/Texc
JI>KYTOBBIIL TUIL 15...18 rc/Texc

YANVMHEHVE TIPU Pa3phIBE
(B cyxom BujeE) :

XJIOTIKOBBIN TUTI 16...22 9/,
LIepcTAHOM TUII 20...30 %,
KOBDPOBBIL TUIT 20...30 %,
JI>KYTOBBIN TUIL 20...30 9%,

InotHOCTH 1,52 r/cm3

Biaromnoryiouiesne npu
HOPMAaJbHOM Kimmare 13 0/,

CBETOCTOMKOCTh : YMEPEHHA. . XOPOIIasL

Pazmsaruenne:
He pasmsaruaercs, HE IJIaBUTCS

OG6acTh IIABJIEHNS :
Pasnoxxenue 1npu 160...205 °C

K1CII0TOCTOMKOCTS :

PacTBOPUMO B ropsunx, pa3baBieHHbIX
UV XOJIO[HBIX KOHIIEHTPUPOBAHHBIX
MUHEPAJIBHBIX KMCIOTAX

T em04YecTOMKOCTS :
KOHLEETPMPOBAHHBEIE ITEI0YN
BBI3BIBAIOT HAOYXAHUE VN
pasjoKeHue

YCTPOMYMBOCTh ITO OTHOIIEHIIO
K MUKPOOPraHM3mMaM :

He ycroiunso 6e3 TOPMO3SAIIETO
PHUEHUS OCHAI[EHMS

ATMOC(EPOCTONKOCTS :
IToBenenue, MOLOOGHOE XJIOIKY



Textile -physical
and chemical
properties

Biting force according to count:

Cotton type 17 ...23 p/tex
Wool type 16...21 p/tex
Carpet fibre type 15... 18 p/tex
Jute type 15...18 p/tex

Elongation at break (dry):

Cotton type 16...229,
Wool type 20...309,
Carpet fibre type 20...30%,
Jute type 20...30%,

Density 1.52 g/cm3

Moisture absorption
in standard atmosphere 139/

Fastness to light:
moderate till good

Softening:
does not soften or melt

Melting range:
decomposition at 160...205°C

Acid resistant:
soluble in hot, diluted or cold
concentrated mineral acids

Resistance to alkalis:
concentrated alkalis cause swelling
and dissolution, resp.

Resistant to microorganisms:
not resistant, without antirot finish

and weather:
similar reaction to that of cotton

Propriétes
physico-textiles
et chimiques

Force de rupture relative & la
finesse :

type coton 17 & 23 g/tex
type laine 16 & 21 gftex
type tapis 15 & 18 gftex
type jute 15 & 18 gftex

Allongement & la rupture (& sec):

type coton 16 & 209,
type laine 20 a 209,
type tapis 20 & 30 9y
type jute 20 & 309,

Densité 1,52 g/cm?

Absorption d’humidité en
climat standardisé 13 9/

Résistance a la lumiére :
moyenne & bonne

Amollissement :
ne ramollit pas, ne fond pas

Gamme de fusion :
sa décompose entre 160 et 205 °C

Résistance aux acides :

se dissout dans les acides minéraux
chauds et dilués ou dans les

acides minéraux froids et con-
centrés

Résistance aux alcalis :
les alcalis concentrés provoquent
un gonflement ou une dissolution

Résistance aux microorganismes :
ne résiste pas sans apprét
imputrescible

Résistance aux agents
atmosphériques :
analogue & celle du coton

Propiedades
tisico -textiles
y quimicas

Fuerza de rotura relativas
a la finura:

Tipo de algodén 17 ...23 p/tex
Tipo de lana 16...21 p/tex
Tipo de alfombra 15...18 p/tex
Tipo de yute 15...18 p/tex

Alargamiento de rotura (en seco):

Tipo de algodén 16...229,
Tipo de lana 20...309,
Tipo de alfombra 20...309%,
Tipo de yute 20...309%,

Densidad 1,52 g/cm3

Absorcién de humedad bajo
clima normal 139/,

Resistencia a la luz:
Moderada hasta buena

Ablandamiento:
No se ablanda, no se derrite

Margen de fusién:
Descomposicién entre 160 y 205 °C

Resistencia a los dcidos:

Soluble en dcidos minerales
diluidos calientes o concentrados
frios

Alcalirresistencia:
Alcalis concentrados originan
hinchamiento o disolucion

Resistencia contra microorganismos:
Sin apresto antipltrido no es
resistente

Resistencia a las condiciones
atmosféricas:

Comportamiento parecido al del
algoddn

Einsatzgebiete
Verarbeitung
Gebrauchseigen-
schaften

Die REGAN-Viskosefasern als
Mischungskomponente zu allen
Synthesefasern bringen glinstigere
Verarbeitungseigenschaften, ver-
bessern die Gebrauchstiichtigkeit,
den Warengriff und die beklei-
dungshygienischen Eigenschaften.
REGAN-Viskosefasern sind deshalb
in allen Textilsparten als universeller
Rohstoff fir viele Einsatzgebiete
geschatzt und unentbehrlich
geworden.

Gewebte Bekleidung — gewirkte
und gestrickte Bekleidung — Arbeits-
schutzbekleidung — Heimtextilien —
Haushalttextilien — Fillmaterial —
Technische Artikel — Vliestextilien —
Hygieneartikel.

Baumwoll-Spinnverfahren:
Baumwolltyp

Nennfeinheit 0,14 ... 0,28 tex
Nennlange 32...40 mm

Kammgarn-Spinnverfahren:
Wolltyp

Nennfeinheit 0,30. .. 0,60 tex
Nennlénge 80 ...120 mm

Kurzspinnverfahren:

Wolltyp

Nennfeinheit 0,28 . .. 0,60 tex
Nennldnge 57 mm

Streichgarn-Spinnverfahren:
Wolltyp

Teppichtyp

Nennfeinheit > 0,30 tex
Nennldnge 40...80 mm

Filz- und Vliestechnologie:
Baumwolltyp

Wolltyp

Teppichtyp

verschiedene Nennfeinheiten
und -léngen

Als Mischungskomponente

Guter Warengriff

Gute Gebrauchstiichtigkeit
Angenehme Trageeigenschaften
Gute Feuchtigkeitsaufnahme
Geringe elektrostatische Aufladung
Geringe Anschmutzbarkeit
Temperatur- und Lichtunempfind-
lichkeit



O6bnactu
NPUMEHEHUS
O6poboTka

N3HocoycTONYMBOCTb

REGAN-BICKO3HBIE BOJIOKHA B KAUECTBE
[IPUMEIIMBAEMBIX KOMIIOHEHTOB KO
BCEM CMHTETMUYECKMM BOJIOKHAM
[IPUAIOT JIyUIINE TEXHOJOTUUECKUE
CBOJICTBA, YIYUIIAOT SKCIIYyaTAVOH-
HYtO LIEHHOCTb, TYILI€ TKAHU U TUTUEHU-
YECKME CBOMCTBA OJ[EKMIBL.

Bucko3noe BOJIOKHO REGAN cuuraercs
TI09TOMY BO BCEX 00JACTIX TEKCTUJIS
YHUBEPCAJBHBIM U HE3AMEHUMBIM
CBIPbEM JIJIS MHOTIMX O0JIACTEN IpU-
MEHEHMUS.

TKaHasg OLE>KAa — Ba3sgHASI U TPU-
KOTaKHAsg OJEKIAa — 3allUTHAL
pabouas ofieKa — JOMAIIHUE TEK-
CTUJIBHBIE U3JEIUSI — OBITOBHIE
TEKCTUJIBHBIC U3J[EIUSI — HAIIOJIHUTEIIb-
HBIE MATE€pUaTIbl — TEXHUUIECKNE
U3AEINUST — TEKCTUNBHBIC U3NENNUS U3
HETKAHOI'0 Marepuanta — TUTMeHnYe-
CKIE TOBAPBI.

Crioco6 mpSIAEHUs XJIOIKA :
XJIOTIKOBBIN THUIT

HOMMHAJbHAA TOHMHA 0.14...0,28 TEKC
HOMMHAJNIbHAA JiMHA 32...40 MM

Crioco6 mpsgeHus rpeGHON TIPSIKM :
HIEPCTSIHON TUI

HOMMHAJIbHASA TOHMHA 0,30...0,60 TEKC
HOMMHaJbHAL JiuHa 80...120 MM

COKpallleHHbIE IJIaH IPAACHUS :
LIEPCTSHOM TUIL

HOMMUHAJIBHAL JUIMHA 57 MM
HOMMHAJbHAA TOHMUHA 0,28...0,60 TEKC

Crioco® IpsAACHMS annapaTHON IPSIKM :
HIEPCTSIHOM TUII

KOBPOBBIN TUII

HOMUHAJIBHAS TOHMHA > 0,30 TEKC
HOMMHAJbHAS JiaMHA 40...80 MM

BangipHO-BOMIOUHAS TEXHOJIOTS

Y TEXHOJIOTMSI HETKAHBIX MATEPUAJIOB:
XJIOITKOBBIN TUII

HIEPCTSHOM TUIL

KOBPOBBII TUIL

pa3NIMYHbIE

HOMMHAJIbHEIE

TOHUHBL U JJINHBI

B BUJIE KOMIIOHEHTA CMECKU

TIPUATHOE BIIEUATIICHNE IPU TIPOOE
TKaHM Ha OIIyIb

XOpOIIAs M3HOCOYCTONUUBOCTh
TIPUATHBIE JUIT HOCKM CBOJICTBA
XOPpOLIIee BIArONOINIOIEHUE
HE3HAUYUTEIBHBIN 3JIEKTPOCTATAYUECKUI
3apsn

HI3Kas IMOABEPIKEHHOCTh 3arps3HEHNUIO
HEUYYBCTBUTEJIBHOCTh K TEMIIEPATYDPE

U CBETY

Fields of application
Processing
End-use properties

REGAN viscose staple fibres used
as union components of all
synthetic fibres enhance processing
qualities, usefulness, feel and
sanitary properties of clothes.

The REGAN viscose fibres are
highly appreciated and have
become indispensable as a
universal raw material for many
applications in all branches of the
textile industry.

Woven garments — knitted gar-
ments — protective clothing —
domestic textiles — household
textiles — filling material — technical
articles — bonded fibre textiles —
hygiene articles.

Cotton spinning method:
Cotton type

nominal count0.14 . .. 0.28 tex
nominal length 32...40 mm

Worsted spinning method:
Wool type

nominal count 0.30. .. 0.60 tex
nominal length 80...120 mm

Short spinning method:

Wool type

nominal count 0.28 . .. 0.60 tex
nominal length 57 mm

Carded yarn spinning method:
Wool type

Carpet fibre type

nominal count > 0.30 tex
nominal length 40...80 mm

Felting and bonding techniques:
Cotton type

Wool type

Carpet fibre type

different nominal counts

and lengths

As a blending component

good feel of the goods

good resistance to wear and tear
pleasant wearing characteristics
good moisture absorption

low electrostatic charge

little soiling

insensitive to temperature and light



Domaines
d’application
Traitement
Propriéetés d'usage

Les fibres de viscose REGAN
comme composantes de toutes les
fibres synthétiques améliorent les
propriétés transformatrices, la
solidité & I'usage, le toucher et
les propriétés hygiéniques des
vétements.

Les fibres viscose REGAN sont,
pour cette raison, appréciées
comme matiére premiére universelle
dans toutes les branches du textile
et indispensables dans beaucoup
de domaines d’application.
Vétements tissés — vétements de
bonneterie et tricotés — vétements
professionnels — textiles
d’intérieur — textiles ménagers —
matériaux de remplissage —
articles techniques — tissus non
tissés — articles hygiéniques.

Procédé de filature du coton :
type coton

finesse nominale 0,14 & 0,28 tex
longueur nominale 32 a 40 mm

Procédé de filature de laine
peignée :

type laine

finesse nominale 0,30 & 0,60 tex
longueur nominale 80 a 120 mm

Procédé de filature & passages
réduits :

type laine

finesse nominale 0,28 & 0,60 tex
longueur nominale 57 mm

Procédé de filature de laine
cardée :

type laine

type tapis

finesse nominale > 0,30 tex
longueur nominale 40 & 80 mm

Technologie du feutre et du tissu
non tissé :

type coton

type laine

type tapis

finesse nominale et longueur
nominale différentes

Comme composante de mélange

bon toucher

bonne valeur d’usage
propriétés de port agréables
bonne absorption de I'humidité
charge électrostatique réduite
faible sensibilité aux salissures
résistance & la température et
a la lumiére

Campos
de aplicacion
Elaboracion

Propiedades de uso

Las fibras de viscosa REGAN, como
componentes de mezcla para todas
las fibras sintéticas, confieren
propiedades mas favorables para
la elaboraciéon, mejoran las
calidades de uso, hacen mads
agradable al tacto el material

y perfeccionan las propiedades
higiénicas exigidas para ropa.

Es por ello que las fibras viscosas
REGAN han llegado a ser
consideradas e indispensables en
todas las ramas de la industria
textil como materia prima universal.
Vestidos tejidos — vestidos de
punto — vestidos protectores para
el trabajo — textiles para el hogar —
textiles para el uso doméstico —
material de relleno — articulos
técnicos — textiles de material

no tejido — articulos higiénicos.

Hilatura de algodén:

Tipo de algoddn

Finura nominal 0,14...0,28 tex
Longitud nominal 32...40 mm

Hilatura de estambre:

Tipo de lana

Finura nominal 0,30. .. 0,60 tex
Longitud nominal 80...120 mm

Hilatura de corta duracién:
Tipo de lana

Finura nominal 0,28 ... 0,60 tex
Longitud nominal 57 mm

Hilatura de lana cardada:
Tipo de lana

Tipo de alfombra

Finura nominal > 0,30 tex
Longitud nominal 40...80 mm

Tecnologia de fieltro y de material

no tejido (nonwoven fabric):
Tipo de algoddn

Tipo de lana

Tipo de alfombra

Diferentes longitudes

y finuras nominales

Como componente de mezcla

Agradable al tacto

Buenas propiedades de utilizacién
Agradables caracteristicas

de empleo

Buena absorcién de la humedad
Carga electroestdtica minima
Adhesién de suciedades minima
Insensibilidad a la temperatura

y ala luz



