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[WOLPRYLA'] - 65

Polyakrylnitrilfaser

Polyakrylnitril-
faser
PAN -F

WOLPRYLA-65-Faser

ist eine synthetische Faser,

die aus mindestens

85 9/y Akrylnitril besteht.

Ihre monomeren Ausgangsstoffe
werden durch kontinuierliche
Lésungspolymerisation in ein spinn-
fahiges Polymer umgewandelt.
Die Erspinnung

der WOLPRYLA-65-Faser erfolgt
nach der Wasserspinntechnologie.

Das Verfahren und die Anlagen
wurden in der

Deutschen Demokratischen Republik
entwickelt.

®

Eingetragenes Warenzeichen

des Warenzeichenverbandes fiir Kunststoff-
erzeugnisse der Deutschen Demokratischen
Republik — e.V. Rudolstadt/Thiiringen

[MNonuakpun-
HUTPUNOBOE
BOJIOKHO

PAN -F

Bonoxkao WOLPRYLA-65

SIBISIETCS CUHTETMYECKUM BOJIOKHOM,
COZIEpIKAIIUM HE MEHEE

85 0/y akpuaHUTPUIA.

TIyTem HEIPEDPHIBHOM MTOJIUMEPU3AIUN
B PACTBOPE €r0 MOHOMEPHBIE
VICXOJHBIE MATEPMAJbl IIEPBAIAOTCS
B IIPUTOJHBIN IS IPSACHUS TTOIMUMED.
Bremipsiienne

BONOKHA WOLPRYLA-65 IpOBOAUTCS
10 MOKPOMY CIIOCO0Y IPSICHUS.

Cnnoco6 m ycTaHOBKM pa3paGOTaHbI B
TepmaHCKOM JIeMOKPATUUYECKO
Pecnybnuxke.

®

3apEruCTPUPOBAHHBIN TOBAPHBIN 3HAK
00beMHEHNS] TOBAPHBIX 3HAKOB

JUIS M3JENUIL M3 UCKYCCTBEHHBIX MATEPUATIOB
T'epMaHCKOM JeMOKPATUYECKON PecmyOnmkm —
3apErucTPUPOBAHHOE OOGBEAVHEHUE
PyponsmiTanT/TIOPUHTUS

Polyacrylonitrile
fibre
PAN -F

WOLPRYLA-65-fibre

is a synthetic fibre which

consists of acrylonitrile

to at least 85 9/;.

Its monomeric raw materials

are transformed by

continuous solution polymerization
into a spinnable polymer.
Spinning

of the WOLPRYLA-65-fibre

is done according

to the water spinning technology.

The procedure and the equipment
were developed in the
German Democratic Republic.

®

Registered trade mark

of the Trade Mark Association for

Synthetic Products of the German Democratic
Republic — Registered Association
Rudolstadt/Thuringia

Fibre de
polyacrilonitrile
PAN F

La fibre WOLPRYLA-65

est une fibre synthétique

qui contient au moins

85 p. 100. de acrilonitrile.

Ses matiéres premiéres,

des monomeéres, sont transformées
en un polymére apte & la

filature par une polymérisation

en continu de solution.

La filature des fibres WOLPRYLA-65
se fait suivant la technologie

de la filature a I'eau.

Le procédé et les installations
ont été mis au point en
République démocratique
allemande.

®

Marque déposée

de ['association des marques

de fabrique pour produits synthétiques de la
R.D.A, — association enregistrée.
Rudolstadt/Thuringe



Produktions-
programm

Baumwoll-Typen

Woll-Typen

Grob-Typen

Elementarfadenkabel
far
ReiBkonvertertechnologie

Verpackung

Faser:

Nennfeinheit Nennldénge

tex mm

0,17 38

0,34 57/69/80/90/100
0,56 60/80/90/100
0,88 60/80/100/120
1,7 80/100/120
Kabel:

Elementarfaden-

Kabelstarke

Feinheit ktex
tex

0,34 81,6
0,56 80,6
Farben

nach Farbkarte des Herstellers

Faser:

Hochdruckballen mit Gewebeum-

hillung,

Gewicht: etwa 200 kg

Abmessungen

etwa 1100 X 550 X 1100 mm

Kabel:

Schachteln mit PA-Folieneinlagen
Gewicht: etwa 100 kg
Abmessungen:

600 X 800 X 850 mm

Ausfiihrungsart

weiB — optisch aufgehellt —
ohne Mattierungsmittel
fabrikationsgeférbt —

ohne Mattierungsmittel

hochweiB — optisch aufgehellt —
ohne Mattierungsmittel

weiBl —

ohne Mattierungsmittel
spinngefarbt —

ohne Mattierungsmittel
fabrikationsgefarbt —

ohne Mattierungsmittel

weiB oder spinngefarbt

Ausfihrungsart

hochweiB — optisch aufgehellt —
ohne Mattierungsmittel

weill —

ohne Mattierungsmittel
spinngefdrbt —

ohne Mattierungsmittel
fabrikationsgefarbt —

ohne Mattierungsmittel

Die Kennzeichnung der Ballen
erfolgt durch Aufkleber

mit folgenden Angaben:
Ballen-Nr.

Los-Nr.

Fertigungs-Nr.  Bruttogewicht
Nennfeinheit Nettogewicht
Nennldnge Tara

Abmessungen der Palette:

Lénge 1200 X Breite 800 X

Hoéhe 1830 mm

Der Transport erfolgt

in geschlossenen Transportmitteln,

[TponsBoacTBEHHAS

nporpamMmma

XJIOTTKOBBIE€ TUIIBI

IIIepCTSHBIE TUTIBI

IpyObl€ TUIIBI

KaHaT u3 sjieMEHTAPHBIX HUTEN
JUISL TEXHOJIOTUY PA3PHIBHO-
IITANEIUPYIOLIEN JIEHTOYHON MaIIIMHBI

YmakoBKa

BOJIOKHO :
HomunansHas HomuuanpHas
TOHMHA IUIMHA
TEKC MM
0,17 38
0,34 57/60/80/90/100
0,56 60/80/90/100
0,88 60/80/100/120
1,7 80/100/120
Kanar:
ToHMHA IIPO- Tonmmuua
CTENIINX HUTEN KaHaTa

KTEKC
0,34 81,6

71,7
0,56 80,6
LiBeTa

10 aTyIacy IIBETOB M3TOTOBUTENA

BOJIOKHO:

TIOTHO CIPECOBAHHBIE KUIIBI C TKAHE-
BOV OGIIMBKO, BEC:

NpUOIN3UTEIBHO 200 KT

Pasmepsr:

npubr. 1.100 X 550 X 1.100 MM

KaHar:

KOpoOKM ¢ ONMITUIEHOBBIMU

IPOKJIAAKAMIU
Bec: mpubia. 100 kr
Pasmepsr: 600 X 800 X 850 MM

Bup ncnosrHeHns

fenoe — OUTUYECKIM OCBETIEHHOE —
6€3 MaTTUDPYIOIIEro BEI[eCTBA
OKPAIIIEHHOE HEIIOCPENCTBEHHO
rociue mIpoiecca hOpMOBAHMUSI —

063 MATTUPYIOIIEro BEIIECTBA

C BBICOKOJI CTEIICHBIO OEIM3HBI —
ONTUYECKU OCBETIECHHOE —

0€3 MaTTUPYIOIIErO BEI[ECTBA

Oenoe —

0e3 MATTUPYIONIIETO BEI[ECTBA
OKPaHIIEHHOE B IPOI[ECCE IPSIJECHUSI —
6e3 MaTTUPYIOIIETO BEI[ECTBA
OKPAaIIEHHOE HEIOCPEACT —

BEHHO IOcye mpoiiecca (hopMOBaAHMS —
6€3 MaTTUPYIOIIEro BEU[ecTBa

6enoe uam
OKpAaIIEHHOE B IIPOIIECCE MPSACHIS

Bup ucnonHeHUs

C BBICOKOM CTENEHBIO GEIM3HBI —
ONTUYECKU OCBETIECHHOE —

0€3 MATTUPYIOIIEro BEI[ECTBA

6enoe —

0€3 MATTUPYIOIIEr0 BEIECTBA
OKPAIIEHHOE B IPOI[ECCE MPSIACHUS —
6€3 MATTUPYIOINIEr0 BEI[ECTBA
OKpAaLIEHHOE HEMOCPEACT —

BEHHO IIOCJIE IIporiecca (hOPMOBAHMSI —
6€3 MAaTTUPYIOMIETO BEI[ECTBA

OG603HAUEHME KU MPOBOANUTCI HAKIEN-
KaMI CO CIEAYIOIIMMU JAHHBIMIH :

No KUIbI

Ne mapTunm toBapa

3aBOJICKOII HOMED

Homunansuas

TOHUHA Bec 6pyTTO
HomunanpHas Bec HeTTO
hiis:el Tapa

PasmMepsI IOAA0OHA :

niuHa 1.200 X mmpuHa 800 X
BbICOTA 1.830 MM

TpaHCIOPTUPOBKA OCYLLIECTBISIETCS

B 3AKPBITHIX TPAHCIODPTHBIX CPEACTBAX.



Manufacturing
program

cotton-types

wool-types

coarse types

Individual filament cable
for
breaking converter technique

Packaging

Fibre:
Nominal count
tex

0.17

0.34
0.56

0.88
1.7

Cable:
Count of the
individual
filament

tex

0.34

0.56

Colours

Nominal length
mm

38

57/60/80/90/100
60/80/90/100

60/80/100/120
80/100/120

cable
thickness
tex

81.6
71.7
80.6

according to colour chart of the

manufacturer

Fibre:

High-pressure bales with fabric

wrapping,

Weight: about 200 kg

Dimensions:

about 1,100 X 550 X 1,100 mm

Cables:

Boxes with inserts from
polyethylene-plastics
Weight: about 100 kg

Dimensions:

600 X 800 X 850 mm

Type

white—optically bleached—

without dulling agent

dyed during manufacturing process
—without dulling agent

bright white-optically bleached—
without dulling agent

white—

without dulling agent
spun-dyed—

without dulling agent

dyed during manufacturing
process—

without dulling agent

white or spun-dyed

type

bright white-optically bleached—
without dulling agent

white—

without dulling agent

spun dyed—

without dulling agent

dyed during manufacturing
process—

without dulling agent

The bales are designated by adhe-
sive labels with the following data:
Bale-No.

Lot-No.

Serial number Gross weight
Nominal count  Net weight
Nominal length Tare weight

Dimensions of the palette:
Length 1,200 X Width 800 X
Height 1,830 mm

The product is shipped

in closed transportation means.

Programme
de production

Types coton

Types laine

Types fil gros

Céble pour fil élémentaire
pour
technologie de converteur-briseur

Emballage

Fibre :

Finesse nominale Longueur

tex

0,17

0,34
0,56

0,88
17

Cable :
Finesse de

fil élémentaire
tex

0,34

0,56

Couleurs

nominale
mm

38

57/60/80/90/100
60/80/90/100

60/80/100/120
80/100/120

Grosseur du
cdable
ktex

81,6
71,7
80,6

suivant la carte de couleurs du

producteur

Fibre :

Balles haute pression avec enve-

loppe de tissu ;

poids : environ 200 kg

dimensions :

environ 1100 X 500 X 1 100 mm

Cable :

dans des boites avec enveloppe in-
térieure en feuille de polyéthyléne

Poids : environ 100 kg

Dimensions :

600 X 800 X 850 mm

Mode d’exécution

blanc — azurage optique —
sans produit de matage —
teint & la fabrication —
sans produit de matage

trés blanc — azurage optique —
sans produit de matage

blanc —

sans produit de matage

teint dans la masse —

sans produit de matage

“teint & la fabrication —

sans produit de matage

blanc ou teint dans la masse

Mode d’exécution

trés blanc — azurage optique —
sans produit de matage

blanc —

sans produit de matage

teint dans la masse —

sans produit de matage

teint en fabrication —

sans produit de matage

La désignation des balles est effec-
tuée & l'aide d'étiquettes avec les
données suivantes :

Balles Ne

Lot Ne°

Production Ne

Finesse nominale Poids brut
Longueur nomi- Poids net

nale Tare

Dimensions de la palette :
longueur 1200 X largeur 800 mm
X hauteur 1830 mm

Le transport est effectué

dans des containers fermés,




Textilphysikalische
und

chemische
Eigenschaften

Feinheitsbezogene ReiBkraft:

Baumwoll-Typen 28...38 p/tex
Woll-Typen 25...35 p/tex
Grob-Typen 18...30 p/tex
ReiBdehnung (mind.):
Baumwoll-Typen 25 9/4
Woll-Typen - 250/
Grob-Typen 20 %

Feuchteaufnahme bei
Normalklima:

Baumwoll-Typen etwa 2 9/,
Woll-Typen etwa 29,
Grob-Typen etwa 2 9/,
Dichte:

Baumwoll-Typen 1,16 g/cm?3
Woll-Typen 1,16 g/cm3
Grob-Typen 1,16 g/cm3

Schmelzpunkt:
Schmilzt nicht. Zersetzung bei
300 °C.

S&urebestandigkeit:
Allgemein gut, auBer gegen kon-
zentrierte Mineralsduren.

Alkalibestandigkeit:
AuBerordentlich gut bei niedrigen
Konzentrationen.

Lichtbestdndigkeit:
Ausgezeichnet, auch gegeniiber
Sonneneinwirkung.

Wetterbestdndigkeit:
Sehr gut

Lésungsmittelbestdndigkeit:
AuBerordentlich gut gegeniiber
organischen Lésungsmitteln
(Benzine, chlorierte Kohlenwasser-
stoffe).

_— D )

TeKcTunbHo
dU3nYecKmne

U XUMUYECKUE
CBOWUCTBA

PaspsIBHAs HArpy3Ka B 3aBU3UMOCTU OT
TOHWHBI :

XJIOTIKOBBIE TUIIBI 28...38 rc/TeKC
IITepCTAHBIE TUIIEI 25...35 rc/TeKC
I'pyGsie THMITBL 18...30 rc/TeKC

YnnuHEHMEe npu paspeiBE (He MEHEE):

XIIOTIKOBBIE TUITBI 259,
HIepCTAHbBIE TUIL 259,
I'pyGhI€ TUIIBI 209,
Bnaronorioriesue

IPM HOPMAJBHOM KIMMATE :
XJIOTIKOBBIE TUIIBI npubu. 2 9,
LIepcTaHbIE TUITED pub. 2 Y,
I'pyGble TUITBI npugi. 2 9,
[TI0THOCTS :

XIJIOTIKOBbIE THUIIBL 1,46 r/cm3
LIepCTAHbIE TUIIBI 1,16 t/cm3
T'pyOble TUIIBI 1,16 r/cm3

TemmepaTypa TIABJICHUS :
He mnasurcsa. Pasnoxkenue npu 300 °C

KuCIoTOCTOMKOCTD :

B ofmem xopoimas, 3a MCKIIOUEHUEM
KOHIIEHTPMPOBAHHBIX MUHEPANBHEIX KU-
CJIOT.

II1es0YeCTOMKOCTS :
Ouenp xXOpomas HPM HUSKUX KOHIICH-
TpAIMsIX.

CBETOCTOMKOCTD :
OTinnyHas, TaKKe [0 OTHOLIEHMIO K
COJIHEYHOMY BO3J[EJICTBUIO.

ATMOCKhEPOCTOMKOCTD
Ouenp X0Opo1ras.

CTOMKOCT K JI€MICTBUIO PACTBOPUTEIEN :
OueHp XOpouIas IO OTHOLICHUIO K Op-
FAaHUYECKUM PACTBOPUTENSIM (OGEH3UHEL,
XJIOPMIPOBAHHBIE YIJIEBOLOPOBI).

Textile -physical
and chemical
properties

Biting force according to count:

cottontypes 28...38 p/tex
wooltypes 25...35 p/tex
coarsetypes 18...30 p/tex

Elongation at break (min.):

cottontypes 250/,
wooltypes 259/,
coarsetypes 20 9,

Moisture absorption in
standard atmosphere:

cottontypes about 29/,
wooltypes about 2 9,
coarsetypes about 2 9/,
Density:

wooltypes 1.16 g/cm3
cottontypes 1.16 g/cm3
coarsetypes 1.16 g/cm3
Melting point:

Does not melt. Decomposition at
300 °C.

Acid resistant:
In general good, except to concen-
trated mineral acids.

Resistance to alcalis:
Extraordinarily good at low concen-
trations.

Fastness to light:
Excellent, also to sunlight.

Weather resistance very good.

Resistance to solvents:
Extraordinarily good to organic sol-
vents (petrols, chlorinated hydrocar-
bons).

Propriétés
physico-textiles
et chimiques

Force de rupture relative
a la finesse :

Types coton 28 & 38 g/tex
Types laine 25a 35 g/tex
Types fil gros 18 & 30 g/tex

Allongement & la rupture (au
moins) :

Types coton 25 p. 100.
Types laine 25 p. 100.
Types fil gros 20 p. 100.

Absorption de I'humidité
en climat standardisé :

Types coton env. 2 p. 100.
Types laine env. 2 p. 100.
Types fil gros env. 2 p. 100.
Densité :

Types coton 1,16 g/cm3
Types laine 1,16 g/cm3
Types fil gros 1,16 g/cm3

Point de fusion :
ne fond pas-Décomposition &
300 °C

Résistance aux acides :
en général bonne, excepté contre
les acides minéraux concentrés

Résistance aux alcalis :
trés bonne contre des concentra-
tions peu importantes

Résistance & la lumiére :
excellente, mé&me contre les influen-
ces du soleil

Résistance aux agents
atmosphériques trés bonne

Résistance aux solvants :

excellente contre les solvants orga-
niques |
(benzine, hydrocarbures chlorés).



Einsatzgebiete
Verarbeitung
Gebrauchseigen-
schaften

Nachstehende Beispiele zeigen den
vielseitigen Einsatz von WOLPRYLA-
65-Fasern:

Bekleidung

Mantel-, Kostiim- und Anzugstoffe,
Damenkleiderstoffe einschl. Plissee,
Blusen- und Hemdenstoffe, Ober-
und Untertrikotagen, Badeanziige,
Schals, Miitzen, Babybekleidung,
Striimpfe, Strickhandschuhe, Pelz-
imitationen, Arbeits- und Arbeits-
schutzbekleidung

Heimtextilien

Schlafdecken, Reiseplaids, Marki-
senstoffe, Campingzelte, Teppiche,
Dekostoffe, Mdbelstoffe, Nadelvlies-
stoffe

Technische Textilien

Filtergewebe, Technische F|lze,
Segeltuche

Sonstige Artikel

Fillmaterial fiir Steppdecken, Kis-
sen und Schlafsécke, Handstrick-
garne, Einlagestoffe

WOLPRYLA-65-Fasern lassen sich
rein und in Mischung nach verschie-
denen Technologien zu hochwerti-
gen Erzeugnissen verarbeiten.

Baumwollspinnverfahren
Kammgarnspinnverfahren und
Halbkammgarnspinnverfahren
Chemiefaserspinnverfahren
ReiBkonverterspinnverfahren
Streichgarnspinnverfahren
Vliestechnologie

Pflegeleichtigkeit
Formbesténdigkeit

Gute Farbechtheit

Gute Wdrmeisolation

Gute Bauschelastizitét
Verrottungsbesténdigkeit

Sehr gute Wetterbestdndigkeit
Geringe Pillingbildung
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Obnactu
MPUMEHEHMUA
O6poboTra

N3HocoycTonumsocCTb

HMKenpMUBELEHHBIE TIPUMEDPBI  JIEMOH-
CTPMPYIOT MHOTOCTODOHHEE IIPUMEHE-
HI1e BosiokHA WOLPRYLA-65.

Onesxxna

[TanpToBas TKAaHb, TKAHB JUJIS MY’KCKUX
M JKEHCKUX KOCTIOMOB, TKAHb JUJIS JKEH-
CKOJM OJI€KABI, BKJOUAS ILINCCE, OIy-
30YHBIE TKAHM M TKaHU I DPyOallex,
BEDXHMII ¥ OEJIbEBON TPUKOTAXK, K-
[TaJibHbIe KOCTIOMBI, IIapsbI, ILIANKMY,
ofexkaa JJs TPYRHBIX [JETEN, UYJIKH,
BsI3aHBle  MEPUYATKM, MCKYCCTBEHHBIN
MeX, pabodas ofeKaa U CIEenofeskaa.

TEKCTUIbHBIE U3JCIUS
JIOMalIHEro obuxoma

Opnedna, MIERBI JUIS IOE3A0K, TKAHU
Mg MapKM3, JIATEPHBIE MaMaTKyu (OJs
KEMIIMHTOB), KOBDHI, JIEKODATUBHbIE
TKaHU, MEOEIbHBIE OOMBOUHBIE TKAHM,
HETKAHHbBIE MAaTEPMANbl, II0JYYACMBI
UTJIONPOOMBHEIM CIIOCOGOM

TEeKCTUIBHDBIE U3ICIII

TEXHUYECKOTO HA3HAYEHMI

Tkaam pgag  GUIBTPOB, TEXHUYECKMI
BOMJIOK, ITapyCUHA

TIpoune musgenns

HamomHnuTeNs ML CTEraHbIX OJEsI, IIO-
JYIIEK ¥ CIENMANBHBIX MEIIKOB, IIPIXKa
UL DYYHOTO BSI3aHNUS, IPOKJIALO4YHAS
TKaHb

Bonokno WOLPRYLA-65 MO>KHO Iepe-
pabaTsiBaTh B UMCTOM BUJE M B CMEKE
10 Pa3JMYHBLIM TEXHOJIOTUSIM B BBICOKO-
KauECTBCHHBIE UBJCIINS.

Crnoco6 mpsAmeHns XJIOmKa

Merogsl rpeGeHHOr0 M MOJYyrpebeH-
HOTO IIEPCTONPSIEHIS

Croco6 mpsALEHMsS UCKYCCTBEHHOTO BO-
JIOKHA

Cr10co6 IpsAREHMS ¢ IPUMEHEHMEM pas-
PBIBHO-LITAIIENMPYIOIIEN JIEHTOUYHON
MAIIMHBI

Crioco6 mpAReHMsS AnNapaTHOM OPSKA
TexHomornst NMPOU3BOACTBA HETKAHHBIX
MaTEepuaioB

JIEFKOCTh YXO7a
YCTOMYUBOCTE (DOPMBI

XOpOIIast IPOYHOCTh OKPACKMU
XOpOIIas TEIIONS OIS

xopouiass o6bEMHASA YIPYrOCTh
YCTOMYUBOCTD K J{EMCTBUIO MUKPO-
OPraHn3MOB

04YeHb XOpollas atMoc(ePOCTONKOCTh
HEOOMIbIIAS CKIOHHOCTh K MUJLIUHTY

Fields of application
Processing
End-use properties

The following examples show the

versatile possibilities of application
for WOLPRYLA-65-fibres:

Clothes

Woven fabric for coats, costumes,
and suits, for dresses including
pleated, blouses and shirts, outer
garments and underwear, bathing
costumes, scarves, caps, layette,
stockings, knitted gloves, fur imita-
tions, work clothes, protective clothes

Domestic textiles

blankets, travelling-rugs, blind cloth-
es, camping tents, carpets, decora-
tion cloth, furniture fabrics, needle-
bonded fibre fabric

Technical textiles
filter cloth, technical felts, sail-ma-
terial

Other articles

filling material for quilts, cushions,
and sleeping bags, knitting yarns,
buckrams

WOLPRYLA-65-fibres can be pro-
cessed pure and as blending com-
ponents into high-grade products
using various technologies.

Cotton spinning method

Worsted spinning method and Semi-
worsted spinning method
Man-made fibre spinning method
Breaking converter spinning method
Carded yarn spinning method
Bonding technique

Ease of care

Shape retention

Good colour fastness

Good heat insulation

Good bulking elasticity
Resistant to rotting

Very good weather resistance
Low pilling tendency



Domaines
d’application
Traitement
Proprietés d'usage

Les exemples suivants montrent la
multitude de mise en application

des fibres WOLPRYLA-65 :

Habillement

Tissus pour manteaux, tailleurs et
costumes, tissus pour habillement
féminin y compris les jupes plissées,
tissus pour chemises et chemisiers,
tricots et tricotages, maillots de
bain, cache-nez, bonnets, vétements
pour bébés, bas, gants tricotés, imi-
tations de fourrure, habillement pro-
fessionnel et de protection

Textiles ménagers

Couvertures, plaids, tissus pour mar-
quises, tentes, tapis, tissus de déco-
ration, tissus d’ameublement, tissus
non tissés

Textiles techniques
Tissus filtrants, feutres techniques,
voiles

Autres articles

Matériau de remplissage pour cou-
vertures piquées, pour oreillers et
sacs de couchage, fils a tricoter, tis-
sus de doublure

Les fibres WOLPRYLA-65 peuvent
étre traitées & I'état pur et en mé-
langes suivant des technologies dif-
férentes pour obtenir des produits
de qualité.

Procédé de filature du coton
Procédé de filature de laine pei-
gnée et procédé de filature de laine
demi-peignée

Procédé de filature des fibres chi-
miques

Procédé de filature par converteur-
briseur

Procédé de filature de laine cardée
Technologie de tissus non tissés

Simple a I'entretien

Stabilité dimensionnelle

Bonne résistance des couleurs
Bonne isolation thermique
Bonne élasticité de gonflement
Résistance & la putréfaction

Trés bonne résistance aux agents
atmosphériques

Formation de pilling trés réduite



