Hinweise fiir das Waschen, Farben und Avivieren.

Das Material wird in Flocke oder Strang gefdrbt. Die Vorwésche erfolgt
mit einem geeigneten Waschhilfsmittel (z. B. Sapal P konz. nichtionogen)
bei 50°C. Nach dem Waschen wird gespiilt. Mit dem Fdrbegut geht

man in das 40°C warme Férbebad ein, das mit einem Quellungsmittel

(Lychromal PC) und mit Farbstoff beschickt ist, treibt die Temperatur auf : @
60 bis 65° C und farbt bei dieser Temperatur 1 Stunde. Bei Temperaturen

tiber 70° C tritt ein Schrumpfen der Faser ein.

Zum Fdarben eignen sich vorteilhaft fir tiefere Farbtone metallhaltige

Dispersionsfarbstoffe. In zweiter Linie werden ausgesuchte Dispersions-
farbstoffe — auch ultradisperse Marken — fiir helle bis mitteltiefe Farb-

téne empfohlen.

Nach dem Fé&rbeprozeB wird gespiilt und mit einem nichtionogenem
Waschhilfsmittel bei 50° C geseift. Wo sich eine Nachbehandlung zur
Verbesserung der NaBechtheiten notwendig machen sollte, geschieht dies

vor dem Seifen.

Eigenschaften
Zur Verbesserung der Spinnfghigkeit wird das Flockematerial durch Voll-
avivage mit einem Fettkdrper (z. B. Marvelan FT, ein schwach kationischer < :
hechmolekularer Fettséureester) behandelt. Die Konzentration der Avivage Typenl.|ber5|Cht
richtet sich nach den klimatischen Verhdltnissen im weiterverarbeitenden
Betrieb.

Einsatzmoglichkeiten

Sclite sich der Zusatz eines Antistaticums als notwendig erweisen, dann
ist es der Avivage anzupassen. Die glinstigsten Verarbeitungsbedingungen
liegen bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 80° C und einer Temperatur
von 25 bis 27°C.

Wir sind gern bereit, Sie hinsichtlich spezieller Fragen zu beraten.

VEB FILMFABRIK AGFA WOLFEN
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Das ,R" im Kreis erspart ErklGrungen

Das ,R" ist der Anfangsbuchstabe des englischen Wortes ,Registered”,
das auf Deutsch ,eingetragen” heiBt. Es hat sich international eingebiir-

gert, registrierte Warennamen mit ,R

“ zu kennzeichnen.

PIVIACID®

PIVIACID ist der neue, international geschiitzte Warenname fiir die seit
1938 groBtechnisch hergestellte und unter der bisherigen Bezeichnung ,,PC"
bekannt gewordene synthetische Faser aus nachchloriertem Polyvinyl-
chlorid. Rohstoff und Herstellungsverfahren verleihen der PIVIACID-Faser
eine Reihe wertvoller Eigenschaften, die ihr in standig steigendem MaBe

Einsatzgebiete erschlossen haben.

Die Faser ist
vollstandig unempfindlich gegen Wasser;

im trockenen und nassen Zustand von gleicher Festig-

keit (¢) 17 Rkm);

weitgehendst bestdndig gegen Séuren, Alkalien und

sonstige aggressive Chemikalien;
weitgehendst fdulnis- und verrottungsfest;

nicht entflammbar und besitzt eine geringe Wérme-

leitfihigkeit und ein hohes Wérmehaltevermégen.
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Temperaturen iiber 70° C sind ohne Qualitdtsbeeintréchtigung nicht an-
wendbar, da die PIVIACID -Faser bei dieser Temperatur zu schrumpfen
beginnt und die Schrumpfneigung mit einer Temperaturerhéhung erheb-

lich zunimmt.

Technologische Eigenschaften von PIVIACID
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Die Verarbeitung der PIVIACID - Faser erfolgt zweckmd@Big nach dem
Streichgarn- oder Kammgarn-Spinnverfahren, wobei die Neigung der
hydrophoben Faser zur elektrostatischen Aufladung durch geniligend hohe
relative Luftfeuchtigkeit (bei entsprechender Temperatur) in den Arbeits-

rdumen und durch Feuchthalten der Fasern verhindert wird.

Typeniibersicht:

Die PIVIACID-Faser wird zur Zeit nur rohfarben in den Titern
2400 2800 3000 Nm

gekrauselt, in 60 und 100 mm Stapelldnge geliefert.
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Auf Grund ihrer besonderen Eigenschaften hat die PIVIACID-Faser eine

vielfache Verwendungsmdglichkeit in der Industrie gefunden, z. B.:

Ausnutzung der Wasserunempfindlichkeit:

Herstellung von Planen, Lukenabdeckungen, Schwimm-

gurteln, Schniiren, Seilen usw.

Ausnutzung der Chemikalienfestigkeit:

Herstellung von Filtertlichern, Diaphragmen, Dichtungs-

schniiren, Arbeitsschutzkleidung usw.

Ausnutzung der Fdulnisfestigkeit:

Herstellung von Jachttauwerk, Netzen, Segeltuchen,

Zeltbdéden usw.

Ausnutzung der Nichtentflammbarkeit:

Herstellung von Dekorations- und Bespannungsstoffen
fir Museen, Biihnenhorizonten und Kulissen fiir Thea-

ter, von textilen Innenausstattungen fiir Schiffe.

Ausnutzung der geringen Warmeleitfdhigkeit:

Isoliermaterial fiir Tropenzeltstoff (termitenfest), Kiihl-

anlagen usw.

Ausnutzung der Wérmehaltung und der elektrostatischen Aufladung:

Herstellung von Schlafdecken und Steppdecken mit

PIVIACID-Fiillungen sowie von Antirheumawdsche.



Die wichtigste Eigenschaft der PIVIACID-Faser ist und bleibt jedoch ihre

hohe Séure- und Laugenbesténdigkeit, die von keiner anderen Natur-

oder Chemiefaser, abgesehen von der Polyvinylchlorid-Faser, erreicht wird,

was aus der nachstehenden Ubersicht klar hervorgeht.

Ubersicht iiber Widerstandsfdhigkeit und technologische Eigenschaften

Widerstandsfihigkeit

bei Raumtemperatur,
beurteilt nach
14tégiger Einwirkung

bei 50° C,
beurteilt nach
8tédgiger Einwirkung

Sduren
Salzséure 25 9,

Salzsdure konzentriert

Schwefelsédure 50 °/,

Schwefelsdure 66 °/,
Schwefelsdure 75 9/,
Schwefelsédure konzentr.

Salpetersédure 259/,
Salpetersdure 50 9/,
Salpetersdure konz. 65/,

Konigswasser,
3 Teile HCL : 1Teil HNOs

Nitriersdure,
1Teil H2SO4:1Teil HNO3
2 Teile H2SO4 : 1 Teil HNO3

Essigséure 50 °/,

Perchlorsidure 40 °/,

Perchlorsédure 60 °/,
Phosphorséure 25 °/,
Phosphorsdure 50 °/,
Fluorwasserstoffs. 40 Y/,
Oxalsédure 73/,
Ameisensédure 50 9/,

Ameisensidure konzentr.
99 - 100 ¢/,

sehr gut: mindest. 80/,
der urspriingl. Faden-
festigk. erhalten gebl.

wie vor

wie vor

wie vor
wie vor

gut: 70 -80°/, der Reil3-
festigk. erhalten gebl.

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

wie vor,
schwache Quellung

sehr gut: mindest. 80°/,
der urspriingl. Rei3-
festigk. erhalten gebl.

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

wie vor

sehr gut: mindest. 80°/,der
urspriingl. Fadenfestigk.
erhalten geblieben

gut:70-80°,der Reilfestig-
keit erhalten geblieben

sehr gut: mindest. 80°/,der
urspriingl. Fadenfestigk.
erhalten geblieben

wie vor
wie vor

gut:70-80°,der Rei3festig-
keit erhalten geblieben

wie vor
wie vor

wie vor
wie vor

wie vor

geniigend: etwa 60°/, der
ReiBfestigk. erhalt. gebl.

gut:70-80°,der ReiBfestig-
keit erhalten geblieben,
schwache Quellung
gut:70-80°/,der ReiBfestig-
keit erhalten geblieben
wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

wie vor

Widerstandsfiahigkeit

bei Raumtemperatur,

beurteilt nach

14tdgiger Einwirkung

bei 50°C,
beurteilt nach
8tédgiger Einwirkung

Versch. Salzlésungen
Natriumbisulfitlésung
30 %o
Natriumbisulfitlos. 40°/,
Chlorzinklésung 40°,

Eisentrichloridlésung
40 °/y

Eisentrichloridlésng. 20°/,

Laugen
Natronlauge 18 9/,

Natronlauge 30 °/,
Natronlauge 50 %/,
Kalilauge 18 9/,

Kalilauge 30 °/,

Kalilauge 50 %,
Ammoniak konz. etw. 25°/,
Oxydationsmittel
Chromséaurelosung 20 %,

Chromséurelosung 40 9/,
Chromschwetelsédure
Permanganatlésung 20 %/,

Chlorkalk,
10°/;ige Aufschlammung

Bleichlauge
Wasserstoffsuperoxyd 3?/,
Wasserstoffsuperox. 10°/,

Wasserstoffsuperox. 309,

sehr gut: mindest. 80°/,

der

urspringl. Rei3-

festigk. erhalten gebl.

wie

wie

vor
vor

sehr gut: mindest. 80°/,
der urspriingl. Faden-
festigk. erhalten gebl.

wie

vor

vor

vor
vor
vor
vor
vor

vor

sehr gut: mindest. 0%,
der urspriingl. Faden-
testigk. erhalten gebl.

wie
wie

wie

wie
wie
wie

wie

gut:

vor
vor

vor

vor

vor

vor

vor

70-80°/, der ReiB3-

festigk. erhalten gebl.

sehr gut: mindest. 80°/, der
urspriinglich. ReiBfestig-
keit erhalten geblieben
wie vor

gut:70-80°, der ReiBfestig-
keit erhalten geblieben

sehr gut: mindest. 80°/,der
urspriingl. Fadenfestigk.
erhalten geblieben

wie vor

gut: 70-80°/,der Rei3festig-
keit erhalten geblieben

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

wie vor

sehr gut: mindest. 80°/,der
urspriingl. Fadenfestigk.
erhalten geblieben

wie vor

zerstort

gut: 70-80°/,der Rei3festig-
keit erhalten geblieben

wie vor
wie vor
wie vor
wie vor

genligend: etwa 609, der
ReiBfestigk. erhalt. gebl.

Beschrdnkt ist die Besténdigkeit gegen Chlor und schweflige Séure in sehr
hohen Konzentrationen; Phosphor- und Schwefelchloride sowie Chlorsulfon-
sGure, Chiorkohlenwasserstoffe und Ketone wirken auf PIVIACID - Faser
I6send. Von organischen Verbindungen sind Benzin, aliphatische Alkohole
und Methanol, Athanol, Glyzerin usw. sowie Ole und Fette indifferent
gegen PIVIACID - Foser. Ester sowie Aromaten wirken dagegen meistens

quellend.



