Spinndiisen aus Grobzig
tiir Fasern nach Mal3




Mit ihren Feinstbohrungen stellt die
Spinndise das entscheidende faden-
bildende Element zwischen Spinn-
masse und ersponnenem Faden dar.
Ihre Entwicklung ist mit dem rasanten
Fortschritt der Chemiefoserherstel-
lung in aller Welt auf das engste
verbunden.

Unser Beitrog zur stéindig steigenden
Effektivitdt des Spinnprozesses und
der ErhShung der Qualitét der er-
sponnenen Faden besteht darin,
Spinndiisen von hoher MaBgenauig-
keit, priziser Ausfithrung der Bohr-
lochaustritte und extrem niedrigen
Rauhtiefewerten in den Spinnkeapil-
laren und auf den Diisenbsden be-
reitzustellen, Damit tragen wir ent-
scheidend zur Lsung aktualler Pro-
bleme der Chemiefaserindustrie wie
die permanente Erhshung der Ab-
zugsgeschwindigkeit, Senkung der
produktionshedingten Abfallguoten,
Verfeinerung der Titer, Variation der
Fadenquerschnittsstrukturen usw. bei,
Spinndiisen werden in Gribzig seit
iiber 60 lohren hergestellt, Unsere
Erzeugnisse sind Belege einer auf Er-
fahrung und Fartschritt beruhenden
Leistungsstérke,

Messegold
fiir Meisterleistungen

Die Goldmedallle des Leipziger
Messeamtes erhiglt unser Betrieb

in den lohren

1967

fir Spinndisen zur Herstellung von
Hohlprofilfasern aus Polyamid

und Palyester

1972

fiir Spinndiisen mit Mikroprofilen zur
Herstellung profilierter Fasern
feinster Titer

Halbautomatisches Bahren
von Stohlspinndiisen



Das Bild demonstriert die Ober-
flachengiite der hochpolierten Faser-
qustrittsseite unserer Spinndiisen
{Rauhtiefe <~ 0,5 my) durch sinwand-
freie Dstailwiedergabe im Spiegel-
bild. Stérungsireier Ablauf des
Spinnprozesses und leichte Reinigung
zaichnan unsere Erzeugnisse aus.

Normaltoleranzen
fiir runde
Kapillarbohrungen
in Stahlspinndiisen

1 “ d Z d (Toleranz) 1 (Toleranz)
1°<d < 02 + 0,002 + 0,02
1—2Xd >02—04 + 0,002 + 0,02
041—08 =+ 0,003 + 0,02
081—1,2 =+ 0,004 + 0,03
2<d <02 <d <+ 0,005 + 0,03
3—4-d =>02—04% =+ 0,003 + 0,03
0,41—08 =+ 0,004 + 0,04
081—1,2 + 0,005 + 0,05

Bohrungen mit Sondertoleranzen warden auf Wunsch ausgefiihrt.



Spinndiise in Scheiben-
form mit kombinierter
Siebstiitzplatte

Diese Meuheit ist durch folgende
Merkmale charakterisiert:

1. Durch einfaches Auswechseln der
Diusenplatte kann die Diise fiir
Mono- wie fiir Polyfilspinnen ver-
wendet wardan.

2. lhr Konstruktionsprinzip ist fiir alle
gewinschten Disenabmessungen
anwendbar.

3. Sle kann an vorhandene Diisen-
verschraubungen ohne besondera
Umbauten angeschlossen werden.

4. Konstruktion und Ausfiihrung wei-
sen die aleichen Qualitdtspara-
meter wie die der herkémmlichen
Diisen in Plattenform auf.

5. lhre Leistung unterscheidet sich
nach Mange und Qualitat der er-
sponnenen Fasern in keiner Weise
von konventionellen Spinndiisen.

6. Bemerkenswert ist die wasentlich
vereinfachte Reinigungsprozedur.

Spezielle Einfrasungen
in Stahlspinndiisen
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Spinndiise zur
Herstellung
synthetischer Fasern im
Schmelzspinnverfahren

Eintrittsseite mit eingearbeiteten Yor-
bohrungen in Wabenform
Austrittsseite hochpoliert mit Rauh-
tiefe von <~ 0,5 my

Querschnitte von Kapillar-
Vorbohrungen fiir runde und
profilierte Offnungen

Der Winkel des Konus kann den
Erfordernissen (60", 50", 120"
angepalit werden.




Spinnplatte

mit extremen Abmessungen
Durchmesser: 350 mm
Dicke: 50 mm
Masse: 38 kp

Spinnplatten in Rechtackform
fir die Aufnohme einer maximalen
Anzahl von Spinndiisenéffnungen



Auswahl
einiger Profilformen

Wirliefern Spinndiisen mit Bohrungen
beliebiger Querschnittsstruktur mit
Schenkelbreiten bis mindestens 20 my
und Reuhtiefenwerten van

RBa =< 0,15 my.

Der Trend der Entwicklung l&uft auf
eine immer drastischere Verfeinerung
der Oberflachenstruktur und der

Glattwandigkeit der Spinnkapillare
hinaus. Er wird von der Optimierung
der Spinnprozesse ausgaltst. Besien
Diisen- und Bohrungsoberflachan

heute schon minimale Rauhtiefen-
werte von Re <2 1,0 my, so werden
kiinftige Neukonstruktionen noch ver-
feinerte Abmessungen aufwaisen,
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Schnitt durch sine Spinndise mit
ProfilsHnungen

Durch Anwendung unserer Mikra-
speziglverfohren erreichen wir Rauh-
tiefenwerte von Ra <2 0,2 my
VergroBerung: 1:1000




Mormaltoleranzen fiir profilierte Kapillarbohrungen

Kapillarlangentoleranz -+ 0,02 mm
Schligbreitentoleranz -+ 0,003 mm
Oberfléche der Profilwandung

in Stromungsrichtung Ra 0,2 my

Bohrungen mit Sondertoleranzen werden auf Wunsch ausgefiihrt.

Spinndisen zur Herstellung von
Synthesefaserstoffen verschiedener
Cluerschnittsstrukturen

in unterschiedlicher Anzahl









Spinndiisen aus Tantal in Mapfform
in verschiedenen Abmessungen
und unterschiedlichen Lachvertailungen
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Querschnitte von
Kapillarbohrungen fiir
Spinndiisen aus Tantal
und
Edelmetallegierungen
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Spinndiise bis mox. 82500 Loch
(Austritts- und Eintrittsseite)

Herktmmliche 60000-Lochdiise

Viellochdiisen

Vorteile gegeniiber der bisher
hergestellten GroBformatdiise

@ hihere Bohrungszahlen je Spinn-
stelle bei Beibehaltung der Diisen-
abmessung (Verschraubung)

@ Variabilitdt der Bohrungszahl je
Spinnstelle durch Veréinderung
der Anzahl der Bausteine

@ Reparaturméglichkeit durch Aus-
wechseln der defekten Bausteine

@ Einsporung von hochwertigem
Material (Ta, Au/Pt)




Durch EBinsaty von Plastwerkstoffen
bei der Konstruktion ven Spinndisen
kann bei nach Menge und CQualitdt
gleicher Leistung bis zu 60Y/, des
bei der Ganzmetalldiise eingesetten
Edelmetalls eingespart werden.

Diese Diise wird zur Zeitin folgenden
Abmessungen geliefert:

Lochabstand Kreisdurchmesser Lochzahl

min. max,
29x24x10x0,25 0,38 15,5 etwa 1250
43x38x15,5x0,25 0,38 27,5 etwa 4100
48x40x12x0,3 0,38 27,5 etwa 4100
56x48x15,5x0,35 0,39 354 etwa 6480
63,5x58x16x0,35 0,39 45,3 etwa 10600
72x60x19x0,35 0,39 453 etwa 10600

Spinndiise aus
Edelmetall
mit Kunststoffmantel




Kombinierte Kunststaff-Edelmetall-
diisen zur Herstellung von
Viskoseseide und Viskosefaser
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Querschnitt durch sine kombinierte
Kunststoff-Edelmetalldiise zur
Harstellung von (a) Viskoseseide
und (b} Viskosefoser
[kpicm?]

Druckpriifung mit kombinierten
Kunststoff-Edelmetalldiisen

A Polytithylen Typ 6300 weil
E i griin
C ¥ rot
]

i schwarz
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