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953.000 eft.

1992_évi termelési terv valtozo onkoltségi dron

33.713 eft.

Mircius 1l-ig teljesftett termelés

1992.évi tervezett zdrdlétszam 786 fa

773 1o

Mircius 11-i teljes létszdm

Termelésiranyitas II.

ADATELOKESZITES A GYARTMANYSZERKESZTESBEN

Mindenki elGtt ismert, hogy az dltalunk gydrtott termekek
gydrtdsdnak elokész{tésében az "elss sz6" a Gyartminyszer-
kesztésé. Az ott folys maszaki feladatok mellett szamos
egyéb teendd is van, amelyek nagyon fontosak az elgkészi-
t6 és irdnyfts munka szempont jibdl.

Ezen munkdk egyike az elkésziilt gyartdsi dokumentscick
szém{tégépre vitele. A szamitogép (a kiovetkezdkben - csak
Gép-ként emlitjik) hdrom f5 adatdllominyt tartalmaz:

1.sz. dllomdny -

it tartalmazza,

Az eddig eléfordult anyagminGségek adata-
amelyek a gydrtmdnyainkba beépiilnek.
(Alapanyagok, tntvények, kereskedelmi aruk.)

2.5z. &llominy - A rajzok azon adatait tartalmazza, melyek
mind a rajzon, mind pedig a darabjegyzékekben megtaldlha-
toak. (Rajzszam, anyagmindség.)

3.sz. dllomdny - Csak a darabjegyzékekben megtalslhate

adatokat tartalmazza. (Sorszam, egység rajzszdma, kereske-
drik  kodszdma, mennyiségi egység, mennyiség.)

Ezek az 31lomdnyok ugy funkciondlnak, hogy minden adat
csak egyszer szerepel jen, igy viszonylag kevés a helyfog-
lalds és jobban is kezelhetd a rendszer.

delmi

A Gydrtminyszerkesztésben a darabjegyzékek ki toltésenel
felfrjék az anyagok miiszaki kédjait is, amelyek mindség-
to6l és mérettsl fiiggen egycr{elmu azonositéi minden
anyagnak.

Amikor 3 Gydrtminyszerkesztés egy Osszedllftott gydrtssi
dokumenticiGt feldolgoz, a Gép a mdar eddig eléfordult és
a memoridjiban tirolt adatokat automatikusan hozzirendeli
a feldolgozds alatt 3116 egységhez, ha Gj, még eddig nem
szerepls tételt kap, akkor a hozzérendelésen tilmenden
az adatdllomdnyt is béviti az uj adatokkal.

Egy géprendelés indftsssnil a Gép eldpszir egy egyszerd
mappalistit (nem f6rep6) készft, amelyben az Gsszes eld-
fordulé mappa (fémappsk, almappdk) rajzszamit feltiinteti.
Ezen a listsn a Gydrtasiranyftisi Osztdly vezetgje, a
miszaki elokész{tési és kooperdciés értekezletek alapjdn
megjeldli azon egységeket, amelyek nem az alkatrészgydr-
tdsban fognak elkésziilni, harnem pl. koopericidban, az
elektromos iizemben, a szerszamijzemben, sth.

A Gép kezeldle enrnek alapjdn végzi el az un. "szoczasi”

miveletet. Ez az egyszerd sz6 a Gép szdmira 6ridsi

feladatot jelent, néha fél orit is dolgozik rajta, de ez
alatt nagyon sok munkit végez.

Tobbek kozitt:

- a megadott kdltségviseld és szorzdszsim alapjan kigyiijti
a géphez tartozd @sszes szerelési egységet, részegységet,
alkatrészt, kereskedelmi arit a sziikséges- mennyiségi ada-
tokkal. Figyelembe veszi a félkész-raktirban 16vé folis-
leges egységeket, alkatrészeket, ezek nem keriilnek legyar-
tisra és anyagrendelésre. Kiilon kezeli a raktdrra gydrtott
alkatrészeket. Minden egyes tételnél bejeldli, hogy hol
fog késziilni (Kooperdcicban, stb.).

Kész{t a Gép egy Gsszevont anyaglistit, amelyben gazdsl-
koddnként csoportositja az anyagokat, figyelembe véve a
daraboldsi rdhagydsokat. Ennek alapjin tirténik az anyang-

rendelés.

Egy d4tlagos gép feldolgozdsa esetén ezek a tevékenységek
kb. hirom ember kétnapi munk3djit vennck igénybe, nem be-
szélve arrdl, hogy a gép nem tud hibdzni,mfg hirom ember
két nap alatt -még nagyon odafigyelve is- dhatatlamil hi-
bikat vét.

Az anyagosok tehst megkap jék a rendeléshez szilkséges ada-
tokat, az Untvénybeszerzés pedig az ontvény-igényt. A
tobbi adat a Gép-ben marad, tovdbbi feldolgozdsra alkalmas
formdban. )
A tevékenységrél egy Jegyzokiinyv késziil ,
készit és a témafelelds szerkesztd szigndl,
Osztilyra keriil, ahol ennek alapjdn
végzik a tovibbi fcldolgozésdkat, ami mir a kivetkezd
temdnk: - GYARTASIRANY{TAS €S GYARTASI UTASITAS KESZITESE
A TEK-BEN.

amelyet a Gép
azutin a
Gyartdsirdnyftisi

Rézsabegyi Liszlé
termelési vezetd

Dél-Koredban telepftettiink . . .

Dél-Korea és Magyarorszig gazdasdgi kapcsolatainak tiirté-
netében eldszior keriilt sor olyan nagyvolumend szerzédés-
kotésre, amely 1990-ben Jott létre a TUNGSRAM RT. és a
KUMIO ELECTRIC Ltd. kozott.

A Szerzidés tirgyeny, a TUNGSRAM d1tal gydrtott 2000 db/6
teljes{tményG, automata fénycsogysrts sor volt,
itthon "KT-sor"-nak becéziink.

A gépsor telep{tésére és belizemelésére 1991. oktéber 15.
€3 1992.februdr 12. kozitt keriilt sor.

amelyet

A sor tervezése, gydrtdsa, telepftése illetve beilizemelése
rendkiviili feladatok elé 411ftotta g TUNGSRAM szakembere-

it, mivel a koreai fél az eddig e sorokon gyirtott @26



mm-es tipustél eltérSen @32 mm-es fénycsiveket kivant
gydrtani és a hazai viszonylatban e tipus technoldgidja
ismeretlen és kidolgozatlan volt.

Tovabb komplikdlta a helyzetet az a tény, hogy a koreai
£61 41tal biztosftott szolgdltatdsok paraméterei, a fél-
gysrtminyok geometriai méretei és anyaguk @sszetétele
eltértek a Tungsram szabvényos adataitél. Végiill, de nem
utolsé sorban bizonyos fesziiltséget okozott az a tény is,

hogy mig eddig a KT-sorok legrividebb dtaddsi ideje ot '

honap volt, a szerzfdés szerint nekiink a munkdt négy hd-
nap alatt kellett befejezni.

1991. oktdber 15-én kezdbditt meg az érdemi telepftési
munka a Szbultsl mintegy S0 km-re délre fekvs, BOO ezer
lakési Suwon vérossban, ghol a Kumho Electric gydra ta-
141hatd.

A rovid hatdridd, a magas utaztatdsi kiltség és a hdrom
hénapos személyenkénti tartézkoddsi idd miatt a szereld
és a technolégiai csoport szakembereit -kis §tfedéssel -
tébb iitemben utaztattsk. Egyidejiileg 4tlagosan tiz em-
ber tartézkodott a helyszinen.

Mire a szerelfcsoport elsd - emberei a helyszinre érkez-
tek, a sor helyének felrajzoldsa megtortént és a 1addk
bontdsa folyamatban volt.

A gépek beszdllftdsa, durva helyretétele, valamint a

nagyobb rés_zegységek tsszeszerelése hdrom hét alatt be-
fejez6dtt. Ezutdn keriilt sor a tovsbbi finom{tdsokra, a

gépek pontos helyre tételére, tsszekapcsoldsidra, vizszin-
tezésére, a szolgdltatssok és elektromos kdbelcsatorna
rendszerek kiépftésére, amelyeket december 10-re fejez-
tiink be. Addigra egyes gépek esetében mdr a hidegjdratas
is megtortént. Az egész sor hidegjiratdsa valdéjiban decem-
ber 10. utdn kezdbdott, mdr a szinkron ilizemmiddal. Egyes
gépeknél a hidegjdratis alatt technoldgiai bedll{tdsok is
torténtek.

A gépsor melegiizemi probdinak kezdetét december 20-ra ter-
veztiik, de ezt megakadilyozta az,hogy a koreai fél részé-
rél nem tortént meg a szolgdltatisok biztos{tdsa, valamint
az a tény, hogy a kdlyhdk (NAF 6 és NAF 14) elszivé rend-
szerének kiépftését csak 1992. janudr B-ra fejezték be.
Ezen hidnyossigok miatt gyakorlatilag 1992. janudr 9-e
volt az elsd nap, amikor a sor meleglizemi prébdja megin-
dilhatott. Mdr ez az elsd nap is eredményesnek volt mond-
haté, mert a sor leadta az els6 jé fénycsidveket.

Januidr 9. és januidr 22. kozotti idészakban tortént meg
a sor technolégiai felfuttatssa az 4taddsi prébakhoz.
Ebben az iddszakban jottek ki mindazon problémsk, amelyek-
re bir s;ém(tottunk, de hatisuk elore felmérhetetlen volt.
P&1dsil a szolgdltatott gdz, a propdn hoértéke 15000 Kcal
volt, .a foldgdz megszokott B500-as értéke helyett. A gdz-
nyomis 350 mbar, a B85-100 mbar helyett. Az égési levegd
300 mbar-os nyomdisa jelentdsen eltért a megszokott 800
mbar-t6l. Az iiveg 6lémtartalma 30% volt a hazai 22% helyett
A problémik kozé sorolhaték az eltérd geometria okozta
gondok és nem utolsé sorban a hibds alkatrészek miatti
tibbletmunkdk. Ez az idészak rendkiviili idegi és fizikai
erdkifejtést kivant meg a csoport tagjaitsl, hiszen szd-
molatlamil toltottiik az dérikat a gépsor mellett.

1992. janudr 22-én idilt az 5x8 drds dtaddsi préba, amely-
nek kovetelménye napi 13.280 darab jé fénycsé volt, a
40 W-os tipusbol. Termelésiink napi 13.600 darab 36 [ény-

HTE

LAPJA

csovet produkilt, amely 2,4X-kal volt magasabb az elvdrt-
nidl. Ezt az eredményt amnak ellenére sikeriilt elérniink,
hogy nem katunk kisegitd személyzetet olyan fontos he-
lyekre, mint pl. a buraitnézés vagy az dllvinyellenbrzés.
A sikeres &taddsi probat kovetden, a hazautazisunkig még
hatralévé két hétben a koreai szakemberek tovédbbi betani-
tisdra kerult sor.

Mind a telepftés, mind a begydrtds és dtadds folyamdn a
koreai fél igen segitdkész és korrekt partnernek bizo-
nyult. Nem kivdnta kihasznilni a hibdinkbél adédé hidnyos-
sigokat. A kizos érdek, amely a termelés mielbbi beindf-
tésa volt, minden mist hittérbe szoritott, ez volt a meg-
hatdrozo.

A telepitési munka négy hdnapja hol lassabban -példidul
Kardcsonykor és Ujévkor- hol gyorsabban, de végil letelt.
A koreai emberek mindent megtettek annak érdekében, hogy
minél otthonosabban érezzik magunkat. Kiilonbdzé progra-
mokat szerveztek -Sziouli latogatds,
tsbb alkalommal megldtogattak minket otthonunkban, vendég-
ségbe hivtak. Néha kiildnbbzd specidlis kfnai és koreai
éttermekbe vittek el,ami bdr nagyon érdekes volt, az eurd-
pai gyomor szémira -egyes esetekben- kivédnnivalét hagyott

skanzen litogatds-

maga utdn.

A négy honap nem milt el nyomtalandil. Sok barati kapcsolat
épiilt ki kozottink és amikor a bdcsuzédsra kerilt a sor, a
meghatddottsdg nem egy torkot fojtogatott.

lgy érezziik, hogy sohasem fogjuk elfelejteni ezeket az
emberszeretd, kedves, joszivii koreai embereket, akik a
lehetdsegeikhez mérten mindent megtettek egy maroknyi
magyarért, hogy otthon érezzék magukat tdvol hazajuktol.

Keresztes Vince

Charles P. PIEPER ur, a GE Lighting Europa elnbk vezérigaz-

gatéja, 1992. mircius 11-én meglatogatott benniinket. Tajé-
kozddott a Gyir és a Fejlesztés munkdjdrdl. Megismerte ered-
ményeinket és elképzeléseinket.

Rovid gydrldtogatdson személyes benyomdst szerzett munkdnk-
rél. A latottakrsl -bicsuzdskor- nagyon kedvezéen nyilatko-
zott.

kérdezz!lelelel!

Tisztelt Janda Lészld dr!

A fizetés OTP-szamldra torténd 4&tutaldsdnak személyesen
is alanya vagyok és tapasztalataim megegyeznek az Unével.
A fizetés valcban kb. 10 nap alatt érkezik meg a sz4mlam-

ra.
A Villalatnak kotelezettsége van arra, hogy a munkabéreket
a megadott fizetési napon utalja &t és ezt meg is teszi.
Sajnos a magyar banki szolgdltatdsok atfutdsi ideje ernyi .
Ha "valaki haszndlja" az tin pénzét ekizben, akkor vagy az
MNB, vagy az OTP, vagy mindkettd.
Ha mindezek ellenére tovibbra is igénybe kivdnja vernni
ezt a szolgdltatist, akkor egyetlen gyakorlati tandccsal
szolgdlhatok: - vegye fol a pénzét csekkel egy postahiva-
talban, ekkor ugyanis a "Terhelési értes{td" is 08-10 napig
utazik, mfg az 0TP-be ér és ez idd alatt az On pénze ak-
kor is kamatozik, ha On mdr kiizben el is kdltotte.
Remélem ez még ma is igaz és itt sem kivetkezett be fel-
gyorsulas.
Horvdth Péter
fokonyveld



