1. Bericht

Erl8utern Sie die Annahme von Einleggetreide im Lager Dip-
poldiswalde.

Beachten Sie die einzelnen Punkte wie

Wdgung, Probenahme, Feuchtebestimmung und Entladung

Thema: WEgung

Waagen und W&gemaschinen miissen einsichtlich ihrer tech-
nischen Eigenschaften fir die vorgesehenen Wdgungen geeig-
net sein und sich in einem einwandfreien Zustand befinden.
Der Wager muBl die fiir die Bedienung der Waage oder Wége-
maschine erforderlichen Kenntnisse besitzen. Bei kompli-
zierten Wagen und Wégemaschinen, muBl die Bedienungsanlei-
tung des Herstellbetriebes beachtet werden.

Fir eine einwandfreie Wdgung ist es erforderlich, daB der
Wéger nicht nur eine Auswédgeeinrichtung (Anzeigeeinrichtung),
sondern auch eine Briicke der Waage, die die Briick .
Verbundwaagen und die Stellung der Last z.B. Fahrzeug, Be-
h@lter beobachten kann, um Storungen des Wigevorganges zu
erkennen und zu verhindern.

Er muB darauf achten, daB sich bei der Bruttowdgung auBer
der Nettolast dieselben Gegenstiénde auf der Waage befinden
wie bei der Tarawdgung.Vor dem Aufbringen der Last muB sich
der Wédger liberzeugen, daB die Auswdgeeinrichtung festgestellt
ist und das die Waage mit Entlastungseinrichtungen entlastet
sind. Der Schwerpunkt der Last soll sich mdglichst iiber der
Brickenmitte befinden. Auf einer Waage diirfen nur solche
Lasten gewogen werden, deren Masse innerhalb des auf der
Waage angegebenen Wdgebereiches liegen. Die Briicke der
Waage ist moglichst stoBfrei zu befahren. Durch Achstlast-
wégungen 188t sich die Gesamtlast des Fahrzeuges nicht mit
einer Genauigkeit von 0,1 % der Belastung bestimmen. Das
"Merkblatt fir Wéger" soll ein zusammenfassender Uberblick
Uber die gesetzlichen Bestimmungen des MeB- und Eichwesens,
Benutzung, Wartung und Pflege der Waagen, Wigemaschinen und
Wégestiicke sowie iliber grundlegende Forderungen der Wige-
technik geben. Es soll ferner einmal dem Personenkreis, dem
die Unterweisung und Priifung von Wdgern helfen, seine ver-
antwortungsvolle Tédtigkeit ordnungsgem&B auszuiiben.

Der Wager muB eine staatliche Priifung als vereidigter Wa-
ger ablegen.

Alle Waagen miissen entsprechend den gesetzlichen Bestim-
mungen staatlich neu geeicht werden. Dazu sind die Waagen
vorher «in ihrer Gesamtheit zu reinigen, von Rost zu ent-
fernen und gegebenenfalls Holzbohlen auszuwechseln oder zu
erneuern. Diese Arbeiten sind einem Waagenbaubetrieb zu
ibertragen. Die Waage wird mit Gewichten voll ausgelastet
und genau eingespielt, mit einem deutlichen Eichstempel
versehen, der mit der Jahreszahl und dem amtlichen Eich~
zeichen (DDR) versehen ist. Die Nacheichfristen betragen
fir Handels- und Prédzisionswégestiicke 4 Jahre und fiir Fein-
wdgestlicke 2 Jahre.

Waagen unter 3000 kg Hochstlast, auBer Fein-, Neigungs- und
selbsttétigen Waagen, haben eine Eichfrist von 4 Jahren.



Im ProduktionsprozeB und bei der Abwicklung von Ware - Geld
Beziehungen mit Zusatzeinrichtungen, wie mechanische oder
elektrische Druckwerke, Registriereinrichtungen, Digitalan-
zeigeeinrichtungen, Ferniibertragungen, Mengenvorw&hler und
Programmierungseinrichtungen ausgeristet.

Neue Bauelemente, wie elektronische KraftmeBdosen und Deh-
nungsmeBstreifen, werden auch im Waagenbau verwendet. Diese
modernen, zum Teil sehr komplizierten Waagen und Zusatzein-
richtungen, stellen an die Wager hohere Anforderungen. Es
muB deshalb der Aus- und Weiterbildung der W&dger noch mehr
Aufmerksamkeit gewidmet werden.

Betriebe und sonstige Institutionen sind verpflichtet, nur
solche Personen als Widger einzusdtzen, die die erforder-
liche Eignung und eine ausreichende Qualifikation fiir diese
Tatigkeit besitzen. Die Wager missen entsprechend den Er-
fordernissen der Betriebe und den sonstigen Institutionen,
unter Beachtung des betrieblichen MeBwesens und der Art der
eingesetzten Waagen und Zusatzeinrichtungen, ausgebildet
werden. Fir diese Ausbildung sind die Leiter der Betriebe
und den sonstigen Institutionen verantwortlich. Gegebenen—
falls sollte fiir die Ausbildung der Wéger die Unterstiitzung
der Hersteller- oder Kundendienstbetriebe der Waageindustrie
angefordert werden.

Ausfiihrung der Wiagung

Bei Dezimal- und Zenteéesimalwaagen sind die Wagestlicke so
auf die Auswageschale zu setzen, daB diese moglichst senk-
recht héngt. Der Kerbzahn des Laufgewichtstiickes ist beim
Verschieben auszuheben, damit die Kerben nicht beschadigt
werden. Der Kerbzahn ist dann richtig eingestellt, wenn
seine beiden Flanken auf den Kanten der Kerbe aufsitzen.
Schaltgewichtstiicke sind zligig (nicht ruckartig) zu schal-
ten. Die Schalthebel miissen in den Schaltstellungen ein-
rasten. Das freie Spiel der Waage ist am Anzeigemittel zu
beachten. Ist das freie Spiel nicht gegeben, so ist dies
meistens auf Reibungen oder Klemmungen im Spalt zwischen
der Briicke und dem Einfassungsrahmen bzw. zwischen den
Wdge~ und Fahrschienen zurickzufihren. Auch kann die
Dampfungseinrichtung zu fest angezogen sein. Beim Betétigen
des Druckwerkes mul3 die Bedienungsanleitung beachtet werden.
An Waagen einfacher Bauart, ist vor der Betatigung des
Druckwerkes, die Waage mit der Feststelleinrichtung fest-
zustellen.

Ich werde mich bemiithen, mir innerhalb meiner Lehrzeit um-
fassende Kenntnisse des Wagens anzueignen, um die Wdger-
prifung mit "gut" ablegen zu koOnnen.



