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1. Abbildung




2e Allgeneine Beschreibung

Die Walzenstiihle GM 420 gind eine Weiterentwicklung der Dapplliulsnl-
stiible W 60, welche in iiber 20 Lindera im Einsatz sind und sich unter
deren vielfachén klimatischen Bedingungen bewihri haben,

Sie sind fiir die Vermahlung von gereinigtem Weizen und Roggen mit
einer Peuchtigkeil bis maximal 18 % zu backfihigen Mehlen bestimmt.
und auch zum Quetschen und Brechen dieser Kirnerfriichte geelignet.

Die Verwendung von Walzeastilhlen zur Zerkleiperung anderer Produkte
muf bLesonders vereinbart werden,

Es werden drei GrB3Sen gebaut, mit 600, 800 oder 1000 mm Walzenlinge,

Jtdir Walzenstuhl kann eniweder mit Automatil oder mit Halbautomatik
ausgeristet werden., _

Bei der Ausfilbrung mit Automatik werden die Mahlwalzen, um sie vor
Abautzung zu schonen, bel Verminderung oder Ausbleiben des zulaufen~
den Mahligutes selbsititig mechanisch auseinandergeriickt und nach dem
Anstau von Mahlgut automatisch mittels eines elektronydraulischen
Betitigungsgerites wieder in Arbeitsstellung elingeriickti.

Bei der Ausfihrung mit Halbautomatik geschiehi das Ausrigken auf
gleiche Weise, das Einricken muf 1edaci: von Hand vorgenommen werden.
Gleichzeltig mit dem Ausricken der Mahlwelzen wird die Relbscheiben-

kupplung des Spelsevalzenaniriebes ausgekuppelt und mit dem Einriicken

wieder eingekuppelt,

Walgenstihle mit Automatik sind fir Einselantriebodurch je einen
Elektromotor fir jede der beliden getrenst arbeitenden Walzenstuhl-
selten vorgesehen, Sie sind mit Stroumessern ausgeriistet,

Fiillstandsanzeiger, die in den Ausliufen eingebaut sind, setzen die
Antriebsmotoren bei Schanzungen auBler Betrieb, Bei Walzenstilhlen mit
Halbautomatik geben sie ein Lichtsignal,

Ein Nachriisten von Halbautomatik auf Automatik ist ohne Schwierigkeit
wglich, da nur eine komplette Baugruppe ausgewechselt wird, ohne
irgendeine sonstige Verinderung der Maschine.

Das Walzenstuhlzehiiuse ist aus Stahlblech in Schweifkonstruktion ge-
fertigt und hat innen zum Teil eine Holzauskleidung,

Anbauteile und Einbauten sind sbenfalls gréf8tenteils aus Stahlblech,
Eiunzelteile aus Graugufi,

Die vier Hahlwalzen bestehen aus HartguB und kommen nlt Riffeln oder
glatter Oberfliche zum Einsats. Sie sind paarweise diagonal in Jeder Walsen=
Stuhlseite angeordnet. Die Reinigung erfolgt mitiels Birsten, Stahle-
schabern oder Staunulde mit Biirste.




Filr die Lagerung aller Ausfilhrungen wurde das gleiche Wilzlager amit

Spannhiilsenbefestiguag ausgewidhlt,

Der Antrieb der oberen, festgelagerten Mahiwalze jeder Walzenstuhle
seite erfolgt wahlweise iiber Flachriemen- oder Keilriemenscheibe von
einem Motor oder einer Transmission, welche night zum Lieferumfang

1

gehdren,
Das Ubersetzungsverhiltnis jedes Mahlwalzengetriebes wird entsprechend
dem zur Verarbeitung kommenden Mahlgut festgelegt, Die Ubertiragung

geschieht liber schriig verzahnte GrauguBzahnrider, die im Ulbad laufen.

Die paarwelse iiber den Mahlwalzen angeordneten Speisewalzen haben
ebenfalls unterschiedliche Drehzahlen., Je nach Mahlgutmenge und Um—
drehungssahl der Antriebsscheibe, von der aus der Antrieb des Speise-
wvalzengetriebes iiber einen endlosen Flachrismen erfolgt, muB die Zahn-
radpassung I (schnell), II (mittel) eder III (langsam) fiir das Getrlebe
ausgewiihlt werden.

Pie Ausfihrung der Speisewalzen mit Paddeln, Zacken oder Riffeln richtet
sich nach dem Mahlgut,

Ebenfalls danach richtet es sich, ob der Speiseschieber liber der Zug-
valze oder iiber der Verteilerwalze angeordnet wird, Dieser kann in
Zuwordaung zu der Oberfliiche der Speisewalzen glatt oder gézackt aus~
gefiihrt sein.

Die Standardausfiihrung ist fir Elektroanschlu8 220/380 V, 50 Hz veor-
gesehen, Ls kdnnen jedoch auch andere Spannungen und Frequenzen be-
rilcksichtigt werden, '
Zur aindeutigen‘Festlegung der Ausfiihrung jedes Walzenstuhles muB
eine Spesifikation, siehe Seite 6, vollstindig ausgefiillt sein,

Pie danach angefiihrten techunischen Daten geben die ndtigen Erldu-
terungen,

VEB Maschinen~ und Mihlenbau Wittenberg berit Sie jederseit gern
beziiglich richtiger Auswahl und Ausriistung Ihrer Walzenstihle GM 420.




deite 6.

Bae

" 3, Spezifikation fiir Walzemstubl GM 420 TGL 31402

Ausfihrung: A01; AQ2; AOB;_ BO1; BO2; BO3

is Walzenstuhlseite N O 24
Produkts:

Passage:

Durchsatz kg/h:

Riffelwalzen o Glattwalzen

Riffelanzahl/oms Stahlschaber;
Staumulde

Drall in %4 &

Riffelwinkel in %:35|3Q

Schneide gegen Schueide;
Riicken gegen Riicken:

Ubersetzungsverhiltnis fiir Mahle
walzengetiriebe =
T3 1; 18 1,285; 13 1,83
8 2.9 1 1)

Ausfihrung der Speisung
Paddeln/Zacken;

Zacken/grobe Riffeln;

grobe Riffeln/feine Riffeln;
feine Riffeln/radiale Riffeln

Speigewalzen=Zahnradpaarung

I (schaell); II (mittel);
I1I (langsam)

Antrieb .
Kellriemenscheibe;
Flachriemenscheibe
ElektroangchluB
Beiriebsspannung (V):

Frequenz (liz):

A0 » AeeC

2, Walzmenstuhlseite a0 137
Produkts:

Passage:

Durchsatz kg/h:

Riffelwalzen -~ Glattwalzen

Riifelanzahl/cm: = Stahlschaber
Staumulde

Drall: in % 2

Riffelwinkel in °='%§§]?43

Schneide gegen Schneide
Ricken gegen Riicken:

Ubersetzungsverhilinis filr Mahi-
walzengeiriebe

Tt 7312 1,25; 11 1,8;
122,55 1: 3

Ausfiihrung der Speisung
Paddeln/Zacken;

~ Badken/grobe Riffeln;

grobe Riffeln/feine Riffeln;
feine Riffeln/radiale Riffeln

Speisewalzen-Zahnradpearung
I (schaell); II (mittel);
111 Qlangsam)

Antrieb
Keilriemenscheibe;
Flachriemenscheibe

" Klimagebiet oder Klimabereieh nach TGL 9200/01 fiir Export

Besondere Forderungen:

Bitte ausfiillen bzw., Zutreffendes unterstreichen!
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Lok
(AnschluBmoBe
rioch TGL 47-77/02 )
o Typ GM 420 o Aatrieb Uber Ma 88C
mit mit | Kellriemen= |Flachriemen— mit mit
Auto- 1ﬁa1b- 11 12 | seheipe 1) |scheibe 2) | Auto~ | Halbe-
matik |aubo~— b - 13 b 13 matik | auto=
matik ma tik
- kg
AO1 BM™M 600 1245 1500 1560 1675 161_0_'__‘
AO2 |BoO2 800 1445 110 [ 1700 140 1760 2010 | 1945 |
AO3 |BO3 [1000 [1645 1900 1960 2345 2280
1) Kellriemenscheibe filr 5 endlose Normalkeilriemen B TGL 6554/01 (obere
Breite 17 mm)

2) Flachriemenscheibe fir 1 endlosen Plachriemen 110 breit.

-
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4,2, Durchsatz und Leistungsbedarf bezogen auf 1 Mahlwalzempaar
ko2els Wolzenmilhle

Durchsotz weizer) kgih 3. { Antriebsmotor kW ¥

1 Auflosem Autiosen
(Glart - (Glott -
I Schrot | Il Schrot W Schrot |wolzen) |5 Mahien| I Schrofll Sohrot | waizer) | 5 Mokien

2650 | 1000 | 650 | 650 | 500 505 | 55 | 745 | 4
3500 | 1350 | 900 | 900 | 700 505 | 75 | 743|545

&40 | 1700 . 850 745 75 | 1M D3

4,2,2, Roggenmiihle '

Durchsotz Roggen kg9 Antriebsmotor kW

Brech- .
stuhl \LSchrot [l Schrot | 1Grie |5 Griel3 I Schrot |l Schrot| 1 Grie3\5. Gried

41900 650 650 | 350 | 300 75| 4 S5s5 | 4
2700 | 850 | 850 | 450 | 400 7e5 | 595 | 545 | 543
3500 | 1050 | 1050 | 550 | 500 11 55 | 705 | 55

4,3, lMahlwalsesmausfiihrung und Reinigung

Harte Reirigung

Ausfuhrung | Vickersharte |Rucksprurg) Brinelhorte | Mlohiwolze | Motiwolze
HV kplimm? | - horte HB 5/250 treiberd | getrieber
Shae -0 | kp /rorm?

R

= Riffelwalzo|500 bis 560 | 67 big 74| 475 bis 525 (Jalzenab- | Walzea-
streich- abstreich=

blirste biirste

G y - e
= Glattwalze |460 bis 580 | 63 bis 67 S“hlbw S.:i:ia <
oder
Stau=- 3) Biirsten=
: Inul.do abstreicher

3) Richtwertj abhingiz von Walzengeschwindigkeit, Diagrammfilhrung, Produkt
und Zerkleinerungsgrad

4) Grenszwert bei voller Auslastung des lotors. Beli Temperatur 303 K
(30 °C) ist der nighst grilere Antriebsmotor zu wilhlea,

5) Die Staunwulde dient zum Auflisen von Pliitehen.




Selte ,

44, bersetzungsverhilinis fir Mahlwalzengetriebe

4.40.1. Empfohlener Einsatz

Nenn={bersetzungsverhiltais Zy Sr €)

o B 48 18 4425 ! 1 3 1,8 1t 25 1:3
Welzen: Rogrent

supfohlener | Weizen u, | Weizeas | Welzmens
Einsats Roggen:? | Letzte I. Schrot | weitere veitere
3) Quetschen | Mahluagen |Reggen:- - Passagen | Passagen
und AuflBsetBreehstuhl |
| passagen
| mittels
Glattwalzen

|
!
!

bolio2, Zahnriderpzarungen

Achsabstand Nenn=Ubersetzungsverhilinis
on e oll R S UG B P o B T S
. Anzahl der Zihne
Z A | 2 b ] 31 Z

mm 1 r 1 r r

1., |29 M 136 M (29 31
247...204 139 40 |35 4 "28 51
24h,.0241 |38 40 (35 43 | 27 51
241,..238 |37 40 (3% W ‘ 28 49
238...205 |36 40 |34 42 |20 49

|

}

235040231 | = - 13 42 | 26 49
L

[3) 2, = Zahnrad linkssieigend (treibend)
Zr = Zahnrad rechtssteigend (getrieben)

3) siehe Erklirung auf Selite 8




Se Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verpackung gewihrleistet die Unversehrtheii des Erzeugnisses wihrend
des Transportes, beli ordnungsgemdBer Behandluang uad unter Beriicksichtigung
der Deuer und Art der Bef@rderung, Sie wird im Liefervertra; vereinbart.
Lingere Lagerung hat unter Dach zu erfolgen. Glaszylinder werden in go-
sonderten Kisten versandt.

Walzenstithle werden in jedem Falil auf Holzbdden befestigt ausgeliefert.
Auf diesen sollten sie bis zur Montage verbleiben, um Transportschiden
zu vermeiden. Der Transport mit Boden ist auch fiir Gabelstapler oder
Rollen- geeignet.

Der Walgenstuhl ist nicht zu kippen, zu kanten oder zu werfen. Lr ist
nur auf horizontalen ebeusen Untergrund abzustellen,

Beim Riicken des Walzenstuhles zur Momtage miitels Rollen oder anderer
Hilfsmittel miissen die seitlichen Verkleidungen abgenonmmen wverden, da
sie sich deformieren kiinnen. Siehe dazu 6,3., Seite 4,

Zur Aufhingung der unverpackten Maschine sind die zwel mitgelieferien
Ringschrauben M 3O fest eiunzuschrauben. Die Beanspruchung des Anschlag=-
mittels muB in Richtung des Ringes liegen, Ls ist deswegen die entspre~
chende Anszahl von Flachdichtringen, die ebenfalls mitgeliefert werden,
beizulegen, Diese verhindern gleichzeitig, dal der Farbanstrich an
dieser Stelle durch die Ringschrauben beschidigt wird,

Beim Anhéngen an die Ringschrauben darf der Offnungswinkel des Amschlag-
mittels 45° nicht ilberschreiten.

Nach dem Transport sind anstelle der Ringschrauben die mitgelieferten
Blechdeckel einzusetzen.

Die Arbeitsschutzanordnungen fiir dem Transport sind einzubalien (ASAO 17/1) =

Be'hs Kisten fiir Glasrohrzuliufe

b B

| tara
mm | mw | kg

720 690 | 40
i

i —
1100| 690 | o | 56
_ L

1600| 690 |+75
1100j1050! | &5
Masse eines Glasrohres 6,0 kg

4




5.2, Folieuverpeckung = geeignet fiir LkW-Transport
®lzboden mit 2 Kufen; PVC-Folie; Aufhingung am Walzenstuhl
mittels Ringschrauben, nicht durch Seilanschlag; nicht stapelfiibiz

filr GroBe | 1 |b |h | Mass
mm | mm | W (tara)

1 -~ k g
401; BO1 | 1760 i 35
AO2; BO2 1960?1730 61

A03; BO3 | 2160 ‘l 67

{ b
5.3, Blechverpackung = geeigneid fir Bahntransport , Schutzfrist 1 Monal®
Holzboden mit 2 Kufen; Blechverschlag mit Holsmausstelfungj
O1papierabdeckung; Aufhingung an Ringschraubea der UmProfil=-
traverse, nicht durch Seilanschlag; nicht stapelfihig.

| B sse
mmn F:gra}
P
190
1573 210

230

NI

5,4, Listenverpackung - geeignet filr Seetranspory Schutafrist 6 Monate
Holzboden mit 4 Kufen; stabile Holz=Blech~Verbundkiste; PYC~Folie;
Aufhingung mittels Seilanschlag; stapelfihig.

L]

fiir Grike

B |n B
| mm |mm |

]

1
nm

.
T

A01; BO1 [1760 | 4935

A02; BO2 |1960 17301143@ 4,85
403; B03 |2160 l 5,35

]
|
—

Magse pro Maschine siehe Tabelle Seite 7
Empfohlene Anschlagmittels

Pos, 1 = 1 Stlick Hakenkette H13-2x1500 TGL 16633
(Kettenglieddicke 13 ms - 2 Stringe x 1500 mm Linge)

Pos, 2 = 2 Stiick Anschlagzseil G 12x5 TGh 17454
(endlosos Stahldrahtseil # 12 mm x 5 nm Anschlaglingo
= 10 m endlose Linge)




6; Aufstellung
6e1e Hinweise fiir die Projeictierung

Die Aufstellung von Walzenstiihlen muB in geschlossenen lberdachten
Riumen geschehen, Die Umgebungstemperatur darf 263 bis 318 K (- 10°
bis 45 °C) betragen, die maximale Luftfeuchie 95 %.

Um den aquivalenten Dauerschallpegel in zulissigen Grenzen zu halten,
diirfen nur endlose Riemen fir den Antriedb verwendet werden.

Un Kondensatbildung vorszubeugen, ist bei mechaniseher Fdrderung des
Mahlgutes eine Besaugung in den Ablaufrohrea jeder Walzenstuhlselte
verzusehen. Die Luftmenge soll etwa 0,6 lslnln pro 100 mm Walzen-
linge betragen. Bel pneumatischer Férderung ist eine susdtzlibhe

Besangung nicht erforderlich,

Es wird kein besonderes Maschinenfundament benGiigt, da keine Krifte
nach auBen abgefiilhri werden. Die Aufstellung kann daher auf allen
Etagen von Gébduden mit entsprechender Tragfiihigkelt erfolgen.

Der ruhige Lauf der Maschine hingt von einwandfreier waagerechter

Lage der Walgen ab. Die Aufstellungsfliche muBl deswegen mit grifdter
Sorgfalt vorberelitel werdeng Durchbriiche und LBcher miissen entspre-
chend Fundamentplan Seite 14 vorgesehen werden, Falls Unterflurantrieb
erfolgt, miissen zusiitzliche Durchbriiche vorgesehen werden, deran
Breite fir Keilriemen = 130 mm und fir Flachriemen # 160 mm betrigt.

Fundamentschrauben gehBren nicht zur Lieferung, da sie den Ortlichen
Verhdltnissen angepalt sein niissen, Pilr Aufsiellung eines Walzen=
stuhles auf Betonlufboden empfehlen wir folgendes Verankerungsmaterials

4 Steinschrauben M 16x160 TGL 0~529 BN

4 Scheibe 18 TGL 8328

4 Sechskantmutter M 16 TGL 0=555
Die Misdesibreite von Bedienung= und Wartungsgingen muf 800 mm betlragen.
Dies ist besonders zu beachten, um ungehinderten Walszeawechsel durchiihrea
zu kénnen. Die"Montage- und Transporteinrichtung fir Mahlwalzen A 650
Foli 84901", welche ebenfalls VEB Maschinen- und Miihlenbau Wittenberg
herstellt, hat eine Breite von ca, 700 mm,

Auflerdem k@nnen noch gesondert bestellt werden: Aniriebselemente vie

Motoren, Motorschwingen, Spannschienen, Motorscheiben, Antriebsriemen,
Schutzverriohtungen fiir Antriebe, Zulanfrohre mit und ohne Fillstands~-
anzeiger, Ubergangsstiicke fir Ausliufe mit Bord # 100, Walzenricht-

rahmen gum Justieren der Walzen.




6.2, Fundamentplan

# 40, 120 tief
~ — Befestlgungslicher inm Betom- ~

4|  fuBboden:

| pho
-] fUr Elektroanschlusl,
| = 500 mm iUber Flur

el

| a0z
A 03;

6.3' m!t&g@

Erst unmittelbar vor der Montage soll der Walzenstuhl vom Transportboden
geltst werden, Vorher sind die seitllighen Verkleidungen zu enifernen,
Die Oberteile lassen sich nach Absshraubea der Kugelgriffe fiir die Hand~
einriickung abheben. Die Unterteile sind nech Loekern wvon 2 Fliigelmuttera, ~
die hinter jeder Klappe sitzen, nach oben abzuheben, Damach kinnen auech
die Sockel abgeschraubti werden,

Zu jedem Walzenstuhl werden Filzstreifea 10 mn dick, 80 mm breit mitge=~
liefert, Diesc sind unter die Auflageflichea su legen. Dams waagerechte
Ausrichten der Maschine erfolgt mit Hilfe der beidem, in der Mitte jeder
Seitenfliche angebrachten Lote, die auch flir spitere Kontrolle niitzlieh

sind,

Vier Flachstihle 40 mm x 1) mm x 200 mm, die mitgeliefert wurden, sind an
die Seitenwinde der Maschine unter die Fundamemtpratzen zu legen,

Mittels der in denm Pratzen eingeschraubten Druckschrauben erfolgt das
Einjustieren mach den beiden Lotem. Die oberen Mahlwalgen befinden sich
dann in waagerechter Lage., Abweichungen vom Boden sind auszugleichen,

go daf die Magehine auf beiden Filzstreifen ruht. Erst dann kana die Ver-
ankerung mittels Fundanenisehrauben vorgenommen werden. Danach wird der
Zulauf montiert. Das Glasrohr wird aus seiner Kiste eninommen und in die
Pilzringaufnaline gesetst. Zwischen Glasrohr und Zulaufrohr muld ein Spalt
von 15 = 20 mm bleiben, der durch dea AbsehluBring des Glaszylinders ab-
gedeckt wird, Siehe dazu Eingelheit Z auf Selte 7. -

Fir die Antriebe sind Riememnschutzverrichtungen, die den Arbeitsschutz-
bestimmuager entsprechen, anzubringen,




Salte 15

6.4, Elektroinstallation

Die Installationsarbeiten sind grundsé@tzlich von einem Fachm
durchzufiihren. Die Wirksamkeit der SchutzmalBnahme gegen das
treten zu hoher Beriihrungsspannung hat der Anlagenbetreliber

garantieren.

6.4.1. Walzenstilhle mit Automatik

AnschluBplan 12.1.3
An jeder Walzenstuhlseite ist unter der Verkleidung ein kompletit
verdrahteter Elektrokasten imstalliert. Der Anschlufll erfolgt liber
Wechselspannung 3/Mp, 50 Hz, 380/220 V.

Als Steuerspannung ist Wechselspannung 220 V, 50 Hz vorgesehen.

Folgende vier AnschluBSleitungen sind vorzusehen:

1. Zuleitung Steuerspannung 220 V, 50 Hz J:x 1¢)

==

2., Meflleltung Strommesser 2 x99
3. Steuerleitung (14 x 17)

~
4, Zuleitung Elhy-Gerdt 3/Mp, 50 Hz, 380/220 V (4 x 1,57)

In Anlagen mit der SchutzmaSnahme Nullung kann auf gesonderte Zu-
fiihrung der Steuerspannung verszichtet werden. In diesem Fall sind

im Elektrokasten zwischen den Klemmen X 1/4 und X 3/1 sowie zwischen
den Klemmen X 1/8 und X 3/4 Briicken einzulegen.

Das Schaltschiitz Q 1, das thermische Uberstromrelais F 1 und der
Stromwandler T 1 fiir den Anschlufl des Strommessers P 1 sind nieht
Bestandteil der Lieferung und miissen bauseitig beschafft und instal=-

liert -werden.

6.4.2, Walzenstiihle mit Halbautomatlk

Stromlaufplan 12.2.

Sie besitzen auf jeder Walzenstuhlseite unter der Verkleidung eine
Verteilerdose mit 5 AnschluBlklemmen. Daran sind angeschlossen der
Filllstandsanzeliger im Mahlgutauslauf, der Endschalter der Mahlwalzen-
stelleinrichtung und die Glimmlampe in der Bedientafel. Bauseitig
kann eine Signaleinrichtung angeschlossen werden, entsprechend

Stromlaufplan,
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7 Bedienung

7¢1s Arbeitsweise

Der Walzenstuhl GM 420 besteht aus 2 unabhingig voneinander arbeiten-
den Maschinenseiten.

Das Mahlgut fiir beide Seiten tritt in den unterteilten Glasrohrzulauf (1)
ein und gelangt in den jeweiligen Speiseschacht (2), der unten mit dem
Speiseschachtboden (2.1) abschlieBt. Zwei Speisewalzen (3) tragen es
von hier unter einem Speiseschieber (4) aus und fiihren es als Mahlgut~
schleier liber ein Leitblech (5) in den Mahlspalt zwischen die beiden
Mahlwalzen (6), wo es zerkleinert wird.

Die unterschiedlichen Drehzahlen cines Mahlwalzenpsares werden iber
schrigverzahnte Zaharider (7) erreicht, welche im Radschutzkasten (7.1)
im Olbad laufen, Durch den Auslauftrichter (8) verldBt das Mahlgut

den Walzenstuhl.

In dem Spoiseschacpt befindet sieh eine Steuerklappe (3), die durch

das Mahlgut nach hinten gedriickt wird, Bleibi der Zuflu8 aus, wird

sle durch ein auf der Klappenwelle (9.1) an der AuBenseite des Welzen=-
stuhlgehiuses angebrachtes Gewicht (2,2) nach vorn geschwenkt. Dabei
wird der Kniehebel (10.1) durch das Gehinge (9.3) aus der gestreckten
Lage ausgehoben und durch die Zugfeder (10,2) in geknickte Lage ge-
bracht, Uber die Stelleinrichtung (10) wird dabei die Exzenterwelle(10.1)
un etwa 25° gedreht. An dieser sind die Mahlwalzenaufhingungen (11)

fir die untere Mahlwalme an beiden AuBenseiten des Maschinengehliuses
befestigt. Starke Druckfedern (11.2) schiitzen die Mahlwalzen beim Durch-
gang won kleineren festen Fremdkdrpern vor Beschidigung.

Durch die Drehbewegung der Exzenterwelle wird die untere Mahlwalze aus
der Arbeitsstellung von der oberen Mahlwalze abgesenkt.

Bei diesem "Ausriicken® wird gleichzeitig die Reibscheibenkupplung (12,1)
des Speisewalzenantriebes (12) ausriickt und die Speisewalzen werden
stillgesetzt, auBerdem wird der Sperrschieber (4.1.) der Speisung, der
bei leicht rieselfihigem Mahlgut zum Einsatz kommt, geschlossen,

Die Walzenabstreifbilrsten (13) zum Reinigen der Riffelwalzen hzu; die
Stahlschaber zum Reinigen der Glattwalzen werdem ebenfalls dabei ab~
gehoben. Die Reinipung der Glatiwalzen kann wahlwelse auch durch eine
Staumulde (14) mit Bilrstenabstreifer (15) erfolgen,

Belm Anstaven des Mahlgutes im Speiseschacht wird die Steuerklappe
wieder nach hinten gedriickt. Das Gehidnge senkt sich dabei und gestattet,
daB der Kniehebel in gestreckte Lage gebraght werden kann, Dieses®Lipn-
piicken" kann von Hand durch Betitigung der aus der Verkleiduag (16)
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herausstehenden Griffstange mit Kugelgriff (10.3) erfolgen.

Bei Walzenstilhlen mit Automatik libernimmt diesen Arbeitsganyg ein elekiro=
hydraulisches Betitigungsgerit (17).

Wenn die Steuerklappe nach hinten schwenkt, wird der Schaltkontakt 4 (18)

betitigt, welcher die Spannung zum Betitignngsgerit freigibt., DasStrecken
des Xniehebels wird durch die Kolbenstange (17.1) des Gerites ausgefiihri.
In der Endstellung schaltet der Schaltkontakt 2 (19) das Gerit ab,
Solange das Gerdt arbeitet, leuchtet eine Meldeleuchte (20,1) an der Bo=

dientafel (20) auf.
Das Ausriicken von Hand kann an den Walzenstiihlen mit Automatik und mit

Halbautomatik durch Betitigen des Druckknopfes (10.4) der Auariiekstange
(10.5) erfolgen. Es wird damit Uber den Winkelhebel (10.6), auch wean sich
Gut im Speiseschacht befindet, der Kniehebel ausgehoben. In dem Fall muB
die Automatik durch Betitigen des roten Austasters filr das Elhy-GUerit (20.3
vorher stillgesetzt werden, da anderenfalls sofort wieder automatisch
eingeriickt wird. :

Der Druckknopf der Ausrickstange befindet sich im CGriff (10,7) der Spindel
(10.8) fir die Feineinstellunges Mit dem Griff wird die Mahlspaliweite,

d. h. der Abstand der beiden Mahlwalzen zueinander, eingestellt.

Gegen selbsttitiges Verstellen wird die Spindelmutter (10.9) mittels
Klemmschraube gesichert.

In der Stellung "eingeriickt® schlieSt der Druckknopf mit dem Griff biindig
abe Beim Ausriicken springt der Griff zuriick, der Druckknopf bleibt jedoch
in alter Lage und gibt dann durch seine rote Leuchtfarbe den Belriebs=-
zustand zu erkennen,

Der bauseitige AnschluB einer Signaleinrichtung zur Fernmeldung ist sowohl
bei Walzenstiihlen mit Automatik als auch mit Halbautowatilk mSglich, da

bei beiden Ausfiihrungen berelts ein Schaltkontakt insialliert ist.

Der AnschluB erfolgt iiber den Elektrokastem (21) , in welchem sich auch
die Schaltschiitze und Klemmverbindungen filr die elektrische Steuerung be-
finden. Bei Halbautomatik erfolgt er iiber eine an gleicher Stelle in=-
stallierter Aufbauvabzweigdose.

An den Bedientafeln der Walzenstilhle mit Automatik befinden sich noch

der Eintaster schwarz (205), der Austaster rot (20.7), die Meldeleuchte
(20.8) und der Strommesser (20.,5) fiir den Antriebsmotor, sowie der Ein-
taster schwarz (20.2) und die Meldeleuchte (20.4) fiir die Betriebsbereit-
schaft des Betitigungsgerites.

Jeder Walzenstuhl darf nur im ausgeriickten Zustand angefahren werdem, d.h.,
die Mahlwalzen miissen auf vollen Tomren laufen, ehe sie mit Mahlgut beauf-
schlagt werden. Es besteht sonst die Gefahr, daB durch zu schweren Anlauf




der Antriebsriemen abspringt oder durchbrennt bzw. die Motorsicherung
durch Uberlasi anspricht.

Das Ausriicken kann selbsttitig durch Leerfahren des Speiseschachtes
geschehen oder aber bei gefiilltem Speiseschacht von Hand, wie beschrieben.

Walzenstihle mit Automatik sind elekirisch so verriegelt, daB der An-
triebsmotor nicht eingeschaltes werden kann, wenn der Walzenstuhl ein-
gerickt ist, Aullerdem kann das Betitigungsgerit nur am Walzenstuhl selbst,
nach Einschalten des Antriebsmotors, in Betriebsbereitschaft genommen werder
Damit wird das Bedienungspersonal veranlaBt, sich bei jedem Anfahren won
dem ordnungsgemilen Betriebszustand der Maschine vor Ort zu liberzeugen.
Bei Walzenstiihlen mit Halbautomatik muB das selbstverstindlich ebenfalls
getan werden.

Mit Ausschalten des Antriebsmgtors wird gleichzeitig das Betntigungagerht
aug der Betriebsbereitschaft genommen,

In jedem Auslauf befindet sich ein Piillstandsanzeiger (22), Bel der Aus-
filhrung mit Automatik bewirkt dieser, dal der Antriebsmotor beim Anstauen
von Mahlgut im Auslauf stillgesetzt wird. Damit erldschen die Meldeleuch-
ten fiir Motor und Betitigungsgerdt und zeigen an, wo das Schanzen auférat.

Bei der Ausfibrung mit Halbautomatik bewirkt der Fillstandsanzeiger, daS
eine Meldeleuchte (20,1) ,aufleuchtet. Selbstverstindlich kann der Fiill-
standsanzeiger auch noch fiir eine Signaleinrichtung zur Fernmeldung vere

wendet werden.

7+2, Inbetriebnahne

Vor Imbetriebnahme ist zu kontrollieren, daB alle Schmierstellen ent-
sprechend Schmieranweisung versorgt sind., Besonders zu beachtem ist,

dal das Speisewalzengetriebe (12.2) und der Radschutzkasten fiir die
Zahnrider der Mahlwalzeniibersetzung ohne U1 geliefert werdem., Das U1l muf
bis zu der roten Marke der Ulstandsanzeiger (7.2) aufgefiillt werden;

es mul beinm Speisevalzengetriebe,wie auch beim Radschutzkasten, 55 mm
itber der Unterkante des Olstandsanzeigers steheu, Der Ulstand des Betd-
tigungageridtes ist zu prifen, Es ist mu Uberpriifen, daB die Lagerkdrper
der Mahlwalzen fest in den Schellen sitzen. Die Sechskantschrauben sind
wittels Ringschliissel anzuziehen,

AuBerdem mul sich das Bedienungspersonal davon iiberzeugen, daB sich keine
Fremdkdrper in der Maschine befinden,

Der Speiseschacht wird ge¥ffnet durch Andriicken der Klappe (2.3), wobel
die dahinter liegende Steuerklappe durch Anheben des Gewichtes aus den
Sghwenkbereich genommen wird, Grifere Fremdkbrper kénnen auch durch die
Offnungen der beiden runden Schaugliser (2.4), die sich in der Klappe

i -S.
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befinden, entfernt werden. Die Schaugliser miissen dazu gedrehf werden,

Der Speiseschachtboden kann ebenfalls abgeklappt werden. Vorher mul das
boitblech ausgehoben werden. Dagu dienen die beiden zum Zubehir gehfren-
den Leitble hhaken, welche in die Licher (# 5 mm) am Rande des Leit-
bleches eingefilhrt werden. Dann miissen die Riegelbolzen (2,2) aus den

Buchsen der Holzwinde gezogen und die Mulde vorn abgeklappt werden,

Achtungl Die vorgeschriebene Lage des Leitbleches zu der Verteilerspeise-
walze und der oberen Mahlwalzé ist aus der Abbildung Seite 27 ersichtlich,
ebenfalls die Einstellung des Schutzgitters (5.1) welches verhindert, daB
mit der Hand in den Mahlspalt gefaBt werden kann. Auch bei der Verringerung
der Mahlwalzendurchmesser durch Abschleifen und Riffeln sind die ange-
gebenen MaBe zu beachten. ‘

Die obere und untere Mahlwalze miissen exakt parallel zueinander liegen.
Die beiden oberen Mahlwalzen sind fest im Walzenstuhlgehiuse gelagert

und liegen waagerecht, wenn die Aufstellhinweise beachtel wurden.

Die unteren Mahlwalzen sind vom Herstellerwerk zu den oberen Mahlwalzen
ausgerichtet worden mittels Exzenterbolzen (11.3)auf welchem die unteren
Lageraufnahmen schwenkbar gelagert sind. Diese Exzenterbolzen sind gegen
Verdrehen durch Stifte gesichert und miissen auch bei evtl. notwendigen
Reparaturen in der fixierten Lage verbleiben., Nur wenn durch irgend=-
welche abnormalen Umstinde eine Deformierung des Walzenstuhlgehduses
vorliegt, und die Parallelitiit nicht mehr vorhanden sein sollte, darf
neues Einrichten und Verbohren der Exzenterbolzen vorgenomren werden,

Zur Festlegung der Parallelitdit dieni ein Richtrahnmen, der bei Auflage
auf ein aneinanderliegendes Walzenpaar nicht kippen darf. Richtrahmen
kénnen ebenfalls bezogen werden, sie sind nur als Montagewerkzeu; zu
betrachten.

AuBer beim Ausrichten diirfen sich die Mahlwalzen nie berithrean, auch nicht
im eingeriickten Zustand, da die Riffelwalzen dadurch ihre Schiédrfe und

die Glattwalzen ihre Griffigkeit verlieren.

Vor Inbetriebnahme miissen die Mahlwalzen noch einmal von Hand durchge-
dreht werden. Dabei ist zu kontrollieren, daf das Leitblech einwandfrei
eitzt und nicht an Speisewalze oder Mahlwalze schleift. Der Speiseschisber
und der Absperrschieber, soweit vorhanden, dirfen nicht auf der Speise~
walze aufsitzen.

Birsten und Stahlschaber fir die Walzenreinigung niissen durchgehend an

den Walzen anliegen, die Speisewalzenkupplung muf beim Ein- und Ausriicken
ansprechen, Die Riemenscheiben des Walzenstuhles miissen mit den Aptriebs=

scheiben der Motoren bzw. der Transmission fluchten, PDieg Antriebsriemen
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miissen gespannt und die Schutzvorrightung dafiir angebracht sein,

Jetzt kBnoen nacheinander die Eintaster fiir Motor und Elhy~Gerit betd=
tigt bzw, die Transmission in Gang gesetat werden, wobei dle betriebe
lichen Sicherheitsvorsehrifien einzuhalten sind, 2z, B. akustisches Signal
vor dem Anfahren. Die Funktion der Fillstandsanzeiger zur Stillseizung
der Antriebsmotorenist zu ¥berpriifen.

Bei Halbautomatik muB gewartet werden, bis sich geniigend Mahlgui in
Speiseschacht angesammelt hai, ehe von Hand eingerickt wird, bei Auto-
matik geschieht es selbsttitig.

7+3. Einstellungen

7e3.1, Zulauf

Es ist darauf zn achten, daB der Zulauf des Mahlgutes zeniral erfolgt.
Bei einseitigem Zulauf besteht die MSglichkeit des Entwischens. Es ist
wichtig, da8 die ganze Linge der Mahlwalzen beaufschlagt wird und auch
beim Leerfahren des Speiseschachties das Mahlgut symmetrisch abnimmt.

. Damit ist Gewihr gegeben, daB sich die Mahlwalzen nicht einseitig ab=
nutzen und dadurch ihre Standzeit bis zum Nachriffela oder Hachschleifen
verkiirat wird, Falls zenttaler Zulauf nicht mittels Fallrohren erreicht
werden kann, mul evil. ein Leitblech oder sogar ein Schneckenfdrderer

eingebaut werden.

1,Grundregels Jeder Walzenstuhl mul geniigend Mahlgut erhalten,
so daf die Mahlwalzen stindig auf voller Linge bis zu den Enden be-
aufschlagt sind.

*, Automatik und Halbautomatik der Walzemstilhle dienen dazu, dal die
Walzen night geschidigt werden, wenn einmal eine Stdrung im Z ula u £
auftritt, nicht aber zur Korrektur der Mithlentechnologie,

©. Unterbreshungen durch Ein- und Ausriicken wegen zu geringer Mahlgut=
menge haben Einwirkungen auf die Mehlausbeute.

!. Bei kompletten Miihlen ist der Projektant der Anlage verantwortlich,
daB durch die richtige Auswabhl der Maschinengréfe und ihrer Ausristung,
die entsprechende Siebauswahl der zugeordneten Plansichier und andere
geeignete technologische Malnahmen die Voraussetzung fir elnvandfreie
Arbeit zewihrleistet ist,

Dariiber hinaus bestehen am Walzenstuhl selbst noch die HBgllchkniton
des Austausches von Zahnridern am Speisewalzengetriebe, um deren Dreh=-
zahl zu verindern, Diese Anderung ist bei Vorhandenseln der enispre~
chenden Zahnrider relativ einfach und mit geringem Kosten- und Zeii~
aufwand verbunden. Wesentlich aufwendiger 1-F es, die Speisewalszen
auszutauschen, falls sie fiir die tatsichlich vorhandenen Verhiltnisse
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in der Mihle nicht zutreffen, zum Beispiel Paarung "grobe Riffeln/feins
Riffeln™ gegen "feine Riffeln/radiale Riffeln", Diese Ardeiten sollien
von einem Spezialisten durchgefiihrt werden,

7+3¢2, Speisung

Der Speiseschieber wird in Herstellerverk so eingestellt, dal das Schiee
berblech im geschlossenen Zustand iber dle ganze Lénge der Speisewalze
aufliegt. Durch L8sen der Befestigungsschrauben flir das Schieberblech (4.2)
kann dies, falls erforde lich, nachgerichtet werden.

Das Uffnen auf den normalen Speisespalt geschieht durch die Réndelschraube
(4,3.), welchs danach durch die Rindelmutter (4.4.) gesichert wird,

Die Druckfeder (4.5) muB auf eine Vorspannung eingestellt werden, ﬁalche
bewirkt, daB die Klappe bel Leerlaufen des Speissschachtes durch den
Federdruck etwas nach hinten somwenkt. Uber den Mechaniswus wird dabel

der Speiseschieber geringfiigig geschlossen. Damit werden kleine Schwan-
kungen in der Mahlgutzufuhr ausgeglichen, olne daB die beireffenden Walzen-
stuhlseite v8llig ausriickt. Diese Einstellung kann nur bei Inbetriebnahme
unter Beriicksichtigung des betreffenden Mahlgutes, fiir das der Walzenstuhl
eingesetat wird, erfolgen. Deswegen wird die Federeinstelliung auch mit
zvei Sechskantmuttern (4.6) gesichert, die anschlieBend nichi mehr gelist
werden sollen, Der Speisespalt ist soweit zu &6ffuen, dafll die Mahlwalzen
iber die ganze lLinge mit Mahlgut bedeckt sind und der Mahlgutpegel im
Glasrohrzulauf amnihernd konstant gehalten wird,

7¢e3.3« Sperrschieber
Der Sperrschieber darf in geschlossenem Zustand nicht auf der Speisoﬂnlze
sechleifen. An seinen beiden Enden befinden sigh Winkelbleche mit Sechs-

kantschraubens; mit deren Hilfe sich die Spaltweite zwischen Speisewalze

und Sperrschieber einstellen liBt.

7+3.4+ Mahlwalzen

In der Arbeitsstellung "eingeriicki™ mull der Griff fir die re;na#.jﬁp}luug
betitigt werden, bis der Angeigestift (11.4) der Exzentervelle ql '

loch der Verkleidung sichtbar ist. Damit ist gewihrleistet, daB b-u Li!-»
rlicken die Mahlwalgzen maximal auseinmandergehen. Dann wird an den l'unnu
mttern (11.,5) der linken uad rechten Mahlwalgenaufhingung der richtige
Mahlspalt eingestellt. Die Walzen dilrfen sich night berihren. Die! Gﬁ.&lﬁi .
miBigkeit liber die gesamte Linge kana mittels Pihllehre (0,3 mm) m
verden. Die Spananmuttern werden dann durch Sechskantmuttern gauiahif‘.

Bel gleichmiBigem Zulauf brauchi die Einstellung liber lingeren Zeitraun
nicht geindert zu werden. Geringfiigige Anderungen der Mahlspaltweite kinnen
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iber den Griff der Feineinstellung vorgenommen werden, ohne dal dabei die
Parallelitit der beiden Mahlwalzen zueinander verindert wird., Der Anzeige-
stift soll dann jedoch immer neoch 1m.Sohaulocb gichtbar sein, wenn einge-

ﬁim nonlt apannmuttsrn nachstellen.

g n*;:-.

_'ﬁreini ung
mlzenabstreifbirston fiir Riffelvalzen, die Stahlschaber fiir Glati-
U Rib bicstenabstreifer bei Reinigang durch Stausulds sind auf
B(13.1) gelagert, mit denen maa ibre gleichmiSige Auflage
enjinge regulieren kann, Dazu milssen die Seshskant-
ges Halzonstuhlgebiuses gelockert werden, n(- Exgenter
$ Schraubengleher von suBen eingestellt werden, AuSer-
dern (13.2) an beiden Seiten dureh Anzichen der Mindel-
: glelche Vorspannung zu hriggen, die aur ausroichen @b,
'anhaftenden Mahlgut freizuhalten., Die Walzenreinigung dnr!i.
dnse wirken, '
Die Schabermesser sind cinem Verschleld unterwvorfen, Sie lassen sich durch
dle Befestigung in LanglSchern nachstellen. Ihre iberstehenden Rinder
miissen dann abgeschliffen werdea.
Die Stahldrahtseile (13.4) sum Abheben der Birsten bzw. 5iahlschaber nils-
sen an beiden Seiten gleichmiBly straff gespannt sein. Sie werden iber die
Exzenterwelle gefiihrt und an ihr mittels Sechskantschraubewn (13.5) wven
unten angeklemmt, Die Seile lassen siech durch Versieilen der Seilumlenkung
(13.6) in LanglBchers etwas nachspannen.
Die Staumulde muB so eingestelli werden, daf sie an der unteren Walze fast
anliegt und alles Mahlgut schluekt. Mit der oberen ¥alze soll sie einen
‘Binzugsspalt von etwa 5 mm bilden, Das Staublech {14.1) so0ll etwa 7 mm
iber der Auslaufkante der Staumulde stehem, der Auslaufdpalt soll etwa
15 mn betragen,
Die Birstenschienen (15.1) an den Bilrstenabstreifern sind so elnzustellen,
dall die Borsten etwa 10 mm herausragen,

?.3.6. Selbstiitige Ausrlickung

Entsprechend dem Mahlgut und der Walzenstuhlgrie ist das Gewicht an der

Klappenwelle so einzustellen, dal die Steuerklappe ian Speiseschacht beim

Leerlaufen nach vorz gedriickt wird, wenn die mittlere Hilfte der Speise-

wvalze noch mit Mahlgut bedeekt ist. Zu diesen Zelipunkt soll das Cehiinge

den Kunichebel ausheben, Die Sechsksmtschraube (9.4) ist entsprechend eln~
gestellt und mittels Sechskantmutier in dieser Lage gesichert,

7:3.7. Handausrickung :
Die Ausriickstange wird in dem Winkel (10,10)gefiibrt, pieser ist so befe-
stigt, daB der Druckknopf bindig mit dem Griff abschlieit,




NaChregulicrung ist durch Langlocher im Winkel mbglich.

738, Autdmatische Einrickung

Das Betitigungsgerit ist mittels Sechskantschraube (17,1) so ausgerich-
tet, dab die Schubstange (10.11) mit der Kolbeastange (17,2) fluchtet
und beim Ein- oder Ausrickvorgang nicht an die Hilse (17,3) austift.

Die Schubstange ist mit Sehraubengewinde versehen und kann verlingert odex
verkiirgt werden, Sie ist so eingestelit, daB sie nit Sicherheit die End-
stellung "eingeriickt™ erreicht und dem Kniebebel vBllig streckt.

Bei Nachstellung der Schubstange Sechskaontmutter fest anzlehen!

Die Einstellung der Sechskantsechraube (10.12) fiir den Schaltkontakt 2
muB bel Walzenctiihlen mit Automatik besonders sergfiltiy vergenommen
warden, damit das Betitigungsgeriit im richiigen Augenblick abs@haltat,
was durch Erltschen der Glimmlampe angezeigt wird, Der Sehaltkontakt 1
muf betidtigt werden, wenn sich genligend Mahlgut im Speiseschachi ange-
sammelt hat und das Betitigungsgerit einriicken soll, Dazu ist die Sechse
kantsohraube (9.5) eutsprechand einzustellen,

7¢3¢9. Eupplung

Die Kupplung ist so eingestellt, dal sie mit dem Einricken ein . kuppelt
und mlt dem Ausriicken aus kuppelt. Im eingeriickten Zustand mul man eine
Fihllehre Z 0,3 wnm zwischen die Sechskanischraube (12,3) und den aus der
Kupplungswelle heraussiechenden Zylinderstift einfilhren kbanen, Je grifler
dieser Spalt ist, um s0 spiter wird ausgekuppeli und um so friiher einge-
kuppelt, Bei zu grofem Spalt wird garnicht mehr ausgekuppedi.

Durch zu straffe Einstellung knnen Kupplungsteile beschidigi werdene
Bel Abnehmen des Getriebedeckels darf die Kugel, die aw Lade der durch=

bohrien Kupplungswelle eingefilhrt ist, nichit verloren gehen.

7.3.10. Filllstandsanzelger

Der Fiillstandsanzelger mul bei Inbetriebamahme auf das zur Verarbeltung
koumende Mahlgut eingestellt werden, so daB er bel Anstau im Auslauftré
ter den Motor stillsetzt bazw., Signal gibi. Dies muB ausprobieri werdent
Wenn der Filistandsanzeiger bei gefiilltem Auslauf nicht Kontakt gibt,
ist er, nach LSsen der 6 Befestigungsschrauben, aus dem Auslauf herausge

zunehmen., Der VerschluBdeckel ist mittels Schraubenziecher aus der Rlick=

wand des Fiillstandsanzeigers szu entfernen. Die Eingtel lachraube neben dej
Kabeleinfihrun: ist nachzuregulieren., Die Drehung im Uhrzeigersian bring
eine Verringerung der Betdtigungskraft, emtgegen dem Uhrzeigersinn eine
Erhdhung. Die Einstellschraube soll jeweils hdchstens Y4 Unmdrehung vere

stellt werden,
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Glasrohrgulauf

Speiseschacht
Speiseschachtboden
Riegelbolzen
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Speisewalze

Speiseschieber
Sperrschieber
Schieberblech
indel schraube
Rindelmutter
Druckfeder
Sechskanteutter

Leitblech
Schutzgitter

Mahlwalze

Zahnrad
Radschutzkasten
Olstandssnzeliger

Auslauftrichter
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Sechskantschraube
Sechskantschraube

Stelleinricatung
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Zugfeder
Kugelgriff
Druckknopf
Auspiickstange
Winkelhebel
Griff

Spindel
Spindelmutter
Winkel
Schubstange
Sechskantschraube

Mahlwalzenaufhingung
Exzenterwelle
Druckfeder
Exzenterbolzen
Anzeigestift
Spananutter

Speisewalzenantrieb
Reibscheibenkupplung
Speisewalzengotriebe
Seehskantschranbe

Walzenabstreichbiirste
Exzenterbolzen
Zugfeder
Rindelmutter
Stahldrahtseil
Sechskantschraube
Seilumlenkung

Staumulde
Staublech

RBiirstenabstreicher
Biirstenschiene

Verkleidung

Betitigungsgerit
Sechskantschraube
Kolbenstange
Hilse

Schaltkontakt 1
Sehaltkoniakt 2
Bedientafel

Elektyrokasten

Fﬁllstands&=zeigér




Bedientafel fur Walzenstuhle rut Autamatik
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Bedientafel fUr Walzenstihle mit Halbautornatik

201 Meldeleuchte Betatigungsgerat Strormmesser

202 Emtaster Betatigungsgerat

20.3 Austaster Betdatigungsgerat

204 Meldeleuchte Betriebsbereitschaft
Betatigungsgerat

Eintgster Motor
Austaster Motor
Meldeleuchte Motor
Schlusseltaster

Meldeleuchte
Fullstondsanzeiger
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Einstellung von Staumulde und Bilirstanabsireifer




Mahlwalzenlager

 2Rillen -Ffestlager

Entlufturgsloch
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8. Wartung

Die Schmierung hat enisprechend Sehmierplan, Seite 37 zu erfolgen,
VerschleiBteile, z. B. Schabermesser und Birsten, sind nachzustellen
und rechizeitig zu ersetzen., Mindestens bei jedem Walmenwechsel ist
der Innearaum des Walzenstuhles grilndlich =it einen Handbesen zu

reinigen.
Die fiir die Inbetrieunahme und zZu den Binstellungen gegebenen Hinweise
sind besonders nach dem Wechseln der Mahlwalzen zu beachten.

8.1, Auswechseln der Mahlwalzen

Das Ausweghseln der Mahlwalzen macht sich arforderlich zum Nachriffeln
der Riffelwalzen bzw. zum Nachschleifen der Glattwalzen, Bei Walzen=~
stiihlen mit Automatik kann der Strommesser als Hilfsmittel zur Fest-
lesung dieser Arbelt dienen.

Bei erhBhter Stromaufnahme des Llekiromoiors nuB nachgeriffclt bav.
naghgeschliffen werden, Bei den Walgenstihlen GM 420 niissen dazu
nicht beide Mahlwalzen herausgenommen werden, gondern wahlweise nur
die obere oder die untere.

8.1.1. Arbei tﬁfolge.
-~ Speiseschacht entleeren, Auslauf wegen evtl. herunlerfallender
Teile abdecken,

Mahlwalzen ausriicken

AuBerbetriebnahme des slektroanschlusses flir die betreffende
Walgenstuhlseite

Entfernen des Riemenschutzes und der Antriebaricmen

Entfernen der Antriebsverkleidung

Ablassen des Oles vom Radschutzkasten und L8sen des Deckels
Abselhrauben der Olspritzscheibe und Abkeilen der Zaharider (s, 8¢1.d)
Absehrauben des Radschutzkasiens vom Walgenstiuhlgehiuse

Abwerfen des Speisewalzenantriebriemens

Ausheben des Leitbleches

Herausnahme der Tir nach Lisen der Ketten

Ausheben des Spritzbleches

Entfernen der Mahlwalzenreinigung (Birsten, Schaber, Staumulde)
Heraussichen der Holzeinschubtelle nach LSsen ihrer Befestigungshaken

Aufnahme der unteren Mahlwalze auf Montage-~ und Transporteinrichtung
fir Mahlwalzen oder anderes geelgnetes Hebegeug (z. B. Flaschenzug).

Folgende Massen von kompletten Mahlwalzen mit Lagern (ohne Zahnrad

und Antriebsscheibe) miissen gehoben werden:

Walzenlinge 600 mm = 210 kg
Walgenlinge 800 mm = 280 kg
Walgenlinge 1000 mn = 350 kg
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]
- Ldsen der beiden Mahlwalzenaufhingungen und beidseitig gleichmifiges
Absenken der unteren Mahlwalze bis sur Auflage. :

= Aufnahme der oberen Mahlwalze, falls nur diese ausgewechselt werden
8011, auf Montage- und Transperteinrichtiung odsr Hebezeug.

- Abnehmen der Schellen, mit welchen dle Lagorgahﬁuae festgeklemmt
sind, nach L3sen der Sechskantschrauben mittels Ringsehliissel (Zubehdr)

- Ausfahren der Mahlwalzen

Bein Einlegen der Walmen ist in umgekehrier Reihenfolge zu ver{ahren.
Besondere Obacht muB dem Einfiihren der Mahlwalzendichtungen in die
Holzauskleidung geschenkt werden, damit weder die diinnen Blechscheibeun
noeh die Holgauskleidungen beschidigt werden. Das Entliftungsloch im
Lagerdeckel muf nach oben zeigen.

Die vier Sechskantschrauben M 16, mit denen die Lagerschellen befestigt
werden, sind mittels Ringsehlissel gleichmifiig liber Kreuz anzuziehen,
Palls eln Drehmomentenschliissel vorhanden ist, so ist dieser auf

o0 Mm = 9 kpm -:inzustellen. Durch zu starkes Anzichen der Schrauben
wird der Lagerktrper verformt und ebenfalls das Wilzlager, vas su
erhBhter Temperatur und eventuell sogar zu Lagerschaden filhren kaan,

8.1.2, Abkeilen der Zahnrider
- Jispritazscheibe vom unteren Zaharad abschrauben
- Zuriicksehlagen dee oberen Doppelkeiles nittels Keiltreiber (Zubehdr)

- Abziehvorrichtung (Zubehdr) gleich tief in beide GewindelSgher der
Nabe des Zahnrades einmschravben, dann mit nittlerer Sechskantschraube

abdricken,

8e1e3s Aufkellen der Zahnrider
- Obere und ualere Mahlwalze in demn Lageraufuahnen befestigen
~ Zahnrider auf Walzenschenkel aufstecken und Naben bilndig ausrichten

- Doppelkeile einlegen. Sie sind paarveise gekenngeichnet und tragen
die gleiche Numner wie das Zahnrad, fir das sie eingepalt wurden.
Oberer Keil soll mit seinem sohwiicheren Teil sasch auben zeigen,
darit er beim Lsen nach innen geschlagen werden kann,

- Oberen und unteren Keil abwechselnd einschlagen bis zur Endstellung
entsprechend Abbildung

- Ulspritzschecibe am unteren Zaharad anschrauben, Sie wull zum oberen
Zaharad 2 1 mu Spiel aufwelsen, 3

Keile und Werkzeuge miimsen in einwandfreiem Zustand sein.
Beim Auf- oder Abkeilen entstandener Grat muS emtferat werden,




Seite

Bei der Verwendung von Reservewalzen oder anderen Zaharddern sind
neue Doppelkeile von einem Fachmann filr die neue Paarung Walzenschenkel
/Zahnrad einzupassen und zu kennzeichnen.

Bei den Antriebsscheiben, die ebenfalls suf den Walzenschenkeln durch
Doppelkeile befestigt sind, ist analog zu verfahren,

s __'?i;tf;f
e
et 3 ‘,-'// 7
Tl

- |

il A | 7
NN

Aufkeiler Abkelier

8,2. Mahlwalzenlager

Die lagergehiuse mit Wilzlagern k8nnen, falls sie nicht nachgeschmiert
wverden, auf den Walzenschenkeln verbleiben, auch beim 3chleifen und
Riffeln.

B8e2+1. Ausbau

Filr das Nachschmieren oder den Ausbau zua Aufbringen auf eine Reserve-
walze ist folgende Arbeitsfolge einzuhalten:

- Glatte Hilse oder mit 3 Ringnuten versehene Dichtungshiilse nach
Lésen des Gevindestiftes abziechen.

= Lagerdeckel nach LUsen der Schrauben abnehmen

+

- Sicherungsblech zuriickbiegen, Hutautter um 2 big 3 mm lSsen mittels
spannhiilsenschlissel (Zubehdr)

= Spannhiilse durch Schlige an die Nutmutter mittels Spannhiilsen=-
schlissel mach hinten schlagen und damit von Wilzlager und Walzen-
schenkel entspannens

- Lagergehiuse mit Wilzlager und Spannhiilse vom Walzenschenkel abzivhen,
ebenfalls Mahlwalzendichtung




8e2+2+ Einbau

Vor dem Einbau ist zu liberpriifen, ob sich die Wellendichtringe im
Lagergehiuse und im Lagerdeekel in einvandfreiem Zustand befinden.
Schadhafte Wellendichtringe sind zu ersetzen., Sie missen so einge-
baut werden, daf ihre Lippen zum Wilzlager zeigen, Lagerkrper niissen
nach Reinigung wit der in der Schmierazweisung angegebenen Fett=
gualitit und Meage verssehen werden.

Jede Mahlwalze hat ein Festlager und ein Loslager.

Der Lagerkdrper des Festlagers hat am Unfang 2 Rillen, Das bedeutet,
dafl das Wilzlager links und rechts durch je einen beigelegtlen Fest~
ring im Lagergehiuse festgehdlten wird. '

Der LegerkSrper des Loslagers hat nur 1 Rille am Unfang. Er bdlt
keinen Festring und das Wilzlager kann sich im lLagerkirper axial
verschieben, '

Das Loslager sitzt immer an der Zahnradseite der Walze, wie auch
die Dichtungshiilse mit den 3 Ringnutean,

Einbaufolges

= Lagersitz am Walzenschenkel, Spdhnhﬁl-e innen und auBlen sowie
Bohrung des Widlzlagers mi% Waschbenzin vomr Fett reinigen und nach
Abtrocknen mit dlnnen Ul£ilm versehen,

- Wilzlager auf Spannhiilse stecken, Nutmuiter 2 Undrehungen auf=
schraubea,

= Mahlwalgendichtring und Lagergehiuse mit eingebautem Wellemdichiring,
Wilzlager und Spacuhiilse auf den Welzenschenkel bis zum Anschlag
schieben,

Nutmatter ohne Sicherungsblech anziehen, bis das Wilzlager klingt,
plus ¥4 Umdrehung. Dabel wird die Spannhiilse durch Anzliehen der
Nutmutter zwischen Wilzlagerinnenring und Walzenschenkel nach
suBen gezogen. Deswegen keine Trockeamontage, sondern leichter
B1f#ilm an den Reibflichen, Das Wilzlager soll am Walzemanschlag
anliegen, was durch NaChschlagen der Nutmutter nittels Spannhiil sen-

schliissel erreicht wird.
Hochmals Nutmutter abdrehen, Sicherungsbleeh auf Spanphillse stecken.

Nutmutter auf Spannhiilse fest ansghrauben und dureh Sicherungs-—
blech fixieren.

- Glatte Hilse auf Walzenseite Lir Antriebsscheibe, Dichtungshilse
mit 3 Ringnuten auf den Walgensehenkel filr Zahnrad aufsiecken
und anschrauben.

Aehtung?! Beim Einbau der Mahlwalzenlager ist auf hichste
Sauberkeit und Einhaltung der Einbaufelge zu achtenl

Spannhiilse und Nutmutier bilden eine Einhelt und sind nicht wahllos
untevelnander austausciibar, Beim Siubern nichi verwechselnl

%Zu lose angezogene Nutmulteran kdunen, besonders bei den Hochbean-
spruchten Mahlwalzen lm I. Sehrot und bel Glatiwalzea zu BesehHddi-

guagen der Walzenschenkel filhren. ’
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Storung

Ratgeber bei Stdrungen

Ursache

Besedtigung

i

Einseitige
Speisung

a)
b)

Zvelerlel Mahlgut, z.B. GrieB a) Zulauf regulleren; 7.3.1.

und Sehalen enimisecht
Spelseschieber night
parallel zur Speisewalze

b)

\

Speiseschieber einstellen

7s3e2.

Unreg. lnd=
Bige
Speisung

a)

b)
)
d)

Speisespalt zu weit ein-
gestellt

Zu wenig Mahlgut

Zu feuchtes Mahlgut
Falsche Ausfilhrung

der Speisung

a)

b)

e)
a)

Speisespalt verringern

?.3.1'
Peuchtigkeit L 18 %
3- U 40

Schlechter
Mahleffekt

a)
b)
¢)

d)
)

£)
&
b)

Mahlspalt einseitlg zu groB

Mahlspalt auf ganzer Linge
gu grol

Falsche Riffelung der
Mahlwalszen

Abgemahlene Riffeln

Blanke Glatitwalzen

Falsche Zahnradiibersetzung
Zu feuehtes Gelreide
Zu trockeuncs Getreide

a)
b)
e)

d)
c)

)
g)
h)

Nachregulieren an den
Spannmuttern; 7.3.4.
Nachregulieren am Griff
dor Peineinstellung;7.J.2»
Abiinderung der Riffeldaten

neu riffeln
Oberfliche aufraunhen
(Schleifen))

siehe 4.%4.
Feughtigkeit < 18 %
Aufnetzen bis 16 %

Wickeln der
Mahlwalzan

a)

b)

e)
d)
)
£)
8)

h)
i)

e

Zu feuchtes Getreide
Starker Besatz an Unkraut,
z.B., Enoblaugch oder @lhal-

tige Samen
Etaﬁispafg einseitlig zu groB
Mahlispalt zu eng

Biirsten oder Stahlschaber
nicht nmachgestellt
Bilrsten oder Stahlschaber

nicht parallel zur Mahlwalze

Birsten oder Stahlschaber
abgenutzt

Staumulde sitzt nicht richtig

einseitige oder ungleichmi-

Bige Zufihrung von Filtermehl

oder dhnlicher Produkte

a)
b)

e)

s

e)

g2)

h)
1)

Nicht zu stark netzen
Grindlichere Reinigung

Nachregulieren an den
Spannmutterny 7.3.4.
Nachregulieren am Griff der
Feineinstellung; 7.3.4.
Rachstellen; 7.3.5.

Lxzenterbolzen nachstelleng
Te3e3.

Durch neue ersetzen

Einstellen; 7.3.5.
Zulauf VBI'bEE-Ei.:I'!'I: ?.3-1.
und Seite 27

Poltern der
Mahlwalzen

a)
b)

e)
d)

Wickeln der Mahlwalzen
Mahlwalzen zusammengeprellit

Zahnrider kidmmen zu hart

Spannhiilse locker oder
Wilzlager defekt

a)
L))

e)
d)

slehe oben

Mahlspalt welterstellen am
Griff der Reineinstellung;
7‘3‘4“

Zahnriderpaarung indern;
4.4.2. .

anziehen bzw. austauschen;
8e24

a)

b)

Spannmutter verstellt sich
withrend des Beiriebes
Felneinstellung verstellit
sich wihrend des Betriebes

a)
b)

Kontermutter M 24 oberhaldb
der Spannnutter anziehen
Klemmschraube der Spindele-
mnutter anziehen




Storung

Ursache

Beseitigung

Mahlwalzen=
lager wird
heifl

b) wWilzlager defekt

a) zu viel Fett im Lagergehiuse &) lLager ausbauen, auswesohed .

und neu fetten; 8,2, und
Sehmieranweisung.
b) neues Lager einbsuemj &,2.

Speisevalzen
laufen nagh
den Ausriicken
welter

Kupplung kuppelt nicht aus

Sechskantschraube an der
Speisewalgenantriebswelle
wvoiter einschrauben; 7.3.9.

Speisewvalzen
laufen nach
dem Einrilcken
nicht an oder

a) Riemen abgefallien

a) Riemen auflegen

b) Speisesclieber oder Absperr~b) Speiseschieber bzw. Ab-

sohieber liegen auf Spedse-
walze aaf

bleiben stehen

¢) Kupplung kuppelt nicht ein

sperrschieber auf griBere
Spaltwelte elnstellen;
Ys3¢2, und Te3e3.
Sechskantschraube an der
Speisewalzenantriebswelle
weiter herausschrauben;?.3sd

e)

—

Walzenstuhle |

selte rickt
nicht eder zu
spit selbst=
titig aus

Gewicht an der Steuerklappe
zu nahe am Drehpunkt

a)

b)
ge zu welt herausgesechraubi
c) Kolbenstange des Betitie
gungsgerites fihrt nicht
oder nur verzdgert in die
Endstellung

Sechskantschraube am Gehin- b)

Gewicht nach auBen ver—
achieben; 703.6
Sechskantschraube weiter
einschrauben; 7.3.6
8lstand des Betitigungsge~
rites kontrollierem; .10

&)

e)

Walzenstuhl=
seite riickt
nicht antoma=
tisch ein

a) Gewicht an der Steuerklap-

penvelle zZu weit vom

Drehpunkt

b)Betitigung des Schaltken~
taktes an der Steuerklap=~
peavelle nicht richtig

eingestellt

Gewieht mach innen ver-
schieben; 7.3.6.
Sechskantschraube am Finger
der Steuerklappenwelle
weiter herausschraubsen

Glimmlampe
zur Anzeipge
des Linriicke

Betiitigungsgerit ist nicht
abgeschaltet

VOrganges vers

liseht niecht
oder [lackert
welter

Sehubstange verlingern Oder
Schraube zun Betitigen des
Schaltkontaktes zur Absshal-
tung des Betitigungsgerites
welter herausschrauben; 7.3.8.

Bei Mahlgute

anstau im Aus-

lauf schaltet
Motor night
ab, bzw,
Glimmlampe
leuchtet
pieht an dex
Bedientafel
auf.

a) Fiilllstandsanzeiger nicht
richtig eingestellt

b) Membran Lir Fillstands—
anzeiper verschlissea

a) Einstellschraube des Fiill=-
standsanzeigers nachrio=
gulieren; 7.3.10.

b) Membran ersetzen; 7.3.10.




40, Schaieranwelsung

Die RegelmiBigkeit und Sorgfalt, mit der Wartung und Schmierung vorge=
sommen werden, ist von ausschlaggebender Bedeutung fiir die Lebensdauer
der Maschine.

Vor Erneuerung der Fettfiillung der Wilzlager sind diese pgriindlich mit
Waschbenzin zu siubern, Es ist auf grdfte Sauberkeit zu achten,

Die Wilzlager selbst sind zu 2/3, der freie Raum zwischen Wilzlager
und Lagergehiusedeckel etwa zur Hilfte mit neuem Fett zu fiillen.

Piir die Mahlwalzenlager voa Glattwalzen, welche normalerweise bis zum
Kachschleifen lingere Siandzeit als Riffelwalzen haben, ist eine Fetl-
erneuerung bei jedem Walzenwechsel vorzunehmen, auch wenn dia Schnler-
frist noch nicht voll abgelaufea ist.

Simtliche Gelenke, die im der Schmieranweisung nicht n#her gekennzeichnet
sind, sind von Zelt zu Zelit nach Bedarf leicht zu Glen.

Vor Imbejriebnahme und nach Jjeden Walzenwechsel ist der Radschuin-
kasten bis gur roten Kennmarke des Blstandsglases, das sind 35 mm
iiber Unterkante des Ulstandsanzeigers, mit Ol szu fiillen,

Das Speisewalzengetriebe ist obenfalls vor Inbetriebmahme der Maschine
bis gur roten Kenmmarke (55 mm Uber Unterkante) mit 81 zu flllen,

Bei Olwechsel ist das verbrauchte Ul vollstindig abzulassen und das
Gehiuse mit Spiildl durchzuspiilen,

Die Getriebewilzlager laufen mit Bisehmierung, de he nichi mit Fett
versehen,

Achtung! Die Gummidichtungen am Radschutzkaster und am Spelsewalzen—

—

gotrie und ebenfalls an den Olstandsanzeigern sind v8llig Ble- und

fettfrei einzubauen, da sonst keine Gewihr fir elawandfreies Abdichten
besteht,

Beim Eimbau eines nauen.elaktrohydraulisohen Betitigungsgerites oder
yor dem Naehfiillen von Ol ist das Geriit etwa 10 HMinutea senkrecht,
Eolbenstange aufwirts zelgend, zu stellen, so daB sich eingeschlossene
Luft oben sammeln kann.

Is ist darauf zu achtea, das geniigend U1 der angegebenen palitit im
Gehiuse aufgefiillt ist. Es ist richtig gefiillt, wenn das Ol in senk=
rechter Lage des Gerites wad tiefster Kolbenlage bei gebffneter Ente
1if tungedffnung am oberen Ramd der Oleinftillung steht, Entliftungs=
82faung und Oleinfiillung befindean sich an der Stirnselte des Gehiuse-
deckels., Das Flillen mui langsan vorgenomnen werden, darit sich die Luft
sach oben absetzen und durch die Eatlif tungsSffnung entweichen kanu,
Zur Unterstitzung dieses Vorganges ist die Hubstange einige Male vore
sichtig eln- und auszufalren.

In der DleinfllEffnumg bafinden sieh inm der Origimalausfilhrumg der
Gerite gwel Ventileingitge. Durch diese wird die Hub- und Riigkhubgelit
verlingert. Diese Elmsitze siad bei Geriten fir Walgenstiihle GM 420
mittels groSen Schraubemziehers herauszuschrauben,

Die Hubstange, die nicht beschidigt oder verunveinigt sein darf, z.'B,
durch FParbspritzer, ist vor Inbetriebnahme mit Molybdiindisullid elim=
zurelbeu.




101 Schmiarpla.n

3000h (nochfiler:)

6000k (erreuerr:)
A\ 2\ Schrrierfett SWA 532 TBL #8719 (~ 20kg/Jatr)
@ ® Schmierol 6L 125 TBL 21160 (=~ 20 kg/Jotr)
®  Trofool TRFGL  TOL 172530/03(=0.2kg/Jotr)

Hinveis: Die Aufbewahrung der Schmiermittel muf in einem gesghlos-
sencn staubfreien Raun erfolgen, der vor Sooneneinstrahlung und
Tenperatureinwirkungen von iber 203 K (30 °C) geschiitzt ist.

Pette dlrfen nicht iiberaltert sein, da die Mogliohkeit besteht,
dafl sie sich zersetzen.

Vor dem Linbau neuer Wilzlager milssen diese ausgewaschen werden,
Das Pett, mit welchem Wilzlager ausgeliefert werden, dient nur
den Korrosionsschutz, es ist kein Schmierstoffl

An Stelle der Sehmiermittel mach 76L (PDR=Produktion) kBunem ent-
sprechende Qualitidten anderer Hersteller verwendet werdea,

Die Beratung durch einen Fachmanu des Schmiermittelherstellers

wird empfohlen. Die einmal ausgewihltien Qualititen sollten belbehal-
ten werden und auf keinen Fall vermlschi werdeny da sie dann nicht
mehr die erforderlichen Eigenschaf ten habens

Es empfiehlt sich, eine Kartei anzulegen, in welcher die tatsioch-
lick vervendeten Qualititen und das Datum der jeweils durchgefiihrten
Schnierung festgehalten wird.
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11, Arbeitsschutz

Plir den Walzenstuhl GM 420 liegt beim Hersteller des Sehutzgitegut~

achten vor.

Alle Arbeiten beim Aufstellen, Bedienung, Warten und Beseitigen von
Storungen sowie beim Schmieren von Walzenstiihlen diirfen nur von Perso-
nen vorgenommen werden, die eingewiesen und iiber die einschlipgigen

Arbeitsschutzbestimnungen belehri wurden.

Die Schutzvorrichtungen, dle verhindern, dal man in die Mahlwalzen

fassen kann, miissen angebracht sein, ebenfalls Schutzvorrichtungen

fiir die Antriebe,

Fremdkdrper dirfen nur bei stillstehender Maschine aus dem Speiseschacht
entfernt werden, Das Leitblech darf nur bei Stillstand.ausgehoben werden.

Pie Klappen an den Verkleidungen sind verschlossen zu halten,

Pie Warnseichen (rote Hand auf gelbem Grund) an der Speiseiclappe und
hinter den Klappen der Verkleldung gebieten besondere Vorsicht.

Fiir alle Arbeiten sind ordnungsgemiile Werkaeuge zu benutzen. Hebezeuge
und Anschlagmittel miissen ausreichende Sicherhelit gewihrleisyen.
Schdden an der Elektroinstallation sind sofort vom Fachmann zu bescitigen,

Die Mahlwalzen sowle Biirsten, Stahlschaber und Staumulden miissen S0
eingestellt werden, dal es zu keiner ibermiBigen Erwirnung kommen kanni

Brandgefahrl
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571 - Schilusseltaster (Harnd -
Autormiatik -Urmschaltung)

§21- Emm’ Houptrrotor

S&1-  Aus Haoupitrmotor

522- En Betriebsbereitscharlt
Betatigurigsgerat

542 -, Aus'Betriebsbereitschaft
Betatigungsgerat

S5 - Endschalter 7
Steuerkloppe

56 - Endschaller 2
Belatigungsgerat
Q71 - Schutz Hauptrnotor
K1-K3- H.Schitz TCA6 (HO-44)
K4 - Relog -Relars 2RH 30
B1 - Fullstandsanzeiger
H1 - Anzeige Hauptrmotor ,Ein”

H2 -Anzeige Betrebsbereitschaft
Betatigungsgerat Emrm

H3 - Anzeige Betatigungsgerat ,Em’

Hontaktbezeichrnungen 11 Klermrmern
gelter fur Luftschutz KO-4& des
VEB Mombinat Schattelekitroriic Oppach.

% Beirm Einsatz des Wolzerstuhies

™

GM 420 als Einzelmascrune karnrm Relais K
entfallerr. Die Klerwner =23 urd x3)11
rmussern oarnn gebrucht wergen

Q1.F1, K4 genoren rucht zurm Leferumfang
des Walzenstuhiles

LD
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Stromlaufplan Tiir Walzenstihle B 01, B o, B 03

|

. Endschalter der %oy OU
Fullstands- Mahlwalzer - dd%
arzéelger stelleinrichitiung 2 Q3

i Auslauf

AnrischluB fur
optisches
und akuséi-
sches Signal 9

" | ;
Schulz des o A _
Arntriebsrno- - ] opfr:ches
| fors bel Einzel- . 5 Sigral
| anicren - | akustisches| |

| Sigrial |

Gehort mcht zum Lieferurmfang

Beim Schanzen im Mahlgutauslauf wird der Antriebsmotor auBer
Betrieb gesetzt, ein akustisches und eptisches Signal wird betidtigt.
Das Einriicken der Stuhlseite kann durch eine optische und
akustische Fernanzeige signalisiert werden,




13. Zubehbdr

Fiir Walzenstiihle GM 420 wird folgendes Zubehir geliefert:

Lfd. Stiick Benennung Sach-Bezeichnung emerkung
Nr.

Abziehvorrichtung 25=640-401:00
Spannhiilsenschliissel 25 -640~4021 00
Keiltreiber 25-640~400: 01
Leitblechhaken 25-640-4003 02
Einmaulsclilissel 36 TGL 0=89%
Doppel-kingschliissel 24x27 TGL 48-73122
Sechskant-Stiftschliissel 6 TGL 48-73215

Dose 21 K1-A 99 x 63
TGL 74601

Alkydharzlack pastellweifl 2200
TGL 21196

O ~3 W &S W NS
PR, W T, T T I . .

o
-
i




1. Ersatztelle

Falls Sie beabsichtigen, Ersatzteile von Walzenstihlen GM 420 selbst
auf Lager zu halten, berét Sie VEB Maschinen~ und Mihlenbau Wittenberg
gern bei der ersten Auswahl

Wird ein bestiumtes Ersatzteil bendtigt, so ist neben der Bemennung und
Sach=lNr. auch die Registrier-iir. der betrefienden Walzenstuhlseite an~
sugeben, welehe auf dem Erzeugniskennschild ersichtlich ist.

Diese Angaben werden bendtigt, da im Laufe der Zelt Verinderungen verge=
nommen werdenl.

Fiir Teile, welche nicht in der Liste emthalten sind, ist eine genauve
Beschreibung erforderlich mit der Angabe, 2zu welcher Baugruppe sle ge~-
héren, eventueil mit einmer Skizze oder einen Folo.

Auch die Art und die Ursache einer Beschidigung, falls solche vorliegt,
ist von Interessc.

In der Spalte 6 der Liste wurde die Ersatzteilart wie folgt gekennzeichnets

Y = Verschleifiteils

Es ist funktionsbedingt einem VerschleiB unterworfen.

In Spalte 7 ist die Grenznutzungsdauer angegeben, die flir die Planung des
Ersatzteilbedarfes zugrunde gelegt werden kann. Dies ist ein Mindest=
wert, der bei ordaungsgemdBer Wartung mit Sicherheit erreicht wird.

A = Abanutzungsteil:

Es kann je nach Einsatz des Walzenstuhles einer Abnutzung unterliegen.
Die in Spalte 7 eingetragene Grenznutzungsdeuer ist ein Durchschnitts-
wert., In Einzelfillen ist eine Untersehreitung dieses Wertes nichi aus-
gesehlossen, wie z, Belisplel bei HartguBwalzen, Hler hingt die Abnutzuag
wesentlich vom Nachschleifen und Nachriffeln ab, das je nach Mihlentech-
nologie innerhald unterschiedlicher Zeitabstinde notwendig ist.

Das “achsehleifen und Nachriffeln fdllt daher auch nicht uater Garantie~-
leistungen.

Dasjenige Abnutzungstelil, flr das keine Grenznutzungsdauer angegeben isty
unterliegt in der Regel kelner natiirlichen Abnutzung. Es ist jedoch nicht
ausgusehlieBen, daB sich je nach Einsatz und Wartung der Zustand s0 ver=
schlechtert, daB es usbrauchbar wird, (z. B. Platzea von Fensterscheiben,
Verformen schwacher Blechteile). Der Bedarf an Abnutzungsteilen ist

sehr gering.

R = Reserveteil: ”

Als Reserveteil gekennzeichnete Teile oder Baugruppen gollten in be-
grenzter Stiickzahl zur Verfigung stehen, um rationelle Wartungsarbeitien
durchfiihren zu k8nnen. Dazu gehdrea zum Beispiel Mahlwalzenlager, die
auf die Reservewalze vor dem Walzenwechsel aufmontiert werden und damiti
kiirzere Stillstandzeiten ergeben.

E = Handelsteil:

Dieses wird normal gehandelt. Allgemein bekannte Handelsteile, wie zum
Beispiel Wilszlager, sind in der Ersatzteilliste nicht durch Foto dar-
gestellt, Sie sind in der Spalte 2 erkennbar.

Bei speziellen Teilen ist in Spalte 8 der Hersteller oder Verkiufer
angegeben.

Die in der Ersatzteilliste angegebenen Teil-Nummern (Spalte 1) stimmen
nicht mit den in ( ) gesetzben Positionen der Bediemanleitung ifberein,




Fotol Stiick pre Benennung Sach=-Nr. Art Grenznutzungs- | Bemerkung
Maschine S SRR ST LB AT NI . T S

5 6 (s o B

A SR DO B e BN G S B T

dahnrad, linkssteigend 25=-640~000: =z A i 16 000 | ¢ = Zihnezahl,

2 | entspr.Tabelle 4.4.2
= ‘ Seite 9 einsetzen

|

1

J

|

i

|

|

Zahnrad, rechtssteipgend | 25=640-000: z

2 =

Keil | 25-640-000:12
Magne tverschlul A 57/4,5 kp

Holzauskleidung 25=640~050:00
Elek tromaterial A 25-640-060:20

kompl, Material zur
Nachriistung eines Wal~
zenstuhles Ausf, B auf

A
Schaltkontakt 1 | KU 1 8% Art.-Nr.

136 3391 206 106 010

Schaltkontakt 2 KA 2 St Art,-Nr. : 1) nur fir Walgzenstiih—
136 3391 206 4122 010 le Ausf., A (mit
Automatik

Elhy-Betitigungsgerit 1)} Elhy 50/10; 380 V; 3 VEB BElektromotorenwerk
| 50 Hz; S 3 Oschersleben
Luf tschiitz 1) | XKO-44, 220 V~, & &; Aj;
4 s |
Strommesser 1) | B 72 DE 30/1 A Art.Nril;

138 3112 112 071 129
TGL 16530

1 .
| .
Tastvorsatz, rund SW 1)I Art.Nr. 136 3391126 !A;
‘ 200 509 '

Tastvorsatz, rund rot 1) | Art.Nr. 136 3391126 | A; |

200 218 |




A

Meldeleuchte; Nr. 9, griin

Meldeleuchte; Nr. 9, rot 1) |

Stolleltaster

Meldeleuchte; lr. 9, klar

Membran f.Fiillstandsanzel
ger mit Plastefolie

Kleinendtaster
Wellendichtring
Pendelkugellager
Olstandsanzeiger
Rillenkugellager
Wellendichtring
Wellendichtring
Kupplungsscheibe
Zylinderstift
Zylinderstift
Kugel
VerschluBldeckel

Chromamidriemen

Stirnradc

1

-

Art.Nr. 1363391900110626
Art.Nr. 1363391900110618
Art.lNr. 1363391185003118

| Art.Nr. 1363391900110634

glr 220 V TGL 11852/04

Art.Nr. 1375252000911060

| Typ 263

| Keti € 2 2polig

D }O.CDLX? ut "..‘GL
1205
MZR 100/€2

: 6205

5 D 30x52x7

| D 25x35x7

| 25=-640=085%00
| 5 m Ex45

| 5 m 6x40

| 10 mm

| P S

3 D
J&e

2 30 x 4 x 1035

Az1,5 12-212300

IGL 29889/01 |

136 3391 126 202 600

-

VEEB Technoplast
Obercunnersdorf

in Flillstandsanzeiger

2) f.Speisewalzenantr,

in Kupplungswelle

| YEB Plaste~ und Leder-
| verarb. Dresden

| 2 = Zihnezahl entspr.

| Tabelle 4.5.2. 5. 10

einsetzen




A

2

8

¥

H K MK M

MOM M OM KON MK OMNM K K K

Paddelwelle

Speisewalze, gezackt
Speisewzlze, grob
Speisewalze, fein

Speisewalze, radial

Anschlagring
Lagerbuchse
Augenschraube
Spanamutter
Federaufnahme
Polyamidbiirste
Schabermesser
Muldenblech
Polyanidbirsten
Staublech

Leitblech

Schauglas aus Polysterol
Sehieberblech, gezackt

25'.-"0.’)1:00

25".00‘092:03
255 o ¢ =093:00

25""09-‘)94850
25=e .+ «=095:00

25=640-100:08
# 45/50%30 KU
25=640~112:1 01
25=-640-112:03
25640114300
25y o+ =120:101
25% « e =130:01
25~ s ¢ =141:00
25y o « = 140101
25y ¢« =140103
25=¢ + +=153:00
6530=30,0,00:185
25« s« =162:03

-

=
=4

-

> > o> <> B>

3) Lingeénbedingtes
Teil} bitte ein~
selzent
641 £.Gr58e 01( 600)
642 f£.Gro8e 02( 800)
643 f£.Gréde 03(1000)

&)insg., 4 Stiek fiir
Stelleinrichtung

fiir Exzenterwelle

fiir Riffelwalzen

filr Glattwalzen

5) Anzahl entspre-
chend Teil 36




N i T N

jahlwalze mit Lagern, jede bestehend | 25y 4 o =180100
aus:

Hartgullwalze D =% ,=151100 Riffelwalzey,
geriffelt.

Folgende Angaben
erforderlichs
Riffelanzahl,
Riffelwinkel, Drall

HartguBwalze GC /| 25mgea=182300 Glattwalze
HartguBwalze RC PS5y . o =183100 Riffelwalze,
nicht geriffelt

pilhtring 25-640~-184:00
Lagergehiuse los 25=640-185:01
Lagergehiuse, fest 25=640-186301
- Ring 25=640-186802 _ filr Teil 53.4
Lagerdeckel 25~640-185:02
Zylinderschraube BM 8x20 TGL 0-84-4.8 R

Wellendichtring D 90x110x10
| 7GL 16454 A;H

Pendelrollenlager 22313 K TGL 3990 Az;H
| Spannhiilse , H 2313 7GL 15520/01 A;H
Hillsc 25=640~180:01

Dichtungshill se 25=-640~180:02

Gewindestift M 90x16 TGL 0-553
Schlauehprofil 250640~191:07 fiir Radsehutzkasten
Glasrohr, konisch - 25=640~210:01
Glaszwischeywand 25=640-210:02
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