6L98 — B/8T/A — £99/L'FS/28L3/89/508 BY
% weysds

IPIAMINSO SEIISAST-SPNIPIOA WIAY SIPADPNIPYIEN IPOMMINSO PRI T-IPNIDIOA WIA] 108 8 *AN-"1S2F TOIUN USUS[ZeY NZ

eSO
Zjipssijeqy uebunssewqojdnoy
EG—D& uO“ WEOZ
Hemyje7
poibeine)
Bunjnidieq) jep wnmipg
“Bug/ upsay/iqy ki
. HOpuDIg
“Buglupsqy]iqy €
HopuDIg
; “Bug/ uipsqyliqy T
uopubig
“Bug| upsqyiqy 1)
wopuDig wnipg qo 1eBpisipey
suypugepiequ) - { 1
Braqualmnoquajynj pun-USuitpSON EIA
Hemsbunypipsuy Boueer) 1e19p0]]
e e e B1aquanIM NDGUALLNIA PUN-LBUILSDN G
13qUANIM NDGUA{LNA PUN-UBUILSD GIA
IN-sjubnezsy upnog 19]joIsIoH
nogy + 0ST o9 M 4 19ymisuezyemys qio@
uelpjezziny Bunupezeqpzeds o —.
T
T HE IS TE : {ymisnaziem d
uN-sqeieq IN-USIDA " mo _QE_EW—_WQ.—<
T55 A : A7YI5 1Yy C?Gx_u?_ 487 v—:‘
"UN-IDJUAU| “IN-SuOjisoduDjy i uojjjsodupyy
Fiomomwwmmommmwumuwm_wowmpmpm_2m._v_m_u_ Hijoijéefejeleojsiviele|tjerfijorfsjaledolstiyielz|ilnlm ____
L _




£y 82

9y o

Sy 9T

"oy T4

£y s

(44 €T

T “ﬂ.sqwfssa MAmys | 7T

(1)/4 ¥4

6€ 0z

P 6l

£€ Sdumsiamuenaipag | gl

o8 Cansiamme 123530y VL

Lo e mﬂf_w_,m\s wejsodsues | 9
e SL

e 7g4e Y4007 | ¥|

e 1#srpiegryesey | €l

LE d&s.au:ntvx._u*m; N_.

2ue (dslhng1a7 7 feyos - prepmeasc t/0E wﬂ}ﬁ My | 1
¢ P P e WV Y %234TY 19371 RY 4y 47p oyse) | 0L

(godjeniwsyeqiy) YA INZ SIULPISZISASHDYU|




§ ; : _ . : : -
Vo m mivi1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1211 2 3 45 6 7 8 910111213 14 951617 18 19 20 21 2223 24 2526 2726 29 30' 51
i Planposition 2 . | Plonpositieas-Nr. | Inveniar-Nr.
= : :
z AMK rkleinerer, kKischer 22 21 540
z VA" b EWaren-Nr. !Bei‘rrfeb};;l\;’r.- e
2 ; =
Trensportanweisung ; walz?nstuhl 32 51 34 20
: s 16 Spezialbezeichnng S e S Kurzzeichen § § g T
. Doppelwalzensiunl "W 60" 250 x v
Herstolier : | s :
T VEB Maschinen- und liihlenbau Vittenberg s i
Baujohr ' Garantiezeit
24 : Nettogewicht kg
Die liaschine kommt in verpackiem Zustand zum Versand. Vie Art der Verpackung e : 0
‘richtet sich nach den ‘ransportbedingungen und wird bei Auftragserteilung ver-
i einbart. Es sind folgende Verpackungsarten mdglich: : , g i ‘
! . Seil -+ Droht 16 mm Hanf mn
; 1.) Seemifige Verpackung (Schiffstransport) P A AT R e
2,) Verschlag (Bahntransport) i e Sty 9,0
3.) Boden mit Umhiillung (Lkw-Iransport) g rech’s 9,0 m
Eg empfighlt sich die “aschine bis zum Aufetellungsort verpackt wu transporties Seiwikelzul.- & e

e T

Iia,
4

ren, um “eschidigungen zu vermelden, Die Xisten nicht kippen, kanten oder
werfen! Die geltenden Arbeitsschutzbestimmungen (ASAO 17/1) sind einzuhalten,
Der Transport der vergackten baschine ist im Platt 2 unter b, ¢ und d,bildlich
dargestellt, Flir den ‘ranspori der unverpackten laschinen(Bild a) sind die
beiden VerschluSschrauben durch die mit zur Lieferung gehBrenden Hingeschrauben
M 30 zu ersetzen, Nach erfolgtem Transport sind diese wieder asuszuwechseln,
Beim Transport mittels untergelegter Rollen ist dieser atets in Vialzenlingo=
richtung durchzufithren., Pabei ist zu beachten, dass die Rollen nicht unter

der geitlichen Verkleidung zum Tragen kommen, da sich diese sofort deformieren
wirden, Bei einem weiterrn lransport mittele Kollen %et zu empfehlen, diese
Verkleidungen nach dem Abkeilen der Antriebsecheiben (siehe AEK 18) abzu~
achrauben,

4
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Transportmittel und Versteifungsmaterial
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AMK 25~600 bis 25=-604 Blatt 2
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Planposition © Planpositions-Wr. | Inventar-Nr
Zerkleinerer, !lscher 22 21 540
A M K Art g S8 ' Waren- Nr Betriebs-Nr.
Walzenstuhl 32 51 34 20
Auffs‘fe,l;c/n; weisung Spezialbezeichnung Hurzzeichen :
Doppe lll'\';i lzenﬂtlﬁll V\r 60 250 X LA B :
ersteller AT 5 R : S
s VEB Maschinen- und lilhlenbau #Wittenberg Pauart ﬂq?ugfw 5
Bayjahr Garantiezeit
Aufstellvorschrift; [rlauterungen
1. Fundament
bt —t=—F 234
Uer Walzenstuhl "« 60" benbtigt kein besonderes Fundament, da keine Krifte nach auBlen abgefiihrt

werden., Ir kann daher auf alleu fPtagea von Gebduden entsprechender Tragfihigkeit aufgestellt
werden, lu Fundeament sind die lurchbriiehe filr die Auslauftrichter, fiir die Antriebsriemen- wenn
die Gegenschelibe unter der Decke liegt - und die L3cher fiir die Ankerschreuben vorzusehen, lhre
Abmessungen und ihre Lage 1st sue dem beiliegenden Verankerungsplan zu ersehen. Uie Fundement—
sciirauben genSren mit zur Lieferung. ‘

catsprechend der Verpackungsert sind ascrsisander der Deckel und die Seitenteile der Kiste bzw,
dem Verscilages, sowle die Foliemhaut zu entfernen, Uie Kisten sind genagelt., Die Holzechrauben,
mit denen die Saschine auf dem Doden befestigt ist, sind zu 1l8sen, Dann kenn der Stuhl vom Boden
abgehobsn werden, Nach dem Auspacken ist die Mesohine sofort auf evtl, eingetreteone Transport-
achiiden zu untersuchen,

3. Aufstalilen

3~ AR s )

Dey “sizsustubl (& aufl sinem & Hle 10 om diecken Pilzstreifen waagerechi aufzustellen, Die Waage=

reahiignelt 1% vor wiek in Valsscaldmgericntung durch Auflegen einer Wasserwaage auf die obere .

B v @@ 2u Konkrooidleren, be et soachlielend festzustellen, ob das Walzenstuhlgehiuse an allen

¢ sk glelelsiisig sviwitaty ws ot wpiteres Verziehen zu vermeiden, Danach k@nnen die Fundament-

ge e dhen VarZosaoe: werudi,
-
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Der-anséhluﬂ dué dulaufes ist wegen Sohwingungon und evil, eintretenden Senkungen so vorzae
nehmen, daf zwischen dem Glasrolr des Walzenstuhles und dem Zulsufrohr 15 - 20 mm Spiel) £lir
" axiale Verschiebung gelassen wird, . S

Die nach den Arbeiteschubzbeatimmungen notwendiged Schubzvorrichtungen fiir die Riementrigbe
sind Je nach den ¥rtlichen Verhiltnissen bauseitig ansufertigen oder gesondert zu bestellen, .
Anf alle Fille sgind diese vor der Inbetriebaetzung anzubringen, Die fiir die Beliiftung erfor-
derliche ¥rischluft tritt oberhalb der Maghlwalzen durch den Scghlitz unter dem Fsnster in das
Innere-des Stuhlew ein. Diese Luft muf unterhalb des Walzenstuhles abgezogen werden. Beusei-
tig ist fgr den Anschlufl an eine Agpirationsleitung zu sergen, wobei pro 100 mm Yalzenlinge
caes 0,6 m3/min Luftbedarf erforderlich sind,

Bei pneumatischer I'Srderung wird die zum Beliiften des Walzenstuhles erforderliche Luft mit
den Ftrdergut als Firdermedium angesaugtle.

 VWird das Mahlgut mittels Becherwerke abtransporiiert, dass kann die Aspiration direkt an das
! nach oben stark erweiltertie Fallrohr angebracht werden,

Ist jedoch zu wenig Gefille zum Becherwerk vorhanden, so dall eine Abzugsschnecke vorgesechen
werden muB, so ist diese mit einem etwa 150 mm erhdhten “rog auszufilhren, damit die wvon der
Zentralaspirvation angesaugte Luft ungehindert am Firdergut vorbeistreichen kann,

4 Elektrinchnr Anschlufil

B R T

Dexr elektrische Anschlufl hat grundsidtzlich durch einen Fachmann zu erfolgen, Die Zuleitung
18t bauseitig mit 4 Ampere abzusichern, Der AnschlulBwert und die sonstigen notwendigen elek-
- $rischen Angaben, sind auf dem em Walzensituhl engebrachten Maschinenschild zu entnehmen,
Lgy elektrische AngchluB erfolgt an der Verteilerdose ianerhald der Verkleidung suf einer
Seite des Stuhles, Nach dem AnschluB ist, nach dem Einschalten der Hydraulik (siehe AMK 18),
die irehriohitung der beiden Pumpeamctoren zu koatrollieren, Die lotoren milssen von oben
gesehen, sioh links herum (entgegen dem Uhrzeigersinn) drehen,

5+ Probelauf g i
ARSI 3 : v ;

Vor der Inbetriebsetzung sind fol?ende Kontrollen durchzufiihren: !
5.1, Definden sich nooh Premdkdrper (Werkzeuze) in der MHaschine? i RECRE

502, Lassen sich die Mahlwalzen leicht von Hand durchdrehen?

i ‘2 5¢3¢ Sind die Hahlwalzen soweit auseinander itﬂllto dass gia sich beim
‘ © Eilnriicken mit Sicherheit nmicht beriiliren 2 bis 3 mm
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AMK 17/1  Blatt &

Raumbedarf

Bedienflache
e ',7L—”'—IF_' i
S i
- J
& ' R 300 ]
-
i : -
- —é )]
o
| 300
7 cax
o |
QO |
ml
— ¢ —4_—4
1000| 800 | 630 | 500 | 400
! (224520451875 |1745 | 1645

Masse der Maschine

Netto.-. . kg, betriebsfertig . . . kg. ..

Montier-und Verankerungsmaterial

l;f ' :;c,; Benennung Sach- Nr.
1| 4 |Steinschraube | M 16x160
- TGL 0-529
2| 4 |Scheibe 18 | 2GL 8328
3| 4 |Sechskantuutte M 16 TCL 0=555
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i) t | i FECO T L AR A R i bz R L | S -1 LSS ¢ APTY TR ) M i) (TS " - { e T J da [ i X | : ,l N RN e LR
rinlmitvig |2 i3 ial5i617 al9i0irris)1i2(3ls|5 6|7 89 10 9712]s5 14|15]% 17 18179120 | 2122 12?]%!25?6!21@529130134 :
Planpasiﬁon / | Planpositions-r. | fnventar-Nr.
| ;
AMK PR Saimstun i nic ol & aeessn R RS SN s ¥ T ey et
Art ; ‘ ‘Waren-Nr. i Betriebs-Nr.
Arbeitsschutz . Walzenstuhl ' » b
: 32 51 34 20 | i
29 Spezmlbazelchnung o g 7 e KUFZZEI:C,’EI; Bl . ih EI];J;);}“' o E
Doppelwalzenstuhl W 60 W 60 250 x 190 ; ;
Herstellor: i Bauart v!”._. T An; Erzeugnis-ﬁf. ! £
w0 ] 18 s s Y o = 1  —ARAUAE "TRRRRES VAR NGNS TR - e R o it T
VEB ligschAnen~ und liihlenbau Wittenbexrg i aer 496 ' Garantiezeif f
Vom Hersteller ausfillen :
34
Die Vorachriften der Arbeitsschutzansrdnung.d’sind eingehalten,
Das Guiachten der baratenden Kemmission liegt vor. Lutherstadt Wittenberg
Die erfordsrliche Schutzgiite ist gemdB dem Konirollschema der Arbolfascbufzanordnung flqch neusten arbeitsschutz- und brandschuiztechnischen BTy N A ) El"? ) e e

sowie arbeifshygienischen Erkenntnissen festgestellf.

Dis dam ‘Arbeitsschuiz disnenden Anforderungen an den Betreiber sind in der Bedienanweisung angefithr:.

AL M 4968

Datum

Verbleitende Gefihrdungsn bzw. Erschwernisse

keine

VEB Maschinen- und
Milhlenbau ﬂlttepberg

Hersteller

s

Fdllt das Ergebnis in den Arbeitsbereich der Technischen Ubsrwachung?  ja [nein

= ,\-"&QUJ 14 A (AR A,

Unteyschrift

-

Ubergebene Priifaticste ;
keine

Best.-Nr. 33618 Vordruck- Laitverizg Orferwieck - Harz

£ 305.63-DDR VLY Osterwieck-Harz £} W-15-% 1537



AN 25-600 bis 25-604

Vom Betreiber ausfiillen
Freigageben zur inbetriebnahme durch am Prifbericht vom
Kontrolle der Arbeitssicherheit
SO AR W k.«_*m_.. ot KRS SN Mo e 0, SR N ;;.:_1?7;; AL
Datum Ergebnis Anderungen Hersteller am
'
Eingefro{ené Gesundheitsschidigungen oder Sachsehdden
: L M}" s Mitteilung an
Datum Ergebnis o ""d‘*’“”fi o Hersteller am .
Fiir die Benufzung des Erzeugnisses geltende gesetzliche Bestimmungen bzw. ASAQ
< PSR >

Bestell.-Nr. 33819 vLV Osterwieck

Ag 305 -¢3-DOF VLY Geterwioek - Hurs 8 Hi-15-4 1527
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' Planpositions-Nr. | Inventar-Nr.

Planposmon |
AMK L PR s , B
Art ‘ | Waren-Nr. | Betriebs-Nr.
Zubehérkarte Wauen.,tuhl ' ;2 51 34 20 ,
14 Spezialbezeichnung . R o Lt -  Kurzzeichen R R S
Doppelwalzenstubl W 60 .7 80 250%s.-x.
‘Hersteller: ; t Bauart }» I Erzeugnis-Nr.
VEBR f{aschinan— umi hﬁxhlenbau '«?ittenbe rg ' Baujohr | OO b R TN TR RN M PO
B Lol 2 SRR O R R Al P R T i 0 4 i T T ) R ey
Zubehir 1 & Blattzahl |
£ 0% : . £
_g b A Art der Benennung Bemerkungen E\ < g | Ari der Benennung Bemerkungen
B 1 2. Verschlulisehraube . - Zeiehnung 45-600-230:0 4
“1a 2! Nontagegabel Zelichnung 2_ 600~ 23@-“2 g ;9 ; .
vI 3.1 | Abziebvorrichtung . Zelchnung 25-600~231 :oo 2| S ot i
"} 4 4 stelnschraube M 16x160 1GL 0-529 e Wb '
- 514:‘ Seheibe _ 9 rMcLa%es - o f: |- | s i
| 6 4| secnskantmutier M16 4 T3 0=555 fizs ot t 90 0 )
“| 9 2! Ringschraube W0 2 e g | TR
#1 8 1| Sechskant-Steckschlissel 24  ; ML 0-659 ° R | £
" 191 Drehstift 4 6L 4813219 [ B

10 1 Klemndeckeldose mit Q0,5 kg Alkydl’mrzlaok

(! arb“a on nach Auf trag)

1

e I

11 1 | Hakensohlissel 80/90 TGL 0-1810

T S A TR 2 TR O R S SR TR Y

w
Basf.-Nr. 33 805 . Vordruck-l.efiverfag Oxlerwieek-Harz

Ag 3056-55-DDR - 886 -2,6- 1163 &)
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_AMK_25-600 bis 25-604

9 1011 1213 1415 16 17 13 1920 21 22 23 24.25 26 27 28 z‘? a3 JTI

|

|
|
{
|

dem Yalzenwechsel vor
men. Bel der
Erneuerung ist auf zrofte
Sauberkeit zu achten.

veinicune und | 1) Angaoen fir einschichtigen Betrigb.
2 Bei 2- bis 3-schichtigem Detrieb veridndern sich
Sehmierhgufigkeit und Schmierstoffbedarf entaprechend

!
i
1

|
!

foR Wl ik S8 7 B 0001 L 2 AIAFE 6.7 4 20 21 22 283 24,25 26
Planposition | Planpositions-Kr. | lnventar-Nr.
AMK Zerkleinerer, liischer 22 21 540 !
: 1r!_ . = - Waren-Mi, | Belriebes-Nr.
Schmieranweisung Walzenstuhl 32 51 34 20
22 S‘pazialbazaichnung © Kurzzeichen e
Doppelwalzenstuhl W 60 O 3R s e

e ; Bauart 19 ]f,ze“g.,,‘, g A B s

n i e fiv} i e - B $
VEB Maschinen- und lithlenbau Wittenberg Baujahr o | carantiezoit 12 honate i

Sehmierverschrift, Erlduterungen Schmierstoffibersicht Szhuniervorschwift i Schmizrs off-
. UG PG TS RSB0 . L estony W DAL R ; bedarf i
Die RegelméfBigkeit und Sorg- Bocelohnting Werks- Zahickeii | Kennzsichen|  Schmier- Schmiersteliz  Schmiersioff-  Pe- in i oder kg ¥ i
falt mit der Wartung und bezeichnusg § = . haufigkeit Y Nr. menge ' merkuny | Fheligh ;
hms ] o d YO Y T A W 1y ey e RS ey o r .y S e -24—”‘-‘4——* ol ¢
gfl‘“'l.ei;:}n‘ayc% -‘;Ij_‘g‘;l“;‘fl__: ’gl W idlzlagerfett WLF bei Val- 1 Fett lcas 2 kg |
A ey S RGOS U Tk 14870 /\ zenwech- erncuern | 1
der Bedeutung fiir die 1,emn51. _ sel .; :
dauer der HMaschine. 2 gy g > : ; % | i
; wu«, R A | Schmier8l R33° MR 45 bei 500 bei Wal- Cl nach-= Ol- lcas, 1,5 1 :
Zur Erneuerun; der Febi- | 1GL 11 871 ¢33t 4 O zenwech- B filllen weenser —° *7 T 1
;F'.;].Lmlg der Walzlager sing e .,t Rat alle 3 Jahre i
iese it Waschbenzin odex g . :
einem andfr-ezl fettl Juk.-:hﬁq ua i 14019 /% e i , {
Mittel vom alten verbrauche | GL > Jaare 3 erneuern icae CUp1 kgi
ten Tett sowie ““nnutz 2u | . . . ? \
S dton - s Taser: siol llibghmi{ervl R33 MR 45 (I;ei 500 O 3110 3 01 i :
dann im Inneren zu etwa 2/3 —ov 11871 033{- 4 ahre " wechseln  cas0,5 1 |
R . 1 zwische s i - i i
ad der Lreie Raum "“‘*"quLaschinenfatt kagchinen=- viertel- 2 Hiibe | |
Lager und Lagerdeckel etwa |+ A1 it loa.0.01 kol

g o Al S fett rot Jahrlich 5 m Ca.lUpVl Xgj
zur HAlfte mit neuen Fett R » Fett ‘

o p- e TGL 17 746 EF rot 2 ettpresse | {
zu fiillen, die Mahlwal- ! 5 " !
zenlager ist verzugspeise | Hydroulik¥l Hydro 65 s viwech- vl nache 3 ’.
eine Fetterneuerun: bei je-|TGL 17452 ‘ gel alle 6 fiillen ome 4 1 1

zunehe | £ Jahre ‘ :
{
i
i
§

Wortsetzung S. 2

i
|

i
’

Bogioll-Nr.

32816 LV Osterwieck L

Ag W5 s

/L 80814611163

A Hi15 8 1077
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_AMK 25-600 bis 25-604

Dle Schmierkspfd der Gleidlager sind vor der Sohkic—
rung zu sicbern, da somst Veranreinigunsen mit in die

- Lager gepreft werdeii, Dde Gleitlager sind in priferen Y - , s
. Zaitghstéinden devart durchzuschnisren, bis des ver-

breuehte Pett seitlich aus den Lagern heraustriti.

 GHnbliehe Gelenke, diée in der Schmieranweisung nicht

niher gekennzeichnet sind, sind von Zeit zu Zeit nach
Bedarf zv Olen. OV A ek :

Yior. Inbetriebnghme der Maschine und nach Jeden Valzen-
we 1 ist der Radschutzkasten bis zur roten, veu'
Hersteller angebrachien Kenanmarke mit. Ol szu fuillen, .
Bei Xnderums der “bersetzung ist &ie Ulstandhihe ent-

- gprechend new zu m:rkieren, Dabel sollien die Zéhne

des grofien Rades etwa bis zum Zalngrund im das Schnier-
migtel eintauchen, :

Das Speisewalzengetricbe ist ebenfalls ver Inbetriebs
nahme der Maschine bis zur Uberlaufiffnung mit .0l =u
fillen, das glelchzeitig zur Sclilerung «der Zahprider
und TEizlager dient, Bei Olwechsel des Speisewalzen-
getriabes ist dasg verbrauchte 01 wollstindigz adbzulassen
und das Gehduse mit Spiildl durchgusviilen, Danaech ist
eichfalle bis zur Oberlaufiffoung neues 01 einzu-

lillen.
" Ein Olwechsel dos Hydraulilkkreislaufes ist erstmalip

nach oas 1000 Betriebsstunden und dann nach 3000 bis
4000 Betriebsatunden durchzufihren, In der Folge ist
denn das Hydraalikdl cae JHhrlichYzu erneuera.Dlas vers
brauchte {1 kann durch Regenérieren und gleichseitipgen
Zusatz von Frisolll gleicher Serte wieder verwsndungs-—

. LEhig gemachty werden.
' e nach den Betrighsbedinsuugen ist eine lapfende Lon-
¢ trolle auf Wapserfreinedt (Tribung des Ules) und son-—

stigs Verunreinigur-en durchzufiihren, Bei jedsm Wechsel

: des Hydrauwlikdles ist auwen der Hydraulikbehdlter griind-

'1ich zu sidubsrii, Das Nachspiilen mit Petroleunm oder Ben=
zim 18t zo vermelden, da zurickbleibeinde Reste die
Alterungsbest§ndigke{t deg Arbeitsmittils verrincern,

~ Per Ulwechsel dar Hydraulikanlare ist mlt gréfter Sorg=- |

falt vorzunehmen, Es empfislt sich deshalb, den Olbe-
hilter von Walzensbublgehfiuge abzuynehmen, Bei Neuauf-

- fiillung der Anlace wmuf eine Filterung des Hydreulikdles

- milt 63 um Meschenweite (10000 Maschen pro en=) durch-

gefihrt werden., Eg ist eine solohe Menge éinzufillien,
daB bei Betrieb der Anlags ein Olstend bis llitte (l-

standsauge erreicht wird.

" bei zweischichtigem Betrieb
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Do?pel,‘v%enstuh 1 w 60 250)(; A5 Erzcugnis-Nr. : Blattzehl 4
i : i

1 Herstelter

VEB Maschinen- und Mihlenbau Wittenberg

: Wird ein HOrsatzteil bendtigt, sc ist neben der Benennung
3 und Sach-Nr. auch noch die Registriernummer der betreffen—

; den Stuhlseite mit anzugeben. Zu finden ist diese auf dem

i Typenschild. Wir benctigen diese Angeben, da im Laufe der

= Zelt konstruktive Verinderungen am Stuhl vorgenommen werden.
Bei der Bestellung ist die Bagrindung der Ersatzteilliefe-
Tung erwinscht, Ausfiihrliche und den Tatsachen entsprechende :
Angaben dienen-dem Verbraucher und den Hersteller, selbst !
wenn unvorsichtige Behandlumg, Handhabung oder Anwsndung ;
einzestanden werden miissen, Es ist unser Bestreben, such

golche Ursachen weitgehendst auszuschalten, :

JUr Telle, die evtl., nicht in dieser Liste enthalten singd,
bitten wir um eine genaue Beschreibunmg, und die Angabe, in
welchem Bauteil dieses eingeht.

Auf’ der Ersatzteilliste muB die Sach-Nr. bei léngenabhin-
gigen Teilen noch erginzt werden, ' ‘
Iis bedeuten:

-

25-500 Stuhl mit 400 mm ' Walzenlinge
25-601 Stuhl mit 500 mm Walzenlénge
25-602 Stuhl mit 630 mm Walzenlinge
25-603 Stuhl mit 800 mm Walzenlinge
25-604 Stuhl mit 1000 mm Walzenlinge

Die léngenunabhinglgen Teile tragen immer die Sach-Nr.
" des kleinsten Stuhles (25-600)

Die unter der Spalte"Stiick~-Zahl" aufgefiihrten Werte sind
die pro Dovpelwalzengtuhl enthaltenen Teile.

~
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