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2.A1lgemeine Beschreibung
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der Walzenstuhl " W 60" ist eine Neuentwick-
lung des VZB lMaschinen-und Miihlenbau Wit-
tenberg.Er beinhaltet die Jahrzehntelangen
BErfahrungen im Walzenstuhlbau und die For-
derungen der liihlemindusteie. Die moderne
Form verleiht ihm ein &uBerst angenehmes
AuBeres. Dieser Stuhl wird nur als Doppel-
walzenstuhl mit folgenden Walzenlingen ge-
baub:

{ 1000 mm |
800 mn
630 mm
500 mm
400 mm

Der Walzendurchmesser betrégt 250 mm. Der
Walzenstuhl wurde zum Vermanlen von Getreide
pit einem Peuchtigkeitsgehalt vonmax. 16%
entwickelt, kann aber auch in der chemischen
und Futtermittelindustrie Verwendeng finden,
wobei es ratsam ist, eine Riickfrage beim Her-
stelle zu halten.

3, Hauptmerkmale

Y

Der Stuhl besitzt eine vollkommen geschlos-
sene Form mit moderner Iinienfiihrung. Nur die
Antriebsscheiben und die Bedienungselemente
liegen auBerhalb der Verkleidung. Trotzdem
sind die eingebauten Elemente gut zuginglich.

Die Mahlwalzen sind auf Pendelrolleniasem
gelagert und garentieren bei Wartungsfreiheit
und leichtem Lauf eine genaue Walzenfilhrung.
Die Voreilung der oberen Walze wird durch eine
schrégverzehnte Stirnradiibersetzung erreicht.

Alle nicht léngenbedingten Teile sind zn allen |
Stiihlen unterschiedlicher Breite gleich und
konnen beliebig verbtauscht werden.

Eine patentierte automatische Zweistufengchal-
tung ermdglicht folgende Schaltungen:

ausgertickt: Stuhl ist ohne Mahlgut, untere

‘ Mahlwalze ist abgesenkt, Speise~
schieber geschlossen und der Spei-
sewalzenantrieb ausgeschalten.

I

ki A
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eingerlickt: Stuhl bekommt Mahlgut, untere
Mahlwalze ist in Arbeitsstellung
gebracht, Speiseschieber ist ge-
6ffnet und der Speisewalzenan-
trieb eingeschalten. Dabeil kann
der Mahlspalt und auch der Spelise~
spalt feinfiihlig eingestellt
werden.

Stuhl bekommt mehr Mahlgut, als

er infolge seiner Einstellung

verarbeitet. (Dieser Zustand wiir-

de zu Schanzungen fithrem). Nach

dem Anstau des Mahlgutes bisg in die

obere H#lfte des Glaszylinders

schaltet der Stuhl auf Mehrver- -
mahlung: der Speiseschieber Offnet ' /
sich, um einen einstellbaren Be- /
trag (Mull bis maximal), und die

untere lMahlwalze senklb sich um

eimen einstellbaren Betrag (Null

bis maximal). Nach Erreichen des

Normalstandes schaltet der Stuhl

wieder auf Normalvermshlung, d.hs

die urspriinglichen Werte fiir den

Mahl ~ und Speisespalt stellen sich

wieder eine

B s s gy e N o ey . e S S e N U st e

Diese % Betriebszustindestellen sich automa-
tisch ein, oder kinnen auch durch die Betdti-
gung eines Schalters von Hand eingefahren wer-
den.

An derStuhloberseite angebrachte Weitsicht-
meldeleuchten zeigen des jewdligen Betriebs-—
zustand ane. Er kann also von weitem konfrol-
liert werden.

Weiterhin kann der Stuhl bei Ausfiihrung mit
Glattwalzen Jewélds nach Wunsch des Kunden

nit Stahlschabern oder mit Staumulde gelie~
fert werden,wobei die Staumulde die Funktion
des Aufddsers libernimmt, weil durch die schie~
bende lMahlgutbewegung die beim Mahlen ent- &
standenen Pléttchen zerrieben werden. A

Diese aufgefiihrten Vorsziige bieten die Gewdhr
flir eine wirtschaftliche und einwandfreie
Mahlarbeit,.
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4. Arbeitsweise

Die Schaltung des Stuhles geschieht elektrisch-hy
traulische Die im Mahlgutzulauf eingebauten elek-
trischen Fihler geben den Impuls an einen Gleich~-
strom-Umkehrhubmagnet. Dieser bringt eimen Steuer-
kolben in die Jeweilige Steuerstellung. Zwei hydrau-
lische Zylinder verstellen dann ber entsprechende

Stellglieder die unteren Mahlwalzen und den Speiseschieber

AuBerdem betdtigen sie die Rgibscheibenkupplung des
Speisewalzenantriebes.

\Das Mahlgut tritt in den unterteilten Glasrohreinlauf
ein, und gelangt in den Speiseschachbt. Zwei Speise-
walzen tragen es von hier unter einem einstellbaren
Segmentschieber aus und fihren es als Mahlgutschleier
{iber ein Ieitblech den Mahlwalzen zug<Unter den Mahl-
walzen gelangt es in den Auslauftrichter und verldaBt
den Stuhl nach unten

X

s v o s vl e

Inbetriebsetzgg

Vor der inbetriebsetzung sind alle Schmierstellen nach
AVK -22 zu versorgen.Weiterhin ist zu kontrollieren,
daB die Mahlwalzen im ausgeriickten Zustand genligend

. Abstand(2~% mm) voneinander haben, damit sie sich nach

dem Binricken nicht beriihren.

Hauptschalter Schalter 1 Schalter 11

Abb W1

Der Hauptschalter und der Schdlbter I sind in die
Stellung "O" zu bringen:der Schalter II in die
Stellung ™" (vergleiche Abb.q) Alle % Schalter
gstehen dann in der linken Stellung 1

Die Mahlwalzen des Stuliles werden nun angefahrens

Durch Einschalten des Hauptschalters(Stellung 1)
1l3uft der Motor des Druckdlerzeugers-an, und der
Schalter I guf der rechten Seite des Stuhles wird -
wirksame : ..

il -

|
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So0ll der Stubl autometisch arbeiten, so ist der Schalter
T in die © 1 zu_ ngnganL Jer Stuhl schaltet dann-

Je nach Mehlgutanfall - den jeweiligen Betriebszustand eins

{mahlvut - eingescha [tet werden, S0 ist der Sl Eﬁ% *m”

'eingeriickt - Mehrvermahlung) herbeige

die Stellung 2 (Handschaltung) zu bp&nﬁen.ﬁi Auto—
matik ist damit susgeschzltet und mit aemﬁgoa lter I
Gnnen die gewiinschten Betriebszusténde (ausgerickt:

Zur schnellen Kontrolle dieser Betriebszustan&a gind
auf jeder Stuhlseite 3 Weitsichtmeldelpuchten angeordnet.
Diese bedeuten:

griin : ausgeriickt
rot : eingeriickt (Normalvermahlung)
gelb : lMehrvermahlung

Die Einstellung des lahlspaltes geschieht folgendermafBen:

Grobeinstellung und Paralleleinstellung durgch Drehen
der Spannmuttern hinter den beiden Klappen neben der
Walzenstuhltiire Dabei erzielt Drehung nach rechts eine

Verkleinerung des Mahlspaltes und nach links eine Ver-
groferung des Mahlspaltes.

Aghtungl Bs ist dabei zu beachten, daB diese Einstellung
b % eingeriicktem Stuhl vorgendmmen wirdl ~

Peineinstellung durch Drehen der Handréder rechts
aulerhalb des Stuhles.

Reghtsdrehung ergibt eine Verkleinerung und ILinksdrehung

-

erzielt eine VergroBerung des lMahlspaltes.

Das grofere Handrad dient zur Feineinstellung bei
Normalvermahlung und das kleinere bei liehrvermahlunge

Die Binstellung des Speiseschiebers geschieht durch
Verstdlen der Lnadelschrauben# fir die Normalvermahlung
hinter der rechten Klappe in Verlingerung des Walzenstuhl-
fensters, und fir die Mehrvermahlung an der rechten Seite der
Speiseklappe.

Rechtsdrehung verkleinert de@ Speisespalt und Links-
drehung vergrdfert den Eelsespalt.

Die angebrachten Réndelmuttern sind vor dem Verstellen

zu losen und nach dem Vbrstellen ‘wieder festzuziehen.

bel laufenden Speisewalzen vorzunehmen!

- s P e

g

z

N
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Wird der Stuhl mit der Handschaltung betrieben, so ist i
der Sgchalter IT in die Stellung "% i AN
otubl riickt dann aus: d.h. die untere Mahlwalze wird
abgesenkt, der Speigeschisber geschlossen -und-die
Speisewalzen stillgesetzt.Ist dieses geschehen, dann-.

ist der Schelter I und der Hauptschalter in die -Stel-
lung "O" zu bringen.

Die Schaltung arbeitet unabhiéngig vom Lauf der lMahl-
walzen.

Arbeitet der Ctuhl auf Automatik, so ist der Schalter
I au€§ die Stellung "O" zu schalten. Nachdem der Stuhl
ausgerickt hat, wird der Hauptschalter ebenfalls auf
"O" geschalten,

Auf - und Abkeilen der Zahnrider und Antriebsscheiben
Die Zahnréder und Antriebsscheiben sind mit Doppel-
keilen an den Walzenschenkeln befestigbt. Nach Auf-
stecken des Zahnrades oder der Riemenscheibe sind die
beiden Xeile a und b nach Abb. 2 einzulegen.

Abb.2 ' Abb, 3

und abwechselnd in Pfeilrichtung mit dem Reiltreiber
einzuschlagen, bis die in Abb.3 gezeichnete Iage
erreicht ist.

Das Josen der Keile erfolgt gemdR Abb.3 durch Zu-
riickkchlagen des oberen Keiles in Pfeilrichtung.

Die Zahnrider und Antriebsscheiben lassen sich mit

der mitgelieferten Abzighvorrichtung leicht abzie- :
hen. Zum Aufbringen dertelben sind die Naben der i
Stirnrader und Hiemenscheiben nit Jje 2 Gewindelo- |
chern I 12 versehen,
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Bei der Anordnung der Doppelkellpaare ist stets darauf
zu achten, dall die auf der Stirnseite eingeschlagenen
Nummern lbereinstimmen und dal der obere Keil mit sei-
nem schwécheren Teil nach aullen zeigh, damit dieser
beim IOsen nach innen geschlagen werden kanne

Auswechseln der Speisewalzen

Bel Passagenwechsel oder Abnutzung der Riffeln

macht es sich gelegentlich erforderlich, die Speise-
walzen auszuwechseln., Dieser Wechsel kann durchgefiihrt
werden, ohne daB man Getriebeteile ausbaut.

Zuyerst werden die vier Halbrundholzschrauben geldst,
mit denen der bpelseqcbleber an der Holzverkleidung
befestigt 1ste Der Speiseschieber wird dann soweit
nach hinten geschwenkt, dal die sechs Senkholzschrau-
ben geldst werden konnen, die die Verkleldungstelle
iber den Speisewalzen festhalten. Diese kdnnen dann
herausgezogen werden, indem sie mit dem oberen Teil
nach hinten gekippt werden. An den nun freigelegten
Walzenenden werden die Innensechskantschrauben

M 8 x 25 herausgeschraubt, und die damit befestigten
Sghellen entfernt. Die Speisewzlzen werden eine halbe
Umdrehung gedreht und kdnnen dann vorn herausge-

normen werden. Der Einbau geht in ungekehrter Reihenfolgef

vor Siche.

Auswechseln der Mghlwalzen

Die Mahlwalzen sind auf Pendelrollenlagern gelagert.
Wir empfehlen diese Lager mit den lagergehiusen grund-
sdtzlich auf den Walzenschenkeln zu belassen, also
auch beim Schleifen und Riffeln. Fiir das Naowschmieren
(Bh. ANK 22) und fiir das Aufbringen auf einer anderen
Walze kOnnen diese wie folgt gelost werden .

Distanzbuchse entfernen! Vorher Gewindestift I 10 lésén.

Entfernen des Lagerdeckels durch Losen der 6 Stiick
Zylinderschrauben M 8 x 20 .

Zuriickbiegen des Sicherungsbleches und ILdsen der
Nubtmutter an der Spannhiilse um etwa 3 - 4 mm mit
den zur Lieferung gehdrenden Hakenschliissel.

Zuriickschlagen der Spannhiilse mit einem entsprechen-
den Rohrstiicke.

Abziehen des Lagergehiuses mit dem Dichbtscheiben
und der Druckfeder,

'm
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f) Abziehung der Abstandsbuchse.

Der Zusammenbau wird in umgekehrter Reihenfolge vor-
genommen. Es ist darauf zu achten, daB sich die Lip-
penringe im Geh&use und im Deckel in einwandfreiem
Zustand befinden. Schadhafte Dichtringe sind durch
neue zu erzxetzen. Beim Einbau neuer Dichtringe ist
darauf zu achten, dall die Lippen derselben immer
nach innen(zum VW&lzlager) zeigen. Es ist auf gréBte
Sauberkeit zu achten, da durchmiteingebaute Schmutz-
teile dde Lebensdauer der lager stark herabgesetzt
wird.,

Fiir den Ausbau der Mahlwalzen aus dem Stuhl sind
folgende Arbeiten durchzufiihren:

8.1. Ausbauen der Walzenstuhltir:

Aushaken der Haltekette, Herunterklappen der Tir
bis die seitlichen Schutzecken aus der Fiihrung tre-
ten, Ausheben der Tir.

B.2. Spritzblecne entfernen.

8.3. Stahlschaber beli Glattwalzen, und Abstreichbiirste
bei Riffelwalzen herausnehmen:
Losen der seltlichen Schrauben,Drehen der Halter
und Abhebendder Blirsten.

8.4, Seitliche Holzeinsdtze nach vorn herausziehen.

8.5, Walzenstuhlfenster ©ffnen und Leitblech unter den
Speisewalzen herausnehmen.

8.6, Keilriemenscheibe abkeilen,
8.7. Beide seitlichen Stauhlverkleidungen abschrauben und
wegnehmen,

8.8. Radschutzkasten abbauen: (1l ablassen, Deckel abschrauben,
Zzahnrader abkellen, Boden abschrauben.

8.9. Hebezeug zu den Walzenschenkeln ansetzen.

8.10.Beim Ausbau der unteren Walze ldsen der Spannmutter
(dabei Hebezeug absenken) bis das untere Gewinde aus
der Spannmutter austritt, Absenken der Walze bis der
Hebelarm auf den Stltzen aufliegt, dabei ist die
Druckfeder nach vorn zu ziehen, damit der Gewinde-
bolzen nach hinten schwenkt.

8.11.L6sen der Schraube an der\Schelle Imittels Steck-
schllissel, Entfernen der Schellen (obere Walze da-
bei abfangen).

8,12.Herausnehmen der Walzen,

w 10 Ve
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Der Binbau der Walze geschieht in umgekehrter Reihen-
folge. Folgendes ist bhesonders dabel zubeachten:

a)Fiir das Binbringen der Mahlwalzen in den Stuhl

werden als Zubehdr 2 lMontagegabeln mitgeliefert,
die zwischen Walzenstirnwald und Dichtblech einge-
schoben werden. Diese Gabeln nmiissen nit IThrem Gpiff
nach vorn stehen. Sie werden von der Holzausklei-
dung des Stuhles beim Einschieben der Walze abge-
streifte.

b)Beim Einsetzen der Lagergehiuse in die ILagerauf-

nahme ist dereuf zu achten, daB die Liftungsschrau-
ben am AuBenumfang der Lagergehiuse nach oben zu
liegen kommen. Andernfalls kOnnte aus diesen etwas
Fett austretben.

¢)Die 4 Schellen sind gekennzeichnet.Bg ist besonders

De

104

darauf zu achten, dal die Schelle mit der bearbei-
teten Teilfliche an die obere Walze dem Antrieb
gegeniiber montiert werden muB. Dieses Lager

ist das Loslager der oberen Walze. Die Untere Walze
besitzt kein Iloslager; der axiale Ausgleich ist

auf dem Exenterbolzen der Hebelarmlagerung vorhandenl

Warbung
Dié Schmierung hat nach den Angaben auf der ANMK 22 zu
erfeolgen.

Die Biirsten bzw. die Schaber miissen von Zelt zu Zeit
auf richtige Binstellung lberpriift werden. Bel ent-
sprechender Abnutzung sind sie durch neue zu ersetzen.

Der kleine Lederriemen fiir den Speisewalzenantrieb
ist suf seine Vorspannung zu iberpriifen. Bel Bedarf
ist er entsprechend zu kiirzen.

Sonst werden lkeine weiteren Anspriche filir die Wartung
des Stuhles gestellt,

Arbeitsschutz

Der Walzenstuhl W 60 ist vollkommen geschlossen ausge-
riistet. Lediglich die Antriebsscheiben ragen aus der
Verkleidung heraus. BEs ist dafiir zu sorgen, daB bel
der Inbebriebsetzung die beiden Schutzvorrichtungen
fiir die Riementriebe vorhanden sind(she auch ANMK

17/1 Bl. 2) Der Einzugsbereich der Mahlwalzen ist
durch ein Gitter geschiitzt. Es ist darauf zu achten,
daB dieses Gitter bei laufender laschine nie entfernt
wird,da hier schwere Unfédlle entstehen kinnen. |

Beim Abwerfen und Auflegen des kleinen Lederriemens
flir den Speisewalzensntrieb innerhalb der Stuhlver-
kleidungen ist ein Hilfswerkzeug(Holzleiste) zu be-
nutzen, um evt.eintretene Abschiirfungen oder ,
Quetschungen an den Fingern zu vermeidens ’
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11, Fehlerquellen und deren Beseitigung

seitig

c)falsche Riffel=~
stellung, Drall,
Riffelwinkel, An-
zahl d. Riffeln/
cm

d)abgemahlene
Riffeln

e )blanke Oberfli-
zen

f)falsche Zahnrad-
libersetzung

@
che der Glattwal-

b)Mahlspalt ein- |b)

d)

)

Lfd.| Fehler bzw. |Ursache Beseltigung des
Nr. Mingel i Fehlers
|
1 Einseitige 13 Zweierlei Mahl- | a) Im Zulaufrohr
) Speisung ! gut B. B. .GrieB Verteiler ein~-
| und Schalen ent~- bauen
| mischt
'b)Speiseschieber b) Speiseschieber an
| nicht paralel den verstellbaren
| zur Speisewalsze Streben parallel
Z zur Speisewalze
' einstellen
2 .| UnregelmdfBige |a)3tauhthe wird g Speiseschieber
Speisung nicht eingehal~- durch Rechtsdre=-
: - ten ' hung der R&ndel~
pe = schraube in der
| Verkleidung etwas
| absenlken
]
|b)flasche Speise~ |[b) Anordnung nach
| walzenanordnung Mafblatt MIN 6422
Bl.1 wvorhehmen
¢)zu feuchtes Mahl-c) nach Méglichkeit
gut 16 % Feuchtigkeit
nicht iberschrei-
ten.
¥ Schlechter a)Mahlspalt zu
Mahleffekt grofB3 2) Zusammenstellen der

iahlwalzen mittels
Rechtsdrehung des
groflen Handrades

An den Spann=-
schloflmuttern kern=-
rigieren

Ab&dnderung dieser

Daten in Abstimmung
mit der Technologie
der gesamten Anlage

neu Riffeln

Aufrauhen der
Glattwalzen

Abstimmung inner-

halb der gesamten
Anlage

e

=
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L.£d. Fehler bzw. Ursache Beseitigung des
r Mangel Fehlers
g) Schlechte Speisung |g) Siehe 1fd. Nr. 1
und 2
h) zu feuchtes Ge- h) Feuchtigkeit herab-
treids setzen auf etwa
16 % Hy0
i) zu trockenes Ge- i) iufnetzen bis
treide 16 % H,0 max.
2
4 Wickeln der |8 zu feuchtes Ge=- 2 Getreide nicht so
- Mahlwalzen treide stark netzen
b) zu starker Besatz ) Entfernen dieser
an Unkraut, z. B. Samen in der Rei~-
Knoblauch und 81~ nigung
haltigem Samen -
¢c) einseitige Einstel- o) Walzen parallel
lung des Mahlspal- einstellen
tes
d) zu starkes Zusammen-g) Mehlwalzen etwas
stellen der Mahlwal- liften
\ zen
: e) Biirsten nicht nach~- g) Blirsten nachstel~
gestellt oder abge~- len bzw. durch
nutzt neue ersetzen
f) Stahlschaber nicht |[f) Schaber nachstel-
nachgestellt bzws len bzw. Schaber=
abgehutzt messer auswechseln
g) der Abstand des Jtau—g)riohtige Einstellung
muldenbleches ! des Staumulden=-
oberen ”anlwalze zu | bleches
A
bre13,1sogle _}bstand1 Naoh dem Aufbool =
der Schneide des | wan Whelka i
Stauruldenbleches ;
Snp Gur ey Bkl | Mahlwalzen sind
e el rroéﬂm | selblge mit heiBem
=g = Wasser und einer
BUrste zu sdubern
5 Poltern a) Wickeln der e,) siehe 1fd. Nr.
der Mahl- Mehlwalgzen 4 a - g
\’Va.lzen b) I\F 1 3 o T - Eie
. [ghlwalzen zusammen-p) Mahlwalzen etwas
geprellt liften
¢) Zahnrdder kimmen c) Ein Zahnrad aus-
zu hart wechseln mit einem
Zahn weniger
!
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Lfd. Fehler bzw. Ursache Beseitigung des
Nr., Mengel Fehlers
6 Mahlspalt ver~ |a) SpannschloB=- a) Kontermutter M 24
stelXt sich mutter der oberhalb der
wihrend des Be- Grobeinstellung SpannschloBmutter
tréebes verstellt sich anziehen
wEhrend des Be-
triebes
7 Wlalzenlager a) Zuviel Fett im [a) Lager ausbauen,
wird heif Lagergehduse auswaschen %nd
B neu fetten (sh.
ERmeLy T AMK 22)
b) Wdlzlager defekt |b) Neues Pendelrol~-
oder beschidigt lenlager ein=
oy bauen
8 Speisewalzen a) Kupplung kuppelt [a) Sechskantschraube
laufen nach dem nicht richtig am Kupplungsdek~-
Ausriicken des aus kelsoweit reine
Stuhles weiter schraubengy bis
die Kupplung
einwandfrei aus-
kuppelt (Konter~
mutter wieder an-
ziehen)

b) oberer Zylinder |b) Exzenterwelle und
zieht nicht bis Hebel auf Leicht-
in die Endstel- gidngigkeit prifen,
lung evtl. abschmieren.

Uldruck etwas er-

hohen durch ein=-

* schrauben der

240 Schraube zwischen
4 Hubmagnet und Mo=-
tor des DruckCl~
grzeugers um etwa

¥2 - 1 Umdrehung

9 Speisewalzen a) Speisewalzenrie- ) Riemen auflegen,

laufen nach

dem Einriicken
des Stuhles
nicht an; oder
bleiben nach
kurzem Anfahren
stehen

o)

men abgefallen

Segmentschieber

iber der Speise-
walze wird durch
den unteren Zylin
der auf die Spei-
sewalze gedrilickt

)

—

evtl. klirzen

Die beiden verstell-
baren Streben
zwischen Stellwel-
le und Segment-
schieber sind so
welt zu verkiirzen,
dafl bei bis zum
hinteren Anschlag
herausgedrehten
R&Endelschraube in
der Verkleidung sich|
die Speisewalze gerad:
noch frei dreht.

~14 = 3




AMK 1

8 Seite 14

Glerzeuger
wird sehg
(iber 70

heifd
€)

hoch

Lfd4d Fehler bzw. Ursache Beseitigung des
Nr. Mengel Fehlers
Der untere Zylinder
mufB3 dabei zusgefah-
ren sein (Normalver~-
mahlung)
c) Schellen flir die|c)Schellen wieder «est~
Befestigung ziehen, Siehe Absatz 7
der Speisewalzen (Auswechseln der Spei=-
sind lose sewalzen)
10 |01 im Druck- a) {ldruck ist zu [|a)@ildruck vermindern

durch Linksdrehung

der Schraube zZwischen
Hubmagnet und Motor.
Nur soweit damit der
Stuhl noch einwandfrei
schaltet,

11

Warmerelais
des Hydrau-
likmotors
schaltet
diesen ab

b)
c)

0ldruck ist zu
hoch

Motor ist d=-
fekt

Olpumpe ist
durch Schmutz
versetzt

a)siehe 10 a
b)Motor auswechseln

¢ )Ausbauen, zerlegen
und auswaschen ?grﬁﬁ-
te Sauberkeit)

Wir empfehlen bei Vor-
handensein mehrerer
Stiihle W 60 einen
Drucktlerzeuger kom-
plett als Ersatz an-
zuschaffen, Dieser
kann dann schnell und

unkompliziert gewechselt

werden.

1=

Tine Welt=-
sichtmelde~
leuchte
brennt nicht

b)

Lampe durch-~
gebrannt

Ein AnschluB
geldst, elne
Leitung be~-

a)0Oberteil der Leuchte
abschrauben, Lampe
wechseln, Oberteil
wieder aufschrauben
(nur ganz leicht
festziehen)

b)Elektriker holen.
Ursache suchen und
beseitigen.

ters II nicht

schidigt
13 [Stuhl reagiert |a) Hauptschalter a)Hauptschalter ein-
bei BetZtigung ist nicht ein=- schalten, damit der
des Handschal- geschalten Hydraulikmotor 1l&uft.

~15-
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Lfd. Fehler bzw. Ursache Beseitigung des
Nr, MEngel ' Fehlers

p) Schalter I steht |[b) Schalter I ents
nicht auf Hand~ sprechend ein-
schaltung stellen, -damit

Schalter II wirk-
sam wird.

c) Sicherung im Elek<c) Sicherung erneu-
trokasten ist ern - Ursache er-~
durchgebrannt mitteln und ab-

stellen

1) Steuerkolben ist |d) Ausbauen und aus-
verklemmt (ver- waschen
schmutzt)

e) Magnet schaltet |e) Elektriker holen,
nicht. Ein An~ Ursache suchen und
schluBl gelost, beseitigen
eine Leitung be~
schidigt

f) BEs hat sich Mahl~ |f) Mahlgut von Schanz-
gut auf dem Schang- kontakt (Membran=-
kontakt abgesetzt schalter im Aus=-
und die Membrane lauftrichter) ent~
niedergedrilickt fernen

14 |Beim Schal~- £) Beim AnschlufBl der ) Schliuche richtig
ten fihrt der HydraulikschiEu~- anschlieBen.Die
¢ |Stuhl wioht che wurden diese Anschlisse sind am
die Bewegungen verwechselt Deckel gekennzeich=-
aus, die der net. Es bedeuten:
Schalterstel-
ung entspre- : ;
iﬁg; AEEpx zei~] Zylinder~-
chen anschlulf
0L cberer Zyl. links
OR oberer Zyl. rechts
UL unterer Zyl.links
UR unterer Zyl.rechts

b) Es wurden die b) AnschluB richtig-
Anschliisse des stellen.
Hubmagneten
verwechselt

15 |Beim Fahren mit |a) Der Membran- a) Bei leerem Spei-
1 |der Automatik schalter im seschacht ein Fen~-

riickt der Stuhl
beim Zulaufen
von Mahlgut ver-
spédtet oder nicht
eirn, wahrend er
auf Handschaltung
reagiert

Speiseschacht
schaltet nicht

bran
nen

Arbe

ster neben dem lem=-

Hand die richtige

Schalters
trollieren.

schalter Gff~
und mit der

itsweisedes
kon=-

- 16
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Lfa., Fehler bzw. Ursache Beseitigung des
Nr. lEngel L AR | Fehler - 4 G0 IS,
Die Bet&dtigungskraft
kann am Schalter bed
Bedarf nachgestellt
werden, Sie betrigt
etwa 50 - 200 p. Die
Einstellschraube be=-
findet sich gegeniiber
den 5 Klemmschrauben
und ist nach dem Ent-
fernen des Klemmdek=-
kels am Schalter zu er+
reichen. Rechtsdrek
hung (im Uhrzeiger=-
sinn) verringert die
Schaltkraft und Links-
drehung vergrtlert
diese. Achtung! Die
Einstellschraube
htchstens mit 1/4 Um=-
drehung verstellen!
16 Der 3tuhl p) Laufgewicht an | a) Laufgewicht nach
s | schaltet mit der Schalt- aullen verschieben
/ der Automatik welle steht und mit R&ndel-
zu frih auf zu weit innen schraube wieder
Mehrvermahlung festklemmen.
um
17 « | Der Stuhl schal- B) Laufgewicht a) Laufgewicht nach
tet mit der an der ilnnen verschieben
Automatik zu Schaltwelle und mit der REn~
spdt auf Mehr- steht zu delschraube wie~=
vermahlung um, weit aullen der festklemmen.
Das Gut staut
schon Uber dem
Glasgylinder
Achtung!

Bie Steuerspannung des Stuhles betrdgt 24 Volt

Gleich=- bzw.

Wechselstrom,.

380 V Spannung liegen an folgenden Gerdten an und

dilrfen nur vom Elektriker gewartet werden:

1. Verteilerdosesin ‘Zuleitung

2.

Hauptschaltet

3, Elektrokasten

‘F'Q(’W-



