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VEB WERK FUR FERNSEHELEKTRONIK

BERLIN-OBERSCHUNEWEIDE, OSTENDSTRASSE 1-5

el hrlicher AbschluBbericht

Forschungs- / Entwicklungsarbeit

Wickel- und Formmaschine iiir Heizelemente der ME-Typen

Plan-Nummer zum Zeitpunkt des Abschlusses der Arbeit: 025 007 b / K 1 -~ 668/0

Plan-Nummern der Vorjahre: 1960: 025 007 b / ¥ 0 = GG3
! 1659: 025 007 b / K 9 = 668
Kurzbezeichnung des Themas:

Wickel- und Formmaschine

Name und Anschrift der F.-/E-Stelle; VEB Werk fur Iernsehelektronik,
Berlin-Oberschineweide, Ostendstr.1=5
Name und Anschrift des Leiters der F.-/E.-Stelle. Xkomm. Herr Dir. Du. Schillexr
: VEB Werk fir Iernsehelektronik
Name und Anschrift der auftragnehmenden Stelle: .-
Fiir die Gesamtarbeit verantwortlicher wissenschaftlich-technischer Bearbeiter: Herr Nunnike
VEB Werk Iir Fernsehelekbronik

An der Durchfiihrung der wissenschaftlichen Arbeit entscheidend beteiligte Mitarbeiter:

Beginn der Arbeit (Monat und Juhr): Okt, 1959

l AbschluB der Arbeit (Monat und Jahr); 4011l 1961

AbschluBlelstung It. Plan (voller Text): Intwicklunz und Bau der Wickel- und
Pormmaschine fir Heizelewente der MK-Typen
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Erzielte AbschiuBleistung:
Erprobung der Wickel- und Formmaschine

Form, in der voraussichtlich die Auswertung des Ergebnisses der Arbeit erfolgt:
Binfilhrung in die Produktion

Voraussichtlicher Termin der Auswertung des Ergebnisses (Quartal und Jahr):

II. Quartal 1961

Ndme der VVB, der Betriebe oder Institutionen, die das Ergebnis der Arbeit in die Produktion’
Praxis voraussichtlich einfithren:

Angabe etwaiger Schwierigkeiten, die die Einfiihrung des Ergebnisses der Arbeit in die Produk-
tion/Praxis behindern: )

". - Der Bericht besteht aus:’

g _Teitbcnd 6 .. Seiten

= Anlagen mit =  Seiten

Anzahl der angefertigten Exemplare: 2
H Nummer dieses Exemplars: 1

+ Datu_m der Fertigstellung dieses Berichtes (Tag, Monat und Jahr): €. Fehb. 1562

Unterschriften

(H. Hunzke )
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Kurzreferat

Die Arbeit beschiftigt sich mit der @ntwicklung ciner
Wickel- und Formmaschine flr die Heizelemente der
MK-Typen. Die Maschine ermdglicht es, das Biegen und
Wickeln der verschiedenen Heizspiralen zutomatisch
hérzustollen; lediglich das Einstecken des Wendel-
schlauches nuf von lland vorgenommen werden, Die mit
Hilfe der Maschine gefertigten Heizspiralen sind
genauer als die bisher manuell hergestellten.

Ausfiihrlicher textlicher Bericht

Wissenschaftliche und volkswirtschaftliche Aufzaben—

stellung

Die Heizelemente der LE-Typen, welche aus einem zur
Spirale gewickelten Wendelschlauch bestehen, wurden
pis jetzt mit Hilfe kleinster Vorrichtungen von Hand

hergestellt. Die Enden der Spirale wurden mit einer

Zange abgebogen und der gleichmifBige Abstand der
Windungen durch Justieren erreicht, Nach der TFertigung
der Spirale wird diese spannungsirel geglitht und der
Mo-Kern ausgelost.

Da diese Fertigung ungenau ist, ist eine Maschine zu
entwickeln, auf der das Biegen und Wickeln der ver=
scniedenen Heizspiralen wcutomatisch geschicht.

Diskussion des eingesch agenen Lisungsweges

Um einen gleichméBizen Abstand der Windungen zu errei-—
chen, wurde der Weg cingeschlagen, den Wendelschliuch
auf einen kegligen Dorn, in dem eine dexr Heizspirale
envsprechende Spirale geschnitten war, zu wickeln.
Danach wird die jetzt noch keglice opirale zwischen
zwei llo-Bleche wie bisher spamungsfrei gegliht. Nach
dem Gliihen erhdlt die Spirale die gewinschte plane
Form. Dieser Weg wurde durch entsprechende Vorversuche
bewiesen,
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